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HYBRID 8000 MR

Elektronische, rechnergesteuerte
MIG/MAG - Hochleistungsschweil3stromquelle



Technische- und preisliche Anderungen vorbehalten! Stand: 03.2015

HYBRID 8000 MR

Vollelektronische, freiprogrammierbare, rechnergesteuerte MIG/MAG- ; A! I
Prézisionsschweil3stromquelle zum Impulslichtbogen-Hochleistungs- b
SchweilRen fiir Ein- und Mehrdrahttechnik mit 800A @x400a).

Anwendungsbereiche:

Die HYBRID 8000 MR wurde speziell fir das Schweil3en mit hohen Abschmelzleistungen entwickelt. Ihre komplexe
Technologie beruht auf einer perfekt aufeinander abgestimmten Geratekonfiguration von zwei 400 A sekundérge-
takteten Leistungsmodulen und einer Ubergeordneten Multiprozessorsteuerung. Letztere konfiguriert durch ihre da-
zugehorigen exklusiven Softwarelésungen die HYBRID 8000 MR in die nachfolgend aufgezahlten Anwendungsbe-
reiche.

- MSG-KurzlichtbogenschweilRen - MSG-Flachdrahtschweil3en

- MSG-Mischlichtbogenschweilien - MSG-Doppeldrahtschweil3en
- MSG-SpriuhlichtbogenschweilRen - MSG-Tandemschweilen

- MSG-Impulslichtbogenschweil3en - Plasma/ MIG - SchweilR3en

Vorteil der rechts aufgefiihrten Verfahren gegeniiber dem herkémmlichen Eindrahtschweif3en ist eine 2—-3fach héhere Schweil3-
geschwindigkeit bei gleicher Nahtgeometrie. Alle Werkstoffe, die mit den Eindrahtverfahren geschweif3t werden, lassen sich
auch mit den ubrigen Verfahren problemlos schwei3en. Die Stromquelle ist standardméRig zum vollautomatisierten Schwei-
Ben Uber Vorrichtung oder Roboter ausgelegt. Durch innovative Technologie werden die elektrischen Parameter sicher be-
herrscht.

Systemvorteile:

 sekundargetaktetes Hybrid-Leistungsteil in MOS-FET- « Sicherung der Schweiflparameter gegen unbefug-
Technologie fur stérungsfreien Dauereinsatz tes Verstellen durch Schliisselschalter
* optimale Prozessstabilitat mit hohem Wirkungsgrad « ext. Bedieneinheit als Tableau oder 19* Einschub
* mikroprozessorgesteuertes Bedienkonzept * integriertes LCD-Display 40 x 16 Charakter
* exklusive, verfahrensspezifische Softwarelésungen * Leitspannungsbetrieb geeignet
» Anzeige der Schweillparameter als physikalische Grofie » manuelle Eingriffsmoglichkeit bzw. Veranderung al-
« stdrungssicherer Datentransfer tber Lichtwellenleiter ler Schweil3parameter bei laufendem Prozess
» Schweiltdatenliberwachung Uber integriertes QS-System « integrierte Motorkarte mit versch. Regelkonzepten
* bauteilbezogene Speicherung von bis zu 600 Schweiltda- » Nachkihlautomatik fir Leistungsteil
tensatzen inkl. Start- und Endparameter * Wechselrahmen mit Filtermatte
» anwenderspezifische Schweiflidatenumschaltung tber » Abschaltautomatik im Stérungsfall
Brennertaster, Zeit, Geber oder SPS (Roboter) « opt. Schnittstellen fuir Drucker, PC und Roboter

» digitale Anwahl der SchweilRdaten durch SPS bzw. Roboter - servicefreundlich durch modularen Aufbau

Bedienung:

Der Rechner der Anlage Gbernimmt menugefiihrt das Dialog-Systems. Dabei dient eine Folientastatur zur Eingabe
der Daten, welche Uber das LCD-Display als physikalische Grof3en eindeutig numerisch angezeigt werden. Alle er-
stellten Eingaben und Programme werden in der Bibliothek des Rechners gespeichert und durch einen Batteriepuf-
fer auch nach dem Abschalten der Anlage dauerhaft erhalten. Die Menifiihrung der Bedienoberflache basiert auf
einer freien Parametersteuerung. Eine fir jedes Verfahren speziell entwickelte Softwarelésung erlaubt dem An-
wender alle z. Z. sinnvollen verfahrensspezifischen Schwei3parameter zu verandern. Hierdurch wird eine optimale
Anpassung der Daten an die jeweilige Problemstellung gewahrleistet. Die so ermittelten Arbeitspunkte kdnnen als
Parametersatze definiert abgespeichert, zu Bauteilen verknipft und abgerufen werden.

Unsere Anlagen tragen das CE- und S-Zeichen und entsprechen EN60974-1. Sie sind Made in Germany.

Technische Daten:

Hybrid 8000 MR Eindraht Flachdraht Doppeldraht Tandem Plasma / MIG
Schweistrombereich 15-800 A 15-800 A 15-800 A 2x15-400 A 2x15-400 A
Schweif3spannungsbereich 0-60 V 0-60 V 0-60 V 2x0-60V 2x0-60V
Leerlaufspannung ca. 70V ca. 70V ca. 70V 2xca. 70V 2xca. 70V
Imax bei 60 % ED (o. Filtermatte) 800 A 800 A 800 A 2x400 A 2x400 A
Imax bei 100 % ED (o. Filtermatte) 640 A 640 A 640 A 2x320A 2x320A
Pulsfrequenz 0-500 Hz 0-500 Hz 0-500 Hz 2 x 0-500 Hz 2 x 0-500 Hz
Netzspannung 2x400V-3Ph. 2x400V-3Ph. 2x400V-3Ph. 2x400V-3Ph. 2x400YV -3Ph.
max. Leistungsaufnahme 2 x16,6 KVA 2x16,6 KVA 2 x16,6 KVA 2 x16,6 KVA 2x 16,6 KVA
Leistungsfaktor cos phi ca. 0,9 ca. 0,9 ca. 0,9 ca. 0,9 ca. 0,9
Anzahl Motorsteuerungen 1 1 2 2 1
Anzahl Schutzgaskreise 1 1 1 2 3
Abmessungen (HxB xT) in mm 2 x 400x400x600 2 x 400x400x600 2 x 400x400x600 2 x 400x400x600 2 x 400x400x600
Gewicht 2 x ca. 80 Kg 2 xca. 80 Kg 2 xca. 80 Kg 2 xca. 80 Kg 2 xca. 80 Kg
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