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SO NUTZEN SIE DIESEN KATALOG

So nutzen Sie diesen Katalog

STICK WELDERS

Invertec® 160S

Professional Performance. In

ial @tion
The Invertec® 1605X is built to perform: rugged a on
one hand, portablp other. Lightweight and eas\ andle

in a wide variety ations, it is ideal for professional
industrial mainte ind small industrial projects, both on
site and in workshops. Equipped with Power Factor Correction

(PFQ) Invertec® 1605X provides almost 30% output with the
same input current. PFC reduces the power dissipation on
input cables by up to 50%. Compliant with the latest European
standard EN 61000-3-12.

Processes
« Stick
- Lift TIG

Recommended Consumables
~Steel

Pantafix®, Omnia® 46, Baso® G,
120, 485P

- Stainless steel
Arosta®, Limarost
316L, 3095

-Hardfacing

Wearshield® MM, epTec
Unit Includes
-3minput cable

® 3041,

Features

* More Power- 30% more output current with the same input
current allows welding with up to 4.0mm electrode from a 16A
input.

o Portable Everywhey tweight, easy to handle, can
operate with up t ins extension cables and suitable
to use from a gen

© Robust Design, Industrrar Use - Electrical safety (IP23), potted

PC boards and optimum airflow reduces contamination to
extend the equipments life in the harshest environmental
conditions

« Excellent Welding Experience - Good arc ignition with a
smooth stable arc, Soft and Crisp mode, Auto Adaptive Arc
Force an optimum choice for welding with every type of
electrode.

Technical Speci

Podit | Gurent) [Rates output

Primary Voltage
(50-60H2)

Key Options
-KIT-200A-25-3M Cable Kit 2004 -
25mm2-3m

+KIT-200A-35-5M 200A -
35mm? - 5m

+K10513-17-4V TIQ 76V - 4m
~K10513-17-8V TIG tOPeLT17 GV - 8m

INPUT

-

« Cellulosic Capability - No electrode is too
difficult to weld with. Suitable for small
diameter pipe welding.

« Extended Input Voltage Range - Smart
switching input power allows use from either a
single-phase T15v or 230v mains supply.

« Green Welding Initiative - PFC gives low current
consumption, energy saving, low current
harmonics and reduction of the total €O,
produced by the welding process

Eﬂ;;@gm &

Protection/
Insulation Class

Dimensions
HxWxD [mm)

Invertec®

160A26.4V@30%
100A24V@100%

164 92 24x148x385 (IP23/H

Technical Specifications

Product

e Number | Prmary Voltage |

(50-60Hz)

Invertec®
V2055

Ki2019-1 230/400V/1Ph

Farbkodierung

Jeder Abschnitt des Katalogs

ist farbkodiert

Symbole

Ausgang Symbole

(]

Fallende Kennlinie
fir E-Hand und
WIG-Schweilen

El

Konstante Kennlinie
fir MIG-, Fulldraht-
und UP-Schweilen

Konstantstrom- oder
Konstantspannungsanwen-
dungen flir Multiprozesse

Wechselstrom

Gleichstrom

Wechselstrom
oder Gleichstrom

Gewabhrleistung

Garantie-Kennzeichen
an jedem Produkt

Eingang Symbole
— PHASE
2-Rollen Pulsformregelung Einphasen
Drahtvorschub [Waveform Control Eingangsspannung

Technology)

[[ele]]
4-Rollen Dreiphasen
Drahtvorschub Eingangsleistung

Kontinuierlicher
Hilfsstromkreis

OO OO0 ®OLE ©

0

i
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Ein- oder Dreiphasen 42 Volt AC
Eingangsspannung

Kapitel

Zeigt das Kapitel an - zum einfachen Auffinden
eines Produktes.

Produktbezeichnung

Offizielle Lincoln Produktbezeichnung
Produktbeschreibung

Kurzbeschreibung des Produktes

Einleitung

Allgemeine Produktbeschreibung

Beinhaltet u. a. auch die Vorteile und Anwendungen.
Vorteile

In diesem Abschnitt werden die Eigenschaften
und Vorteile des Produkts hervorgehoben.
Produktabbildung

Detailabbildung des Lincoln Produktes.
Prozesse

Empfohlene LichtbogenschweiRverfahren

fur das Produkt.

Empfohlene SchweiRzusétze

Beschreibung siehe unten.

Was ist enthalten

Diese Abschnitte enthalten Optionen,

die in dem Produkt enthalten sind.

Zubehor

Alle Optionen verfligbar.

Bestellung

Zum bestellen, wdhlen Sie die Produktnummer,
die am besten Ihrem SchweiRerbedarf entspricht.
Griine Initiative

Lincoln Electrics Sensibilisierungsprogramm
zur Verringerung der Umweltbelastung.
Eingang und Ausgang Symbole

Beschreibung siehe unten.

Technische Daten

Allgemeine technische Daten, Bewertungen,
Abmessungen und Gewicht des Produktes.
NEU! Symbol

Informiert Uber neue Produkte.

% .
VAC 0
N Hz
50/60 Hertz
Eingangsspannung

Drahtvorschub
Eingangsspannung

VAC
115 Volt AC 40 Volt DC Schweissaggregate
Drahtvorschub Drahtvorschub - Dieselaggregate

Eingangsspannung

*Fotos und Illustrationen sind unverbindlich - sie kdnnen sich von dem tatséchlichen Produkt im Detail und Farbe unterscheiden.

Eingangsspannung
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E-HAND SCHWEISSGERATE

Eine grolle Auswahl an Trafo- und Inverter Schweillstromquellen

fur jegliche Materialien und Wandstarken

Ideal fUr industrielle Anwendungen, Instandhaltung und Instandsetzung
sowie Landwirtschaft oder den Hobbybereich




E-Hand SchweiRgerdte

Invertec® 135S, 1505, 170S Invertec® 1605X Invertec® V205-S Invertec® 270SX, Invertec® 400SX
Klein, leistungsstark und robust Professionelle Leistung Einfaches Umschalten, vollste Professionelle Schweilstromquelle fir den
Flexibilitat Einsatz in rauen Arbeitsbedingungen
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LINC 405-5 & SA, LINC 406, LINC 635-S & SA Idealarc® R3R 600-I A Hot Rod 5005
Die robusten Arbeitstiere Hochleistungs- E-Hand-SchweiBen Die robuste und leistungsstarke
und Fugenhobeln SchweiBstromquelle

Konventionell
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m AUSGANG EINGANG PROZESS VORTEILE

Invertec® 1355 10-120
Invertec® 150S y 10-140 230
Invertec®170S 10-160 230

Invertec® 160SX 5-160 115/230

Invertec® V205-S ' 5-200 230/400
Invertec® 270SX : 5-270 400

Invertec® 4005X 5-400 400

Konventonell

%

LINC 405-S 5 230/400
LINC 405-SA | 5 230/400
LINC 406 | 5 220/380/440
LINC 635-S a 230/400

LINC 635-SA a 230/400

Idealarc® R3R 600-| = 230/380/440

; 380/415
HOT ROD 500-5 : 220/380/400

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut  Optional

rev.: E-SMAWO1-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de



E-HAND SCHWEISSGERATE

Invertec® 135S, 1508, 170S

Klein, leistungsstark und robust

Die Geratereihe Invertec® 135S, 1505 und 170S von Lincoln Electric wurde speziell hinsichtlich
ihrer Praxistauglichkeit entwickelt. Alle Gerate dieser Serie eignen sich fiir unterschiedlichste
Anwendungen. Wesentlicher Bestandteil lag darin, ein ausgezeichnetes Schweif3 und
Ziindverhalten in einem robusten und zuverlassigen Paket anzubieten. Dazu weist jedes
Gerat eine Vielfalt an Funktionen und Eigenschaften, wie Hot Start, Arc Force, sowie Lift TIG
auf. Es ist daher sichergestellt, dass flr Ihre spezielle Anwendung Lincoln eine Losung bietet.
Stabil und robust zum einen, tragbar zum anderen; Die Invertec® 135S, 1505 und 1705 sind
leicht und einfach in der Handhabung in jeder Situation.

Vorteile
o Zuverlassigkeit: Metallgehduse mit Kunststoff-Kantenschutz.

o Optimaler Lichtbogen: Auto Adaptive Arc Force sorgt flir geringe Spritzerbildung
und Hot Start fr optimale Ziindeigenschaften (1505 und 170S).

o | eistung: Zusatzliche Leistung fiir eine erstklassige Lichtbogensteuerung.

e Alles im Blick: Digitale Anzeige zur genauen Einstellung der Stromstarke.

o Vielseitigkeit: WIG-Schweifen ohne Wolframeinschliisse durch Lift TIG-Funktion (1505 und 170S).
e Hochste Mobilitdt: Durch bis zu 60m Netzkabelldnge und kleines sowie leichtes Design.

e Tragbar - leicht, klein und robust.

Technische Daten

o Netzspannung | SchweiBbereich " Eingangs- Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
FIELLG il (50-60 HZ) N Ausgangsleistung | & o, N (k) (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
K12033-1 120A/24,8V@25%
® _ o
Invertec® 135S K12033-1-P 10-120 70A/22,8V@100% 14 50 224x148 x315 |IP21/F
K12034-1 140A/25,6V@30%
® _ !
Invertec® 1505 K120341P 230V/1Ph 10-140 90A/23 5V@100% 7 74 244 X148 X 365
K12035-1 P23 /F
o - i 160A/26,4V@35%
Invertec®170S K20351-P 10-160 100A24V@100% 23 78 244 X148 x 365

Inverter

Prozesse

- E-Hand

- Lift TIG (Invertec® 1505 und 170S)

- WIG-Anreissziindung (Invertec® 1355)

Empfohlene Schweizusitze
« Un-/Niedriglegiert
Pantafix®, Omnia® 46,
Baso® G, 120, 48SP
- Hochlegiert
Arosta®, Limarosta®,
Jungo® 304L, 316L, 3095
« AuftragschweiRen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten

- Netzkabel (2m)

- Tragegurt

Zubehor

« KIT-140A-16-3M Kabel-Kit 140A
-16mm? -3m

« KIT-140A-25-5M Kabel-Kit 140A
-25mm?-5m

- K10513-17-4VS WIG-Brenner LT17 GV
-4m

- K10513-17-8VS WIG-Brenner LT17 GV
-8m

Verpackung

Neben anderen Tests wurden die Invertec®
135S, 150S und 170S extremen Temperatur-
umweltpriifungen unterzogen.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

www.lincolnelectric.de rev.: E-SMAWO02-DE-30/06/16




E-HAND SCHWEISSGERATE

Invertec® 160SX

Professionelle Leistung

Der Elektroden Inverter Invertec® 160SX ist speziell auf die
Bedirfnisse der Industrie abgestimmt. Er eignet sich durch
sein geringes Gewicht und der einfachen Handhabung fir eine
Vielzahl von Anwendungen. Durch problemloses verschweilen
von bis zu 4,0mm Elektroden empfiehlt sich die Invertec® 1605X
fur Arbeiten im Stahlbau bis hin zur professionellen Fertigung
und Instandsetzung. Auch zellulose Schweillungen stellen

kein Problem dar. Ausgestattet mit Power Factor Correction
(PFQ) liefert die Invertec® 1605X fast 30% Ausgabe mit dem
gleichen Eingangsstrom. PFC reduziert die Leistungsabgabe
am Eingangskabel um bis zu 50%. Konform mit der neuesten

europaischen Norm EN 61000-3-12.

Vorteile

e Optimaler Lichtbogen: Auto Adaptive Arc Force
sorgt flir geringe Spritzerbildung und Hot Start

Prozesse
« E-Hand
- Lift TIG

Empfohlene Schweifzusiitze

- Un-/Niedriglegiert
Pantafix®, Omnia® 46, Baso® G, 120,
48SP

- Hochlegiert
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

- AuftragschweiBen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten
- Netzkabel (3m)

Zubehdr

+ KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm?-3m

- KIT-200A-35-5M Kabel-Kit 200A
-35mm?2-5m

+K10513-17-4V WIG-Brenner LT17 GV - 4m

+ K10513-17-8V WIG-Brenner LT17 GV - 8m

e Leistung: 30% mehr Ausgangsleistung ermdglichen das
SchweifRen von bis zu 4,0 mm Elektroden.

o Hochste Mobilitat: Durch bis zu 100m Netzkabellange
und kleines sowie leichtes Design. Ebensa ist eine
Generatorentauglichkeit gegeben.

o Hohe Industrietauglichkeit: StandardmaRig drei Jahre
Garantie durch Vollvergossene Platinen und dem
Metallgehduse mit Kunststoff-Kantenschutz.

o Effizienz: StandarmadRig mit PFC-Technologie
ausgestattet, fir groRtmdogliche Energieeinsparungen.

fir optimale Ziindeigenschaften. Zusatzlich
anwahlbar Soft und Crisp Funktion zur optimalen
Verschweilung unterschiedlicher Elektrodentypen.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INFTIATIVE.
N\ PFC Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

o Multivoltage-Fdhigkeit: Automatische
Spannungserkennung erlaubt den Betrieb
mit 115V 1-ph oder 230V 1-ph. EINGANG AUSGANG

o Griines SchweiBen Initiative - PFC bietet geringen @
Stromverbrauch, Energieeinsparung, niedrige prase J|_Hz
Stromoberwellen und die Verringerung des
gesamten CO,, erzeugt durch den Schweifprozess. =L =]

Technische Daten

— Netzspannung | SchweiRbereich . Eingangs- Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
PiiSEI R0 SCNS (50-60Hz) A Ausgangsleistung | 4/ 7y A (kg) HxWxD (mm) |Isolierstoffklasse
Invertec® R R 160A/26,4V(@30%
1605X K12050-1 15/230V/1Ph 5-160 100A24V@100% 16A 9,2 224x148 x385 |IP23/H

Invertec® V205-5

Einfaches Umschalten, volle Flexibilitat

Empfohlene Schweifzusiitze

+ Un-/Niedriglegiert
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

- Hochlegiert
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S

« AuftragschweiBen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten
- Netzkabel 2m)
- Tragegurt

Die Invertec® V205-S, ein E-Hand und Lift TIG
Schweiligerat ist mit der neuesten Invertertechnologie
ausgestattet und verbindet beides, eine industrielle
Bauweise mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften.
Auf Grund der leichten jedoch soliden Konstruktion dieser
Maschine, ist sie besonders geeignet fiir Anwendungen
vor Ort oder in der Werkstatt mit einem Maximum an
Flexibilitat. Ein einfaches Umschalten zwischen 230/400V

1-ph ermaglicht eine Verbindung der V205S theoretisch Zubehdr
uberall. - KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm? -3m
: - KIT-200A-35-5M Kabel-Kit 200A
Vorteile -35mm? - 5m

o Intelligente Umschaltung 230/400V einphasig.
o Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften.

e Alles im Blick: Umstellbare V/A
Digitalanzeige zur genauen Einstellung

e Maximale Leistung von 205 Ampere ermdglicht die

der Stromstarke.

+K10513-17-4V WIG-Brenner LT17 GV - 4m
+ K10513-17-8V WIG-Brenner LT17 GV - 8m
+K10095-1-15M Fernregler - 15m

- W0200002 Fahrwagen

Verwendung von Elektroden bis zu 4,0mm.

o Ausgezeichnete rutile, basische und zellulose
Stabelektroden-Schweifleistung.

o Regelbarer ,Arc Force” und ,Hot Start” als Standard.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

EINGANG AUSGANG

cefeg]

wwwi.iincolnelectric.com/green

Technische Daten

al Netzspannung | Schweilbereich . Eingangs- Gewicht |Abmessungen |Schutzart/
el (G (50-60HZ) N AU SR strom (A) (kg [(HxBxT) [mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® } ~ 200A/28V(@35%
V205-5 K12019-1 230/400VAPh 5-200 170A126,8V@100% 32/20 15 385x215x480 |IP23S/H

rev.: E-SMAW03-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de
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E-HAND SCHWEISSGERATE
Invertec® 270SX ;’E{fjasgg

—. ift TIG
Invertec® 400SX

- Fugenhabeln (4005X)
Professionelles SchweiRgerat fiir

Empfohlene Schweifzusiitze
+ Un-/Niedriglegiert
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,

. . . . Sp
den Einsatz in rauen Arbeitsbedingungen et

) . Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
Die Invertec® 270SX & 400SX, E-Hand und Lift TIG 316L, 3095

Schweillgerat wurde entwickelt und gebaut, um eine
robuste, industrielle Bauweise mit ausgezeichneten
Lichtbogeneigenschaften zu verbinden. Die Maschinen
sind so gebaut, raue Umweltbedingungen mit der Lincoln

- AuftragschweiRen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten
- Netzkabel (3m)

- : ; ol Zubehor
Tupnel Technolqge zu behandeln, um die PCBs und empfindlichen KT e e
Teile von dem kiihlenden Luftstrom zu trennen. e A o
Durch das robuste Metallgehduse mit grolen Gummischutzecken, - KIT-300A-50-5M Kabel-Kit 300A
sind sie fiir den Betrieb vor Ort in Verbindung mit einem Generator ;Iio m”}: 2 57\]‘ BV AR
oder in einer Werkstatt geeignet, was ein Maximum an Flexibilitat und b 7(']4n2?n2'7_0é5m o Sl
Haltbarkeit. Intensive und umfangreiche Tests im Lincoln Labor garantieren .K10513-17-4V  WIG-Brenner LT17 GV
die Qualitat dieser SchweiRgerdte. -4m
+K10513-17-8V  WIG-Brenner LT17 GV
q -8m
Vorteile -K10095-1-15M Fernregler, 15m
e Robust, speziell gebaut fiir raue Umweltbedingungen. e Regelbarer ,Arc Force” und ,Hot Start" als '%‘;ﬁ,ﬂ"f?fahrwagi{‘o[g;ifm
o -Tranrwagen
e Alles im Blick: Umstellbare /A Digitalanzeige zur Standard. g
genauen Einstellung der Stromstdrke. o Vielseitigkeit: WIG-Schweifsen ohne W et ane mATYE
e Ausgezeichnete rutile, basische und zellulose Wolframeinschltsse durch Lift TIG-Funktion. orter Tenelogy
Stabelektroden-Schweilleistung. e Leistung: Problemloses VerschweilRen von e
e VolIstandig geschiitzte Platinen, isoliert von der bis zu 5,0mm (2705X) und 6,3mm (4005X]

EINGANG AUSGANG

einstrémenden Luftkiihlung. Elektroden.
3 |50
[cefee
AT (=]

Technische Daten

L Netzspannung | SchweiBbereich . Eingangs- Gewicht |Abmessungen |Schutzart/ |
Produkt Artikel-Nr. (50-60Hz) 0y} Ausgangsleistung strom (A) (kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse =
Invertec®270SX | K12040-1 5-270 Z/0AR30,8V135% 20 236 389 x 247 x 502
200A/28V100%
400V/3Ph A00A/36V/35% IP23/H
® R _ (]
Invertec® 400SX | K12042-1 5-400 300A/32VA100% 30 36 455 x 301X 632
Material-

starke

(mm)

R3R 600-1 / LINC 635

(T
@ 6,0-6,3
8 und
mehr e

400SX / LING 405

12 und
mehr

6 und
mehr
3 und
mehr
5ol ]
A =
o B
2 -4+ g
= W
S~
1,5-2,5- 7 >
S g
= | | - | | - stom
0 300 350 400 450 500 550 (A)
7

www.lincolnelectric.de rev.: E-SMAWO04-DE-30/06/16 %



E-HAND SCHWEISSGERATE

LINC 405-S & SA, LINC 406
LINC 635-S & SA

Die robusten und hervorragenden Arbeitstiere

Die LINC 405, 406 und 635 sind aullergewdhlich robuste und konventionelle
Gleichrichter fur den Einsatz unter extremen Umweltbedingungen.
Die Gerate sind in zwei Ausfiihrungen erhaltlich:
- Die Grundausfihrung LINC 405-S und 635-S sind fir das Schweifen von Rutil-,
basischen- und Zelluloseelektroden aller Art geeignet
- LINC 405-SA und LINC 635-SA sind mit weiteren aufwdandigen Funktionen,
wie Arc Force, Hot Start und digitalen Anzeigen ausgestattet.

Vorteile

e Robuster, kanventioneller SchweiBgleichrichter mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften.
e Geeignet zum Schweillen mit rutilen, basischen und zellulosen Elektroden.

e Fugenhaobeln als Funktionsmaglichkeit.

e Hot Start unterstiitzt eine ausgezeichnetes Ziindverhalten (SA & 406).

e Optimaler Lichtbogen: Regulierbarer Arc Force und Hot Start (SA & 406) sorgen fiir geringe
Spritzerbildung und optimales Zundverhalten.

e Umstellbare V/A Digitalanzeige zur genauen Einstellung der Stromstarke (SA & 406).
e Leicht verstdndliche, graphische Bedienfelder.

o Effizienz: Integrierte bedarfsabhdngige Luftkiihlung (FA.N.™) reduziert den Energiebedarf
und verringert Staub- und Schmutzablagerungen.

o Lift TIG DC (nur SA.

Technische Daten

Netzspannung SchweiRbereich |Ausgangsleistung |Eingangs- |Gewicht |Abmessungen

HIECEeS Artikel-Nr. | 150 60H2) 1y strom (A) | kg) [HxBXT) (mm)
LINC 4055 K14002-2 230/400V/3Ph 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700
- 400A36V/35% X580 x

LINC405-SA | K14002-1 200A129VA00%
LINC 406 K14104-1 | 220/380/440V/3Ph |30-400 63/40/32  |135 650 X 580 X 690
LINC 635-S K14038-2 670A/44V/35%

230/400V/3Ph 15-670 100/63 150 670 x 580 x 700
LINC635-SA  K14038-1 400A/36V/100%

Konventionell

Prozesse

- E-Hand

- Lift TIG DC (-SA)
- Fugenhobeln

Empfohlene Schweifizusiitze

- Un-/Niedriglegiert
Pantafix® Omnia® 46, Baso® G, 120,
485P

- Hochlegiert
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

- AuftragschweiRen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten
- Stromkabel (5m)

Zubehor
« KIT-400A-70-5M Kabel-Kit 400A
-70mm? -5m

- GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm? - 10/15m

« E/H-400A-70-xM Elektrodenhalter
400A - 70 mm? - 5/10 m

- FL060583010 Fugenhobler FLAIR 600

+K10095-1-15M Fernregler - 15m

EINGANG AUSGANG

N
PHASE

% rev.: E-SMAW05-DE-30/06/16

www.lincolnelectric.de



E-HAND SCHWEISSGERATE

Idealarc® R3R 600-I

Hochstleistung beim ElektrodenschweiRen und Fugenhobeln

Wenn Sie ein leistungsfdhiges Gerat fir das
Elektrodenschweillen unter extremen Bedingungen
suchen, ist die R3R 600-1 Stromquelle von Lincaln Electric
genau das Richtige fir Sie. Ob Sie nun mit niedrig- oder
mittellegiertem CrNi-Stahl oder Auftragselektroden
arbeiten, der Idealarc R3R 600-I erzeugt einen
gleichmaRigen und hochwertigen Lichtbogen mit dem Sie
Tag fiir Tag konstante Schweilergebnisse erzielen kénnen.
Bei einer maximalen Ausgangsstromstdrke von 600A
zeigt der R3R 600-1 ausgezeichnete Eigenschaften beim
Lichtbogenfugenhobeln. Der R3R 600- ist aullerdem ein
bewahrtes DC WIG Schweiligerdt- Sie bendtigen nur noch
WIG-Zubehor und eine Flasche mit Schutzgas.

Vorteile
e Das VerschweilRen von basischen, rutilen
und zellulosen Elektroden stellt kein Problem dar.

o Problemloses Verschweilien von bis zu 6,3mm
Elektroden eignet sich der Idealarc® R3R 600-|
auch fiir das Fugenhobeln.

o Hohe Industrietauglichkeit: Die stapelbare
Gehauseausfihrung mit integrierter
Lastdse ermdglicht einfache Aufbewahrung
und Handhabung. Die mit Tauchlack
versiegelte Transformatorbaugruppe ist
karrosionsfest und gegen das Eindringen

e Regulierbarer Arc Force und Hot Start sorgen flir geringe von Feuchtigkeit geschiitzt

Spritzerbildung und optimales Ziindverhalten.

Technische Daten

al Eingangsleistung | Schweil- . Eingangs- Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
Al (NS (50-60HZ) bereich (A) Ausgangsleistung | &y (N (ke (HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse
Idealarc® 600A/44V/35%
R3R600-I K1381-2 230/380/400V/3Ph | 75-625 375A/35V/100% 103 209 700 x 565 x 840 | IP23/F

Konventionell

Prozesse

« E-Hand

« Fugenhobeln
- WIG

Empfohlene Schweifzusiitze

- Un-/Niedriglegiert
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

+ Hochlegiert
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

« AuftragschweiBen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten
- Netzkabel (5m)

Zubehir
« KIT-400A-70-5M Kabel-Kit 400A
-70mm?2 -5m

» GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm?2 -10/15m

+ E/H-400A-70-xM Elektrodenhalter
400A - 70mm? - 5/10m

+FL060583010 Fugenhobler FLAIR 600

+ K10095-1-15M Fernregler - 15m

- K841 Fahrwagen

EINGANG AUSGANG

eefes]

Konventionell

HOT ROD 5005

Das robuste und professionelle SchweiRgerat

Der Konstantstrom-Gleichrichter HOT ROD 500-S ist eine
Stromquelle fiir Hochleistungs- E-Hand SchweiRRanspriiche
mit einem Schweilstrombereich von 50-625A. Diese
Maschine ist Luftgekihlt und mit einem starren Gehduse
mit abnehmbaren Seitenwanden umschlossen fiir eine
bequeme Wartung. Die Maschine ist stapelbar mit bis zu
drei Maschinen. Die Steuereinheit ist zum Schutz vollstandig
vergossen und befindet sich hinter einer Inspektionsklappe,
die einen leichten Zugang ermoglicht. Das Gerdt ist absolut
wetterfest und fir extreme Umweltbedingungen entwickelt.
Ganz gleich, ob Sie unlegierte, mit geringem Wasserstoffgehalt, hochlegierte Elektroden oder
Elektroden zum Auftragschweillen verwenden, der HOT ROD 5005 produziert einen ruhigen,
qualitativen Lichtbogen fir gleichmdRige Ergebnisse jeden Tag. Wenn Sie eine zuverldssige
Maschine zum Lichtbogenfugenhaobeln bendtigen, hilft Ihnen die HOT ROD 500S.

Vorteile

o Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften fiir eine
Vielzahl von Elektrodentypen.

e Maximum Ausgangsleistung von 625A ermdglicht

die Verwendung von Elektrodendurchmessern bis
zu 6,3 mm und Druckluft-Fugenhobeln mit 8mm

e Geeignet zum Schweillen mit rutilen,
basischen und zellulosen Elektroden.

e Stapelbares Gehdusedesign mit
eingebautem Haken. Einfache Lagerung
und Handhabung.

Elektroden.
Technische Daten
Produkt Artikel-Nr. Netzspannung SchweiRbereich | Ausgangsleistung |Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
" | (50-60Hz) ) [y (kg [HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
K14089-1 380/415V/3Ph 600A/44V/35%
Hot Rod 5005 50-625 63 203 795x 566 x 813 |IP23/H
K14089-2 | 220/380/400V/3Ph 375A135V/100%

Prozesse

« E-Hand

« Fugenhobeln
« WIG

Empfohlene SchweiBzusiitze
- Un-/Niedriglegiert
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP
- Hochlegiert
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095
- AuftragschweiBen
Wearshield® MM, ME / RepTec

Was ist enthalten
- Netzkabel (5m)

Zubehdr

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

+ E/H-400A-70-xM Elektrodenhalter
400A - 70mm? - 5/10m

+ GRD-600A-95-xM Massekabel und
Klemme, 10 m, 600A, 95 mm?

+ K14092-148V AC Anschluss Kit
(1500W)

- K14090-1A/V Anzeige

+ FL060583010 Fugenhobler FLAIR 600

+K10095-1-15M Fernregler - 15m

EINGANG AUSGANG

cefes]
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E-HAND SCHWEISSGERATE

ZUBEHOR-KITS FAHRWAGEN

Fahrwagen mit 2 Radern, geliefert
als Bausatz. Fir den Einsatz mit
V2508, 2705X

Kabel-Kit
mit Massekabel & Elektrodenhalter (Klemme)

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
- KIT-140A-16-3M (140A - 16 mm?2 - 3m) W0200002
« KIT-140A-25-5M (140A - 25 mm2 - 5m) ~n,

« KIT-200A-25-3M (200A - 25mm? - 3m)
« KIT-200A-35-5M 200A - 35mm?2 - 5m)

+ KIT-250A-35-5M (250A - 35 mmZZ* 3m) Fahrwagen mit 4 Radern mit einer
+ KIT-300A-50-5M (300A - 50 mmz -5m) Gasflaschen-Aufnahme, als Bausatz
+ KIT-400A-70-5M (400A - 70 mm? - 5m) geliefert. Fiir den Einsatz mit
Kabel-Kit 4005X.

Artikel-Nr.
Artikel-Nr. K2694-1

- GRD-400A-70-10M (400A - 70 mm? - 10 m)
- GRD-400A-70-15M (400A - 70 mm? - 15 m)
« GRD-600A-95-10M (600A - 95 mm? - 10 m)

WIG-BRENNER

LINC TORCH™ Serie
FERNREGLER Mit der LINC TORCH™

Serie, bietet Lincoln Electric

ein komplettes Sortiment von
WIG-Schweilbrenner an.

Fir jede Anwendung gibt es

den perfekt geeigneten Brenner.

1Potentiometer, 6-polig, 15 m
Artikel-Nr.
K10095-1-15M

2 Potentiometer [Feinregulierung)

6-polig, 15 m [fiir den Einsatz mit R3R600-1) . LT 176, Stqndard Brennerkopf,
Artikel-Nr. - J Handventil

K10124-1-15M g 140A DC /100A AC @ 35%
Verliingerungskabel [15m)

Artikel-Nr.

10-25 mm? Anschluss

« K10513-17-4VS LT17 GV, 4m
- K10513-17-8VS LT17 GV, 8m

K10398

35-50 mm? Anschluss

- K10513-17-4V LT17 GV, 4m
+K10513-17-8V LT17 GV, 8m

LINCOLN &
ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS®

rev.: E-SMAWO07-DE-30/06/16
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WIG-SCHWEISSGERATE

Prazise Lichtbogensteuerung mit hoher
Bedienerfreundlichkeit zu hoher Qualitat
Tragbar und ideal flr kritische Anwendungen




WIG-SchweiBgerate

Invertec® V205-TP-2V Invertec® V270-T & TP Invertec®170TX & TPX, Invertec® 300TPX,
Einfaches Umschalten, Entwickelt und gebaut fir Invertec® 220TPX Invertec® 400TPX
vollste Flexibilitat eine lange Lebensdauer Professionelle WIG-SchweiRgerate fir Industrielle WIG-SchweiRstromquelle fir
den Einsatz in rauen Arbeitsbedingungen den Einsatz in rauen Arbeitsbedingungen
Invertec® V205-T AC/DC ASPECT® 300
Einfaches Umschalten, Die WIG AC/DC neue Aspect!

vollste Flexibilitat

Invertec® 170TX | DC 5-170 230
Invertec® 170TPX - cc DC 5-170 230
Invertec® V205-TP-2V cC DC 5-200 230/400
Invertec® 220TPX | cC DC 5-220 15/230
Invertec® V270-T cC DC 5-270 400
Invertec® V270-TP 3 cC DC 5-270 400
Invertec®V270-TP2v. & (C  DC 5-270 230/400
Invertec® 300TPX a (C DC 5-300 400
Invertec® 400TPX > cc DC 5-400 400

AC/DC Inverter

Garantie Uahre)

Aut. Spannungs-

erkennung
Leistungsfaktor-

Kennlinie
Polaritat
SchweiBbereich
Netzspannung
Y]

E-Hand

Lift TIG

WIG HF

WIG Puls
Anschluss
Variable AC
Frequenz
Job-Speicher
Digitalanzeige

=
c
(V2]
o
>
=
(]

1-Phasen Inverter

3-Phasen Inverter

AC/DC Inverter

Invertec® V205-T AC/DC ; 115/230

Aspect®300 230/400 ‘

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut  Optional

rev.: E-GTAWO01-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de




Invertec® V205-TP-2V

Einfaches Umschalten, volle Flexibilitat

Die Invertec® V205-T PULSE hat ein leichtes, robustes AuRengehduse, wodurch sie
tragbar und ideal fir Anwendungen, selbst in den rauesten Umgebungen ist.
Durch die intelligent umschaltbare 230/400V-1-Phasen-Netzstromversorgung

und die SchweiRstromquelleneignung kann die V205-T PULS dberall auf jeder
Baustelle und an jedem Arbeitsplatz eingesetzt werden. Zum Funktionsumfang
dieses Modellzahlen HF-WIG-Ziindung, Lift-Arc-Zindung, 2- oder 4-Takt-Funktion,
variable Stromabsenkzeit und Nachstromregelung, voreingestellte Digitalanzeige
mit Haltefunktion und integriertevariable Pulsregelung.

Vorteile

e Multivoltage-Fdhigkeit: Automatische Spannungserkennung erlaubt den Betrieb
mit 230V 1-ph oder 400V 1-ph.

e HF und Lift TIG Ziindung.

e Hochgeschwindigkeits-Puls - zur Regelung des Lichtbogenfokus, zur Reduzierung
von Verformungen und Erhdhen der Schweillgeschwindigkeit.

e Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften flir Rutile, Basische und Zellulose Elektroden
bis zu 4,0mm.

e Lifter nach Bedarf (FA.N.™] eingebaut, reduziert den Energieverbrauch
und die Aufnahme von Staub und Rauchgasen.

Technische Daten

" Netzspannung | SchweiRbereich . Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen |Schutzart/
Firesluli il (50-60H2) PG (A) (kg) (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® 200A/28V/35%
\V205-TP-2V K12021-1 230/400V/1Ph 5-200 170A126 8V100% 35/20 16,2 385x215x480 |IP23S/H

DClInverter

Prozesse

» E-Hand

« Lift TIG / WIG HF
» WIG Puls

Empfohlene Schweifzusitze
+ Un-/Niedriglegiert

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
+Hochlegiert

LNT 304L, 316L, 309LSi

Was ist enthalten

- Netzkabel 2m)

- Tragegurt

» Gasanschluss-Kit

Zubehdr

+ KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm? -3m

+ KIT-200A-35-5M Kabel-Kit 200A
-35mm? -5m

+ GRD-200A-35-xM Massekabel 5/10m
und Klemme 200A - 35 mm?

+K10513-17-x WIG-Brenner LT 17 G

- 140A - 4/8m

+K10513-9-x WIG-Brenner LT 9 G
- 110A - 4/8 m

+K10513-20-x WIG-Brenner LT 20 W
- 220A - 4/8m

+K10095-1-15M Fernregler —15m
+K12031-1 Wasserkihler COOL ARC® 20
- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x51)

- W0200002 Fahrwagen

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG
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Invertec® V205-T AC/DC

Einfaches Umschalten, volle Flexibilitat

Die Invertec® V205-T AC/DC ist ideal flir schwierige Wechselstrom oder Gleichstrom

WIG-SchweiBR-anwendungen.Das WIG-Schweillgerdt besitzt auch alle Funktionen
zum E-Hand-SchweilRen. Durch die variable Wechselstromfrequenzkann der

Lichtbogen fokussiert werden, wenn eine praziseLichtbogensteuerung erforderlich

ist. Die automatischeUmschaltung zwischen 115/230V macht die V205-T AC/DC

zueinem wahrhaft flexiblen Gerat. Durch die robuste, handliche Leichtbauweise ist

es wie geschaffen fir den Einsatz in derWerkstatt oder auf der Baustelle.
Bei Bedarf kann auch eine Wasserkiihlung (Coolarc 20) angeschlossen werden.

Vorteile

e Zuverlassigkeit: Hoher Schutz wird durch ein Metallgehduse sowie versenkte
Bedienelemente gewadhleistet.

o Multivoltage-Fahigkeit: Automatische Spannungserkennung erlaubt den Betrieb
mit 115V 1-ph oder 230V 1-ph.

e Leistung: 30% hohere Ausgangsleistung bei der gleichen Eingangsleistung ermdglicht
das SchweiBen von Elektrodendurchmessern bis zu 4,0mm mit 16A Eingangsleistung.

o Optimaler Lichtbogen: Der Gleich- und Wechselstrom erlaubt das WIG-SchweilRen fast
aller Werkstoffe, desweiteren erfUllt die HF- und Lift-TIG-Zindung alle Anforderungen.

o Alles im Blick: Einfaches Einstellen der Schweilparameter tber das benutzerfreundliche
Bedienpanel und Ausgabe der Stromstdrke (iber die Digitalanzeige.

o Effizienz: StandarmadRig mit PFC-Technologie ausgestattet, flir groRtmaogliche
Energieeinsparungen.

Technische Daten

Prozesse

« E-Hand

« Lift TIG / WIG HF
» WIG Puls

Empfohlene Schweizusitze
+ Un-/Niedriglegiert

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
«Hochlegiert

LNT 304L, 316L, 309LSi

Was ist enthalten
« Netzkabel 2m)

« Tragegurt

» Gasanschluss-Kit

Zubehdr

« KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm? -3m

« KIT-200A-35-5M Kabel-Kit 200A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Massekabel 5/10m
und Klemme 200A - 35 mm?

+K10513-26-x WIG-Brenner LT 26 G
- 180A - 4/8 m

+K10513-18-x WIG-Brenner LT 18 W
-320A-4/8m

+K10513-20-x WIG-Brenner LT 20 W
- 220A - 4/8m

+K10095-1-15M Fernregler, 15m

+K12031-1 Wasserkihler COOL ARC® 20

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x51)

- W0200002 Fahrwagen

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
PFC Inverter Technology
Teduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG
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— Netzspannung | SchweiR- o Eingangs- | Gewicht |Abmessungen  Schutzart/
Pk tilel-l (50-60HZ) bereich (A) Ausgangsleistung | iy (A (kg [HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® 200A/28V/35%
V205-T AC/DC K1855-2 115/ 230V/1Ph 6-200 170A126,8V100% 3216 18 385x215x480 |IP23C/H

T
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Invertec® V270-T& TP

Entwickelt und gebaut fiir eine lange Lebensdauer

Die Invertec® V270-T & TP 2V Schweilstromquellen verbindet eine robuste industrielle
Bauweise mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften. Durch ihr eingebautes
Gasmanagement und die Wahl von hohen Frequenzen oder Lift TIG sind sie ideal flr
eine Vielzahl von DC WIG-Anwendungen. Auch das Elektroden-SchweiRen stellt kein
Problem dar. Auf Grund ihres tragbaren und robusten Designs eignen sie sich sehr

fur den Einsatz in der Werkstatt und auf der Baustelle. Eine einzigartige Funktion der
V270-T Pulse ist das variable Hochfrequenz-Pulsen, das dem SchweiBer es ermdglicht,
den Lichtbogenfokus an die jeweilige Anwendung passend einzustellen.

Vorteile
e Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften fiir viele verschiedene Anwendungen.

e Hochste Mobilitat: Durch bis zu 60m Netzkabellange und kleines sowie leichtes Design.
Generatortauglich - ideal fir Anwendungen vor Ort.

e HF und Lift TIG Zindung.

e Funktionsgeladenes, benutzerfreundliches Bedienfeld fiir ein einfaches Einstellen
der Schweillparameter.

e HOCH-Geschwindigkeits-PULS zur Regelung des Lichtbogenfokus, zur Reduzierung
von Verformungen und zur Erhéhung der Schweilgeschwindigkeit (V270-TP).

o Effizienz: Integrierte bedarfsabhangige Luftkiihlung (FA.N.™) reduziert
den Energiebedarf und verringert Staub- und Schmutzablagerungen.

Technische Daten

ke Netzspannung | Schweil3- " Eingangs- | Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
Fifecl (il (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | & o, A ke (HxBxT) (mm)  |Isolierstoffklasse
Invertec® V270-T K12023-1 400V/3Ph 50
P B : 270A/30,8V/35%
Invertec® V270-TP K12024-1 5-270 200A/28V/100% 15,2 385x215x480 |IP23S/H
Invertec® V270-TP-2V K12024-3 230/400V/3Ph 35/20

DClInverter

Prozesse

« E-Hand

« Lift TIG/ WIG HF
- TIG Puls (V270-TP)

Empfohlene Schweifzusitze
« Un-/Niedriglegiert

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Hochlegiert

LNT 304L, 316L, 309LSi

Was ist enthalten
- Netzkabel (2m)

- Tragegurt

« Gasanschluss-Kit

Zubehor

« KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm?2 -3m

« KIT-200A-35-5M Kabel-Kit 200A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Massekabel 5/10m
und Klemme 200A - 35 mm?

« K10513-26-x WIG-Brenner LT 26 G
- 180A - 4/8m

« K10513-18-x WIG-Brenner LT 18 W
-320A-4/8m

« K10513-20-x WIG-Brenner LT 20 W
- 220A - 4/8m

- K10095-1-15M Fernregler - 15m

- K12031-1 Wasserkiihler COOL ARC® 20

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x51)

- W0200002 Fahrwagen

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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Invertec® 170TX & TPX
Invertec® 220TPX

Professionelle WIG-SchweiBgerate fiir den Einsatz
in rauen Umgebungsbedingungen

Die Invertec® 170TX/TPX & 220TPX verbinden eine wirklich robuste, industrielle Bauweise

mit herausragenden Lichtbogeneigenschaften. Sie sind funktionsbeladene DC WIG-Inverter
mit ausgezeichneter Lichtbogensteuerung und perfektem Zindverhalten unter allen
SchweiBbedingungen. Sie kdnnen ebenfalls im E-Hand Modus mit einer Vielzahl von beliebten
Lincoln Elektroden betrieben werden. Durch ihr tragbares, robustes Design sind sie ideal fir
sowohl flir den Einsatz in der Werkstatt als auch auf der Baustelle. Die Invertec® 220TPX

ist ausgestattet mit einer PFC-Schaltung, die WIG-Schweilien bis zu 220A mit 16A 1-ph
Eingangsspannung erméglicht. Hochentwickelte Inverter-Technologie flr eine erstklassige
WIG-SchweiRleistung. Das anwenderfreundliche Bedienfeld mit grafischer und numerischer
Anzeige vereinfacht die Einstellung der SchweilRparameter.

Vorteile
e Hochentwickelte Invertertechnologie fiir eine erstklassige WIG-SchweiBleistung.

e Funktionsbeladenes, anwenderfreundliches Bedienfeld mit grafischen und numerischen Anzeigen
zur einfachen Einstellung der SchweiRparameter.

e Robuste Konstruktion elektrischer Schutzart (IP23), eingelassene Platinen und ein optimaler Luftstrom

reduzieren Verunreinigungen, die die Lebensdauer der Gerdte in hartesten Umweltbedingungen verlangert.

o HF und Lift-TIG Ziindung erreicht alle Anforderungen.
o Perfektes WIG-HF Ziindverhalten mit voreinstellbarem Ziindmaodus.

e Komplette Einstellmdglichkeiten der WIG-Parameter WIG-Puls mit variabler Frequenz ermdglicht
eine Regelung und somit Anpassung des Lichtbogenfokus and die Anwendung, 10 Speicherplatze
fir individuelle SchweiReinstellungen, WIG-PunktschweiRen (170TPX, 220TPX).

e PFC (Power Factor Correction) Vorteile 30% hohere Ausgangsleistung bei gleicher Eingangsleistung,
geeignet fir 115-230V (+15%-10%) 1-ph, geringer Energieverbrauch, Energieeinsparung, geringe
Stromoberschwingungen und Reduzierung des GesamtausstoBes an (O, , der wéhrend des Schweilens
produziert wird (220TPX].

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr Netzspannung | SchweiB- Ausgangsleistung |Eingangs- |Gewicht Abmessungen | Schutzart/
" |(50-60H2) bereich (A) WIG) strom (A] | kg [(HxBXT) (mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® 170TX K12054-1
’ OV 50 o0t 2
Invertec® 170TPX K12055-1 J 16 328 x212%465 | IP23/H
220AN8,8V/25%
Invertec® 220TPX K12057-1 N5/230V/1Ph 2-220 150AM6V/100% 13

DClInverter

Prozesse

- E-Hand

« Lift TIG / WIG HF

- TIG Puls (170TPX,
220TPX)

Empfohlene Schweifzusiitze
- Un-/Niedriglegiert

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Hochlegiert

LNT 304L, 316L, 309LSi

Was ist enthalten
- Netzkabel 2m)
« Gasanschluss-Kit

Zubehdor

« KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm? -3m

« KIT-200A-35-5M Kabel-Kit 200A
-35mm?-5m

« KIT-250A-35-5M Kabel-Kit 250A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Massekabel 5/10m
und Klemme 200A - 35 mm?
« K10513-17-x WIG-Brenner LT 17 G

- 140A - 4/8m

«K10513-9-x WIG-Brenner LT 9 G
- 110A - 4/8m

«K10513-26-x WIG-Brenner LT 26 G
- 180A - 4/8m

- KP10516-10 Zubehor-Kit LT9
-1,6-2,4mm

+ KP10516-9 Zubehor-Kit LT9
-1,0-1,6 mm

- KP10516-11 Zubehor-Kit LT17/18/26
-1,6-2,4mm

- KP10516-12 Zubehdr-Kit LT17/18/26
-2,4-3,2mm

- K870 Fulkfernregler

- K14147-1 Hand-Fernregler - 15 m

- K14148-1 Verldngerung fiir den
Hand-Fernregler 15m

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
ya\ PFC Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green
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Invertec® 300TPX
Invertec® 400TPX

Industrielle WIG-SchweiBstromquelle fiir den Einsatz
in rauen Arbeitsbedingungen

Die Invertec® 300TPX & 400TPX verbinden eine wirklich robuste, industrielle Bauweise

mit herausragenden Lichtbogeneigenschaften. Sie sind funktionsbeladene DC WIG-Inverter
mit ausgezeichneter Lichtbogensteuerung und perfektem Zindverhalten unter allen
Schweilbedingungen. Sie kénnen ebenfalls im E-Hand Modus mit einer Vielzahl von beliebten
Lincoln Elektroden betrieben werden. Durch ihr tragbares, robustes Design sind sie ideal

fir sowohl fir den Einsatz in der Werkstatt als auch auf der Baustelle. Die Invertec® 220TPX
ist ausgestattet mit einer PFC-Schaltung, die WIG-Schweifien bis zu 220A mit 16A 1-ph
Eingangsspannung ermdglicht. Hochentwickelte Inverter-Technologie fiir eine erstklassige
WIG-SchweiBleistung. Das anwenderfreundliche Bedienfeld mit grafischer und numerischer
Anzeige vereinfacht die Einstellung der Schweillparameter. Bei Bedarf kann auch die
Wasserkihlung COOLARC® 21 300TPX) oder COOLARC® 46 (400TPX] angeschlossen werden.

Vorteile
e Hochentwickelte Invertertechnologie flr eine erstklassige WIG-Schweifleistung.

e Funktionsbeladenes, anwenderfreundliches Bedienfeld mit grafischen und numerischen Anzeigen
zur einfachen Einstellung der SchweilRparameter.

e Robuste Konstruktion elektrischer Schutzart (IP23), eingelassene Platinen und ein optimaler
Luftstrom reduzieren Verunreinigungen, die die Lebensdauer der Gerdte in hdrtesten
Umweltbedingungen verlangert.

o HF und Lift-TIG Ziindung erreicht alle Anforderungen.
e Perfektes WIG-HF Ziindverhalten mit voreinstellbarem Zindmodus.

e Komplette Einstellmdglichkeiten der WIG-Parameter WIG-Puls mit variabler Frequenz erméglicht
eine Regelung und somit Anpassung des Lichtbogenfokus and die Anwendung, 10 Speicherpldtze
fur individuelle SchweiReinstellungen, WIG-Punktschweilen.

e Wasserkihler und Fahrwagen verfligbar.

Technische Daten

il Netzspannung | Schweil- . Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
Flludll Al (50-60H2) bereich (A) Pz iy ) kg) [HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® 300A/22V/40%
300TPX K12060-1 5-300 220A18.8V/100% 22 349 x 247 x 502
400V/3Ph 16 IP23S/H
Invertec® 400A/26V/35%
400TPX K12043-1 5-400 300A/22VA100% 37 455 x 301X 632

DClInverter

Prozesse
- E-Hand
« Lift TIG / WIG HF
« TIG Puls

Empfohlene Schweifzusitze
« Un-/Niedriglegiert

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
«Hochlegiert

LNT 304L, 316L, 309LSi

Was ist enthalten
- Netzkabel (2m)
- Gasanschluss-Kit

Zubehor

« KIT-250A-35-5M Kabel-Kit 250A
-35mm?-5m

+ KIT-300A-50-5M Kabel-Kit 300A
-50mm? -5m

« KIT-400A-70-5M Kabel-Kit 400A
-70mm?2 -5m

- GRD-300A-50-xM Massekabel 5/10m
und Klemme 300A - 50 mm?

+K10513-26-x WIG-Brenner LT 26 G
-180A-4/8m

«K10513-18-x WIG-Brenner LT 18 W
- 320A - 4/8m

+K10513-20-x WIG-Brenner LT 20 W
- 220A -4/8m

- K10095-1-15M Fernregler, 15m

« K14103-1 Wasserkiihler COOL ARC® 21
(300TPX)

« K14105-1 Wasserkiihler COOL ARC® 46
(400TPX)

- K10420-1 KiithImittel Acorox (2x5)

- K14114-1 Fahrwagen ST/TPX 300TPX)

- K14129-1 Fahrwagen TPX (400TPX)

- K14115-1 Werkzeugbox fiir Fahrwagen
STIVTX

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand
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ASPECT® 300

Die WIG AC/DC neue Aspect!

Aspect® 300 sind industrielle WIG-SchweilRmaschinen entwickelt und gebaut auf Basis

der neuesten digitalen Invertertechnologie, ideal fiir den Einsatz selbst unter riskantesten
Bedingungen bei 300A mit 35% Einschaltdauer in WIG AC und WIG DC Anwendungen.

Die Steuerung bietet alle Funktionen, die sie von einer industriellen WIG AC/DC Inverter-
Schweillmaschine erwarten wiirden, in Kombination mit einem sehr anwenderfreundlichen
Bedienfeld. Das Einstellen von erweiterten WIG-Parametern war noch nie so einfach!
Durch die erstklassigen Funktionen, wie der 2A-Minimalstrom, die Mehrfachauswahl des
AC-Modus (einschlieRlich der vier verschiedenen Wellenformen), der optimierte WIG-Start

mit einstellbarem Elektrotyp un HF Polaritat, sind diese Maschinen ideal fir jede Anwendung.

Sie kénnen einfach durch Installieren des COOL ARC® 46 Wasserkihlers zu wassergekihlten
Einheiten verandert werden, wéahrend ein stabiler und gut ausgeristeter Fahrwagen zur
leichten Mandvrierbarkeit der Einheiten erhaltlich ist.

Vorteile

o Hochentwickelte Invertertechnologie fiir eine ausgezeichnete WIG-Schweifleistung.

o Erstklassige Schweileigenschaften bei WIG AC, WIG DC und MMA-Prozessen.

o Regelbare Abreinigung und Einbrandtiefe flir perfektes Aluminium-Schweilen.

e Variable AC-Frequenz [40-400HzZ) zur Steuerung der SchweiRgeschwindigkeit und des Einbrands.

e Funktionsbeladenes, anwenderfreundliches Bedienfeld mit grafischer und numerischer Anzeige zur
einfachen Einstellung aller SchweilRparameter.

e Robuste Konstruktion elektrischer Schutzart (IP23), eingelassene Platinen und ein optimaler Luftstrom
reduzieren Verunreinigungen, zur Verlangerung der Lebensdauer der Gerdte, speziell beim Einsatz
unter hartesten Umweltbedinungen.

o PFC (Power Factor Correction) Vorteile 30% hohere Ausgangsleistung bei gleicher Eingangsleistung,
geeignet fiir 230-400V (+15%-10%) 3-ph, geringer Stromverbrauch, Energieeinsparungen, geringe
Stromoberschwingungen und Reduzierung des beim SchweiBen produzierten CO , -Gesamtausstofes.

e Wasserkihler und Fahrwagen sind erhaltlich.

—£

‘ L T

T | L

Technische Daten

Netzspannung | SchweiR-

Eingangs- |Gewicht |Abmessungen | Schutzart/

el Al (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | .y A kg [HxBxT) (mm) |Isolierstoffklasse
® _ R 300A/22V/35%
ASPECT® 300 K12058-1 230/400V/3Ph 2-300 200A/18V/100% 32/20 43 455 x301x 632 |IP23/H

Prozesse

- E-Hand AC/DC
«WIG DC/AC

- Lift TIG, WIG HF
« WIG Puls

Empfohlene Schweifzusiitze
- Un-/Niedriglegiert
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Hochlegiert
LNT 304L, 316L, 309LSi
« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten
- Netzkabel 3m)
- Gasanschluss-Kit

Zubehor
- KIT-300A-50-5M Kabel-Kit 300A
-50mm?2-5m

- E/H-300A-50-xM Elektrodenhalter
300A -50mm?2-5m

- GRD-300A-50-xM Massekabel 5/10m
und Klemme 300A -50 mm?

« K10513-26-x WIG-Brenner LT 26 G
-180A - 4/8m

- K10513-18-x WIG-Brenner LT 18 W
- 320A - 4/8m

« K10513-20-x WIG-Brenner LT 20 W
- 220A - 4/8m

- K10513-18-x WIG-Brenner LT 185C W
- 400A - 4/8m

+ KP10516-11 Zubehor-Kit LT17/18/26
-1,6-2,4mm

+ KP10516-12 Zubehor-Kit LT17/18/26
-2,4-3,2mm

- K870 Fulkfernregler

- K14147-1 Hand-Fernregler - 15 m

- K14148-1 Verldngerung fiir den
Hand-Fernregler 15m

« K14105-1 Wasserkiihler COOL ARC® 46

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x5l)

« K14129-1 Fahrwagen TPX

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
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ZUBEHOR-KITS

Kabel-Kit
mit Massekabel und

Elektrodenhalter (Klemme)
Artikel-Nr.:

« KIT-140A-16-3M

(140A - 16 mm? - 3m)
« KIT-140A-25-5M

(140A - 25 mm? - 5m)
«KIT-200A-25-3M

[200A - 25mm? -3m)
- KIT-200A-35-5M »
[200A -35mm? - 5m)

«KIT-250A-35-5M

[250A - 35 mm? - 3m)
«KIT-300A-50-5M

(300A - 50mm? - 5m)
«KIT-400A-70-5M

[400A - 70 mm?2 - 5m)

Kabel-Kit
Artikel-Nr.:

+ GRD-200A-35-5M
200A -35mm? - 5m)
» GRD-200A-35-10M
200A - 35mm? - 10 m)
« GRD-300A-50-5M
(300A - 50mm?2 - 5m)
- GRD-300A-50-10M
(300A -50mm?2 -10m)
« GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm? - 10 m)
« GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm? - 15m)
+ GRD-600A-95-10M
(600A - 95mm? - 10 m)

FERNREGLER

«1 Potentiometer,
6-polig, 15m

Artikel-Nr.: K10095-1-15M
« FuBfernregler

6-polig, 76 m
Artikel-Nr.: K870

*

FAHRWAGEN

- Fahrwagen mit 4 Radern
mit einer Gasflaschen-
Aufnahme, als Bausatz
geliefert. Fir den Einsatz
mit 400TPX, Aspect 300
Artikel-Nr.: K14129-1

- Fahrwagen mit 4 Radern
mit einer Gasflaschen-
Aufnahme, als Bausatz
geliefert. Fur den Einsatz
mit 300TPX
Artikel-Nr.: K14114-1

- Fahrwagen mit 2 Radern
fiir V205-TP und V270-TP
Artikel-Nr.: W0200002

WIG-BRENNER

LINC TORCH™ Serie

Leicht und einfach zu bedienen, bieten einem
diese Brenner ein Héchstmal an Flexibilitat
und Wendigkeit. Ein ergonomisch geformter
Handgriff gibt Ihnen einen sicheren Halt, so
dass Sie sich auf das Schweilken konzentrieren
kénnen. Obgleich Sie nur ein gelegentlicher
WIG-SchweiBer oder Schweiler in der
Fertigung sowie Produktion sind, LINC GUN™
WIG-Brenner sind das Richtige fir Sie.

Luftgekiihlt

Kleiner Brennerkopf

LT 9G, 110A DC / 180A AC @ 35%.
- K10513-9-4 LT9 G, 4m
-K10513-9-8 LT9G,8m

Standard Brennerkopf

LT 17G, 140A DC /100A AC @ 35%
«K10513-17-4  LT17 G, 4m
+K10513-17-8  LT17 G, 8m

Standard Brennerkopf

LT 266G, 180A DC /130A AC @ 35%
- K10513-26-4 LT26 G, 4m

- K10513-26-8 LT26 G, 8m

rev.: E-GTAW08-DE-30/06/16

- K10513-20-8  LT20 W, 8m

Standard Brennerkopf

LT 18W, 320A DC / 230A AC @ 100%
+K10513-18-4  LT18 W, 4m
+K10513-18-8  LT18 W, 8m

Wassergekiihlt

Kleiner Brennerkopf

LT 20W, 220A DC /160A AC @ 100%
+K10513-20-4 LT20 W, 4m

WASSERKUHLER

COOL ARC® 20

fur den Gebrauch
von V205/V270
Artikel-Nr.: K12031-1

Kiihlmittel Acorox i
[2x5l1) =
Artikel-Nr.: K10420-1

COOL ARC® 21

fur den Gebrauch
von 300TPX
Artikel-Nr.: K14103-1

COOL ARC® 46

fur den Gebrauch

von 400TPX / ASPECT 300
Artikel-Nr.: K14105-1

LINCOLN
ELECTRIC
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MIG-MAG/FULLDRAHT-
SCHWEISSGERATE

Stufengeschaltete SchweiBstromaquellen fiir die Industrie
Bewerte Technik bei einfacher Bedienung
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MIG-MAG /Fiilldraht-SchweiRgerate

Handy MIG Weld Pak™ 2000 Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C Powertec® 255C, 305C
Einfach, kraftvoll, Kompakter Allrounder Der Einstieg in MIG/MAG Bewerte Technik kompakt
tragbar
Powertec® 305C, 355C, 425C PRO Powertec® 3055, 3655, 4255, 5055 CV-425, CV-510
Bewerte Technik leicht gemacht Bewerte Technik, maximale Flexibilitat Hohe Ausbringung. Zuverldssige
Arbeitstiere!
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Handy MIG : DC 45-80 230
Weld Pak™ 2000 ‘ DC 20-180
Powertec®161C -; DC 30-150 230
Powertec® 191C DC 30-180 230
Powertec® 231C DC 30-220 230
Powertec® 271C DC 30-255 230
Powertec®205C DC 25-200

Powertec®255C DC 25-250 23_91/6180

Powertec® 305C DC 30-300
Powertec®305C PRO DC 30-280
Powertec® 355C PRO DC 30-350 230/400
Powertec® 425C PRO .- DC 30-420
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DRAHTVOR-
Dekompakt SCHUBE

Powertec® 3055

Powertec® 3655 A - t?z_m
: 24-M,
Powertec® 4255 230/400 - LF24-M PRO

Powertec® 5055 220/380/440
CV425

LF33S, LF33
CV510

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut Optional
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE
Handy MIG

Einfach, kraftvoll, transportabel PRIt el

Empfohlene Schweifzusitze

+ Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP

Was ist enthalten

- Netzkabel

» MIG/MAG-Brenner

« Antriebsrollen

» Massivdraht 0,5kg

« Schweisszubehdr-Kit

Zubehdr
+ B10241-1 MIG/MAG-Brenner

Egal ob als Landwirt oder Handwerker,
Kraftfahrzeugreparaturwerkstatt oder Hobbymechaniker,
mit der Handy MIG bewaltigen Sie jede SchweilRaufgabe!
Diese kompakten, handlichen und leichten Schweiligerate
mit Drahtvorschub werden an 230V/16A Steckdosen
angeschlossen und sind einfach zu bedienen. Die
Inbetriebnahme ist sehr einfach, da praktisch alles da
ist, was Sie zum Schweillen bendtigen - SchweiBpistole,
Massekabel mit Klemme, Spule mit Massivdraht,
Stromkantaktdisen, Schweilschutzschild sowie
Schlackehammer und Birste.

Vorteile

e Geeignet flir das Schweilen der meisten Diinnblechanwendungen.

e Wird an eine 230V 16 Ampere Verbindung angeschlossen.

e Sichere Anwendung Kein elektrischer Stromfluss bis der Schalter gedriickt wird.

e Kompakt, tragbar, leicht und einfach in der Handhabung.

o |deal fur allgemeine leichte Instandhaltungs arbeiten.

e Konstante Drahtvorschub geschwindigkeitseinstellung und vier wdhlbare Spannungsstufen fiir eine prazise EINGANG AUSGANG

Steuerung. @
e Liftergeklhlt oder lebenslange Erwartung. e

e Wird schweiRbereit geliefert.

Technische Daten

al Netzspannung | Schweil- . Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
Pl (G (50-60H2) bereich (A) MU N (k) (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Handy MIG K14000-1 230V/1Ph 45-80 70AN75V@20% |16 18 345220 x455 |IP21/H

EEEEEEEEEE————— e
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Weld Pak™ 2000 | R

- Fllldraht (I hield)
Kompakter Allrounder N Ainnerste

Empfohlene Schweifizusiitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Pantafix®, Omnia®46,
Baso® G

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP

Was ist enthalten

« Netzkabel, 3m

- Massekabel, 4m

« Gasschlauch, 2m

« MIG/MAG-Brenner, 3m

Die Weld Pak™ 2000 ist ein Allrounder. Sie verschweilt
problemlos MIG/MAG-Drahte sowie Elektroden. Sie ist

ideal geeignet fir leichte Stahl-Anwendungen als auch
Reparatur- und Wartungsarbeiten. Die Weld Pak™ 2000
wurde entwickelt, um Lincolns Standardleistungen und
Zuverldssigkeit gerecht zu werden. Als Ergebnis bieten wir
eine zweijdhrige Lincoln Garantie auf Teile und Verarbeitung.

Vorteile bt

e Optimaler Lichtbogen: Der konstante Drahtvorschub und - K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
die 4 wahlbaren Spannungsstufen erméglichen eine prazise LGS 150 G - 150A - 3/4/5m
Lichtbogensteuerung. + K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner

LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

e Alles im Blick: Einfaches Einstellen der SchweiRparameter tber « E/H-200A-25-3M Elektrodenhalter 200A

das benutzerfreundliche Bedienpanel. e
e Zuverldssigkeit: Hoher Schutz wird durch ein Metallgehduse - KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)
gewabhrleistet. Der robuste Handgriff schiitz die Bedienelemente +K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg]

vor Beschadigungen.

o Vielseitigkeit: Fur das Verschweillen von Filldréhten und
Elektroden (basisch, rutil) kann die Polaritat schnell und einfach
gewechselt werden.

Technische Daten
EINGANG AUSGANG

o Netzspannung | Schweil- q Eingangs- | Gewicht |Abmessungen
Flludll (Gl (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | &y (A) ke (HxBXT) (mm) Sdilvizclii @
PHASE H
Weld Pak™ 2000 ‘ K14134-1 ‘230V/1Ph ‘20*180 ‘180A/23V/20% ‘25 ‘27,5 ‘ 600 x 280 x 800 ‘ 1P23
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Der Einstieg in MIG/MAG

Die POWERTEC® 161C, 191C, 231C und 271C sind komplette halbautomatische
Konstantspannungs-LichtbogenschweilRmaschinen fiir DC-Betrieb. Sie sind

der ideale Helfer fiir das SchweilRen von Dinnblechen, z.B. Schlossereien

und Landwirtschaftsbetrieben sowie fiir samtliche Reparatur-

und WartungsschweiBaufgaben. Dank ihrer kompakten Abmessungen sind
diese Maschinen aulRerordentlich mobil. Die Powertec Serie wurde entwickelt,
um Lincolns Standardleistungen und Zuverldssigkeit gerecht zu werden.
Erstklassige Lichtbogen eigenschaften mit hervorragendem Ziindverhalten
und Lichtbogenstabilitdt. Ausgezeichnete Steuerung mit Ruckbrand Steuerung
und Punktschweilfunktion Einfacher Wechsel der Polaritat. Professionelles
Drahtfordersystem. Ausgestattet mit einem Eurozentralanschluss und ground
cable assembly. Entspricht IEC974-1, -10 , ROHS und CE Standards fiir Sicherheit
und Zuverldssigkeit.

Vorteile
- Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit einzigartigen Ziindeigenschaften und Lichtbogenstabilitat.

- Ausgezeichnete Steuerung mit Riickbrandkontrolle und PunktschweiBfunktion, 2/4-Takte
(nicht fur PT1610) und zusdtzliche Spannungseinstellungen.

- Die optionale /A Digitalanzeige (nicht fiir PT161C) zur genauen Einstellung der Stromstarke.

- Vielseitigkeit: Fiir das VerschweilRen von Filldrahten kann die Polaritat schnell und einfach
gewechselt werden.

Technische Daten

ot et NSERING SN agngiiung EIENES Gonit thmesnge
Powertec® 161C K14040-2 30-150 150A/215V20% |16 53 615 x 390 x 825
Powertec®191C K14045-1 230VPh 30-180 180A/23,0V/20% |20 70
Powertec® 231C K14046-1 30-220 220A/25,0V/20% |25 80 765 x 427 x 850
Powertec® 271C K14047-1 30-255 255A/26,8V/20% |32 83

Kompakt

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusitze

- Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP

Was ist enthalten
«3m Netzkabel und Massekabel

Zubehor

+ K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m

«K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25FX-xM MIG/MAG-Brenner
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+ K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

« K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

- KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)

- K14044-1 Digitales Messgerdt
(auBer PT1610)

- K14048-1 CQ, Vorwdrm-Anschluss-Kit
(auBer PT1610)

EINGANG AUSGANG
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 255(, 305C

Bewerte Technik kompakt

Die POWERTEC® 255C und 305C sind komplette halbautomatische
Konstantspannungs-Lichtbogenschweifmaschinen fir DC-Betrieb. Sie sind

der ideale Helfer fiir das SchweiBen van Dinnblechen bis hin zu dickeren
Wandstarken, z.B. Schlossereien und Landwirtschaftsbetrieben sowie fir
samtliche Reparatur- und Wartungsschweillaufgaben. Dank ihrer kompakten
Abmessungen sind diese Maschinen auBerordentlich maobil. Die Powertec Serie
wurde entwickelt, um Lincolns Standardleistungen und Zuverldssigkeit gerecht
zu werden. Als Ergebnis bieten wir eine dreijdhrige Lincoln Garantie auf Teile
und Verarbeitung.

Vorteile

e Produkte entwickelt mit dem Fokus auf Anwendungen.

e Ausgezeichnete Ziindeigenschaften.

e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen flir eine prazise Einstellung.

e Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem mit einer Antriebsrolle fir grofe
Durchmesser.

e Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub garantiert
eine stabile Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Ausgestattet mit grolRen Radern, Schiebe-/Ziehstange und Krandse
flirvolle Mandvrierbarkeit.

e Optionaler Volt-/Amperemeter-Kit und Polaritdtswechsel-Kit.

ST drfEL
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Technische Daten

Prozesse
» MIG/MAG
- Fllldraht

Empfohlene Schweifzusiitze
- Un-/Niedriglegiert
Ultramag® , Supramig®,
Supramig Ultra®
« Fiilldraht
Innershield® NR211-MP
« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

- Fahrwagen

- Netzkabel (5m)

- Masseklemme und Leitung (3m)
- Gasschlauch 2m)

« Antriebsrollen

Zubehdr

- K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25FX-xM MIG/MAG-Brenner
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+ K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)

- KP14017-x Antriebsrollensatz (4R)

-K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)

+K14077-1 Polaritatswechsel-Kit

+ K14049-1 Digitales Messgerat

- K14009-1 CO, Vorwarm-Anschluss-Kit

EINGANG AUSGANG

el Netzspannung | Schweil- " Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen |Schutzart/

FIEUIG Ailel-le (50-60HZ) bereich (A) FuEgEIgaliing W (kg) (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse

K14055-1 400V/3Ph 16
Powertec® 255C 25-250 250A/26,5V/35% 94

K14055-2 230/400V/3Ph 3216

K14056-1& -3 | 400V/3Ph 25 B0 x467% 930 |IP23/H

“lar 300A/29V/35%

Powertec®305C 30-300 95

K14056-2 & -4 | 230/400V/3Ph 225A125,2V/60% | 40/25

% rev.: E-GMAW04-DE-30/06/16
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 305C PRO, 355C PRO
Powertec® 425C PRO

Bewerte Technik leicht gemacht

Powertec® PRQ's sind in jeder Hinsicht Stufenschalter der Oberklasse. Sie unterstitzt

den Anwender mit ihrer Synergic-Funktion, dies bedeutet, dass der Anwender die benétigte
Spannungsstufe wahlt und die Drahtvorschubgeschwindigkeit automatisch angepasst

wird. Durch ihre hohe Leistung eignen Sie sich fir viele Einsatzzwecke in der Industrie,

wie z.B. Behdlterbau oder Apparatebau. Die Powertec Serie wurde entwickelt, um Lincolns
Standardleistungen und Zuverldssigkeit gerecht zu werden. Als Ergebnis bieten wir eine
dreijdhrige Lincoln Garantie auf Teile und Verarbeitung.,

Vorteile
e Produkte entwickelt mit dem Fokus auf Anwendungen.
e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon Mix und 100% CO,.

o Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem (4-Rollen) mit einer Antriebsrolle
fir groRe Durchmesser

o Elektronisches Uberwachungs system im Drahtvorschub garantiert
eine stabile Drahtvaorschubgeschwindigkeit.

e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen fiir eine prdzise Einstellung.

e Synergic-Steuerung unterstltzt die einfache Steuerung
durch den Schweifer.

o Helles, digitales Volt- und Amperemeter.
o Ausgestattet mit einer umfangreichen Auswahl an Funktionen.

o Grofe Drahtspulendurchmesser, Schiebe-/Ziehstange und Hebedsen
fir volle Mandvrierbarkeit.

Technische Daten

V(1 Netzspannung | SchweiR- " Eingangs- | Gewicht | Abmessungen Schutzart/

Fliwdllic Al (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | & oty (A ke (HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse
Powertec® 305C 280A/28V/40%

K14057-1 30-280 230A/25,5V/60% 32/20A 145 890 x 565 x 1060
Powertec® 355C 350A/31,5V/40%

K14058-1 230/400V/3Ph 30-350 285A/28.2V/60% 40/25A 147 IP23/H
P tec®425C 420A/35V/40% 890650 x1060

owertec o
K14059-1A 30-420 345A/313V/60% 50/32A 162

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

« Fahrwagen

« Netzkabel (5m)

- Masseklemme und Leitung 3m)
«Gasschlauch 2m)

« Antriebsrollen

Zubehor

« K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

- K10413-25FX-xM MIG/MAG-Brenner
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

- K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

- K10413-36PHD-XxM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

- K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W — 450A - 3/4/5m

- K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

« KP14017-x Antriebsrollensatz (4R)

-K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)

-K14009-1 CO, Vorwarm-Anschluss-Kit
(auRer PT 3050

+ K14037-1 Wasserkiithler COOL ARC® 25

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x5l)
(nur PT4250)

EINGANG AUSGANG

~~
PHASE

25
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE
Powertec® 3055, 365S, 4255, 5055

Bewerte Technik, maximale Flexibilitat it
Empfohlene Schweifzusitze
« Un-/Niedriglegiert

Ultramag® , Supramig®, Supramig

Powertec® S-Serie ist in jeder Hinsicht ein Stufenschalter mit hochster

Flexibilitdt. Sie unterstiitzt den Anwender mit ihrer Synergic-Funktion (LF-24 Ultra®

PRO), dies bedeutet, dass der Anwender die bendtigte Spannungsstufe wahlt und + Fiilldraht

die Drahtvorschubgeschwindigkeit automatisch angepasst wird. Durch ihre hohe Leistung :\;E;fgme'd@ NR211-MF, Outershield®
eignen Sie sich fiir viele Einsatzzwecke in der Industrie, wie z.B. Behdlterbau oder - Hochlegiert

Apparatebau. Die Powertec Serie wurde entwickelt, um Lincolns Standardleistungen LNM 304L, 316L, 309LSi

und Zuverldssigkeit gerecht zu werden. Als Ergebnis bieten wir eine dreijdhrige Lincoln + Aluminium

. . . ®
Garantie auf Teile und Verarbeitung. P 128

Was ist enthalten
« Fahrwagen

. - Netzkabel [5m)

VOI’tElIE + Masseklemme und Leitung

e Produkte entwickelt mit dem Fokus e Fan as needed - Lifter nach Bedarf Empfohlene Pakete
auf Anwendungen. (FAN.™) - LF22M oder LF24M oder LF24M Pro

e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon e Synergic-Steuerunf - ermdglicht eine Drahtvorschub
Mix und 100% CO,. einfache Steuerung durch den SchweiRer - Powertec® Stromguelle auf einem

e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen (mit LF24 Pro). Eizrrveaitgjgé'\ie[téléaLbzlﬁ{gA@a;;efﬂS?ir:e
fir eine prazise Einstellung. e Ausgestattet mit einer umfangreichen wassergekiihlte Version

o Zwei Drosselschalter, um ein erstklassiges Auswahl an Funktionen. - Verbindungskabel (5m), MIG/MAG-
Lichtbogenverhalten zu unterstitzen. Brema g oRl

Zubehdr

+ K10347-PG(W)-xM Verbindungskabel

+ K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25FX-xM MIG/MAG-Brenner
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

+ K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

-K14009-1 CO, Vorwarm-Anschluss-Kit

- K14037-1 Wasserkiithler COOL ARC® 25

+K10420-1 KiithImittel Acorox (2x5l)

Technische Daten EINGANG AUSGANG
Produkt Artikel-Nr Netzspannung Schweil- AR Eingangs- |Gewicht [Abmessungen |Schutzart/ 5%) @
* |(50-60H2) bereich (A) sang s strom (A) | (kg (HxBxT) (mm) |Isolierstoffklasse pase )|_Hz
R i 7 300A/29V@35%
Powertec®3055  K40601  230/400V/3Ph 130300 | STORERRL 32020 94 770 x 467 x 930
o KI4061-1A | 230/400V/3Ph 7 350A/315V@40%
Powertec®3655 |1 06100 | 220380/4403Ph | 307350 Dgsans v@eo%e | 40125 “ .
K14062-TA | 230/400V/3Ph 420A35V@40% 875 X700 X
® -
Powertec®4255 \111060 00 | 220380/42053Ph | 307420 | susamsv@eose | 2032 151 1035
KI4063-1A | 230/400V/3Ph 500A39V@40%
® -
Powertec®5055 1106320 | 220380/4403Ph | 207900 | soopmasv@ense | 0340 157

Technische Daten der Drahtvorschubgeriite

’ _ Drahtvorschub-  Drahtdurchmesser (mm) i
Produkt Artikel-Nr. Kihtung | EMBANES” - geschwindigket o i
SPaNUNg  Ifin/min) Massivdraht Fulldraht g
LF-22M K14064-1 Luft 15
LF-24M K14065-1W 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 17 440 x 275 X 636
Luft/Wasser
LF-24M PRO K14066-1W 17

26
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE
CV-425 & CV-510 E

Hohe Ausbringung. Zuverldssige Arbeitstiere! R

Empfohlene Schweifzusitze
« Un-/Niedriglegiert
Ultramag® , Supramig®, Supramig

Die CV-425 und CV-510 sind industrielle Stromquellen entwickelt fur anspruchsvollen

Anwendungen. Beide Stromquellen erfiillen die Anforderungen der IP23-Schutzart. Ultra®

Dies bedeutet, dass sie ideal sind, selbst fiir den Einsatz unter schwierigsten - Fiilldraht ; \

Umweltbedingungen, wie z.B. auf Schiffswerften oder im Offshorebereich. Die Maschinen sind Innershield® NR211-MP, Outershield®
: - S . . MC710-H

so konstruiert, dass alle empfindlichen Bauteile in einem separaten Bereich, frei von Staub - Hochlegiert

und geschutzt vor Verunreinigungen des Luftstromes, der zur Kiihlung der Maschine genutzt LNM 304L, 316L, 309LSi

wird. Die Platinen der Maschinen sind vollgekapselt zum maximalen Schutz der Elemente. + Aluminium

Sowahl die CV-425 als auch CV-510 Stromaquellen sind ideal fir Einsdtze bei + 40°C und haben SNAEIU15208

eine Nenneinschaltdauer von 60%. Auf Grund dieser strengen Tests und Eigenschaften, kdnnen L

- Fahrwagen

diese Maschinen in jeder Umgebung betrieben werden mit einer Einschaltdauer von 100%. . Netzkabel (5m)
Wie alle Lincoln Machinen sind die CV-425 und 510 der Anwendungen entsprechend entwickelt. « Masseklemme und Leitung
Empfohlene Pakete
. « LF-33 Drahtvorschub 4-Rollen,
Vorteile 1,0-1,2mm Antriebsrollen
o Eingelassene und gekapselte Platine steuert die Maschine von einem separaten, staubfreien - (V425 oder CV510 Stromquelle
Bereich aus auf einem Fahrwagen, Netzkabel,
: Masseklemme und Leitung + COOL
e VVerschiedene Drahtvarschiibe fiir Bau- und Schiffswerften, alle mit Anzeigen, mit oder ohne ARC® 25 fir die wassergekihlte
Synergiesteuerung oder Speicherfunktion ausgestattet; Wahlen Sie einfach die fiir Sie passende Version
Maschine aus. - Verbindungskabel (5m), MIG/MAG-
e Erstklassige Lichtbogeneigenschaften mit Argon-Mischgas und 100% (O, Brgnner.und Jeglerics
) - ) . ) ) Zubehor
o Elektronisches Uberwqchgng;system im Drahtvorschub garantiert eine stabile . K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
Drahtvorschubgeschwindigkeit. LGS 360 G — 300A - 3/4/5m
o Ausgestattet mit grofRen Radern, Schiebe-/Ziehstange und Krandse flr volle Mandévrierbarkeit. + K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner

LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
- K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m
« K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m
- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)
- K14037-1 Wasserkihler COOL ARC® 25
+K10420-1 KiithImittel Acorox (2x5)
-K14009-1 CO, Vorwarm-Anschluss-Kit
- K14082-1 Digitales Messgerat

o Ausgestattet mit einer umfangreichen Auswahl an Funktionen.

Technische Daten EINGANG AUSGANG
Produkt Artikel-Nr Netzspannung Schweil- e Eingangs- | Gewicht | Abmessungen | Schutzart/ 5% @
’ (50-60HZ) bereich (A) gang: S | strom (A) (kg) (HxBxT) (mm) Isolierstoffklasse prase |(_Hz
veazs K14080-1A 230/400V/3Ph 10420 120A/35V/60% | 63132A .
Ki4080-2A | 220/380/440V/3Ph 325A303V/100% | 63/37/32A 880 X 696 X s 1
s K14081-1A 230/400V/3Ph 10500 | S00AIOVIG0% | 63/40A 0 1020
K14081-2A 220/380/440V/3Ph 325A/33,3V1100% | 63/32/32A
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite
i . Drahtvorschub- Ipantdurchmesser (mm i
Produkt ArtikelNr Kihung | EINSANESpocchwingigeit Ll e
spannung  fm/min) Massivdraht  |Fiilldraht g
LF-33 K14030-1W 17 440 X 275 X 636
Luft/Wasser |34-44VAC  1-20 0,8-1,6 1,0-1,6
LF-335 K14051-1 12 350 X 195 X 530
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

ZUBEHOR-KITS

Verbindungskabel
Schnellverschluss (x2),
Gasschlauch,
Zugentlastung,

2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)

Artikel-Nr.:

- K10347-PG-xM
(Luftgekihlt)

+ K10347-PGW-xM
(Wassergekiihlt) 'L &
N
Kits e
Artikel-Nr.:

- K14049-1 Digitales Messgerat Powertec C
+ K14073-1 Digitales Messgerdt LF22M
+ K14077-1 Polaritatswechsel-Kit

Powertec 255C & 305C

WASSERKUHLER

COOL ARC® 25
Artikel-Nr.:
K14037-1

Kiihimittel Acorox

(2x51)

Artikel-Nr.: e
K10420-1

MIG/MAG-BRENNER

LINC GUN™ Serie

Mit der LINC GUN Serie bietet Lincoln

Electric Ihnen eine komplette Auswahl an
SchweiRbrennern. Zu jeder SchweiRanwendung
haben wir den passenden Brenner.

Luftgekiihlt

STANDARD BRENNER P

+ LGS 1506, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 3606, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m oder 5m

PREMIUM BRENNER /

+ LGP 250G, 200A @ 60% 7
K10413-25PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

+ LG 250G FX, 200A @ 60%

« K10413-25FX-xM 3 m, 4m oder 5m

+ LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3 m, 4 m oder 5m

+ LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-XxM 3 m, 4m oder 5m

Wassergekiihlt

STANDARD BRENNER
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m oder 5m

PREMIUM BRENNER
« LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

Schweifzubehor

ANTRIEBSROLLEN-KITS

2-Rollen

«KP14016-0.8 0,6-0,8 mm - Massivdraht
«KP14016-1.0 0,8-1,0 mm - Massivdraht
«KP14016-1.2 1,0-1,2 mm - Massivdraht
«KP14016-11R 0,9-11mm - Massivdraht
«KP14016-1.6R 1,2-1,6 mm - Fllldraht
«KP14016-1.2A 1,0-1,2mm - Aluminiumdraht

4-Rollen

«KP14017-0.8 0,6-0,8 mm - Massivdraht
«KP14017-1.0  0,8-1,0 mm - Massivdraht
«KP14017-1.2  1,0-1,2 mm - Massivdraht
«KP14017-1.6  1,2-1,6 mm - Massivdraht
«KP14017-11R  0,9-11mm - Fulldraht
«KP14017-1.6R 1,2-1,6 mm - Fiilldraht
«KP14017-2.4R 1,6-2,4mm - Filldraht
«KP14017-1.2A 1,0-1,2mm - Aluminiumdraht
«KP14017-1.6A 1,2-1,6 mm - Aluminiumdraht

Von High-End bis zur Standardanwendung, helfen wir unseren Kunden,
die besten, wirtschaftlichsten und produktivsten Losungen, speziell
fur lhre individuellen Bedurfnisse in Bezug auf Produktivitats- und
Qualitatsanforderungen zu finden und zu erfullen.

MAINTENANGE

HEAVY
FABRICATION b AND REPAIR PIPELINE

TRANSPORTATION

J‘gﬂ[j’
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MULTIPROZESS-SCHWEISSGERATE

Innovative Invertertechnologie flir gesteigerte Produktivitat
Prozessibergreifende Hochstleistung
Ausgezeichnete Wahl fiir raue Umgebungen




MIG/MAG-Multiprozess

Speedtec®180C, Speedtec® 200C, Speedtec® 215C
Viele Aufgaben, vieler Orts, 1ph-Einzelgerat

Speedtec® 4055, Speedtec® 5055 Invertec® V350 PRO Flextec® 650 CE
Der Profi fir die Industrie Bewerte Technik, FLEXible TEChnologie®™
Multifunktional

il »

Arc Tracker™
SchweiBqualitat im Fokus
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Idealarc® DC-400
DC Multiprozess-SchweiRstromquelle

Konventionelle Stromquelle
SchweiRdateniiberwachung
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Kennlinie
Polaritat
Netzspannung
V)

MIG/MAG
Filldraht
E-Hand

DC WIG
Unterpulver
Fugenhobeln
Garantie
Uahre)

=

AUSGANG EINGANG PROZESSE VORTEILE

Speedtec®180C j v DC 20-200 230 ® A

Speedtec®200C . cv DC 20-200 15/230 e O

Speedtec® 215C r 20-200 15/230

Dekompakt

Speedtec® 4055 - 400
Speedtec® 5055 400

Invertec® V350 PRO f 200/220/380/415

Flextec® 650 CE ; 380/460/575

Konventionelle Stromquelle

Idealarc® DC-400 ,1 DC 230/400

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut Optional
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Speedtec® 180C
Speedtec® 200C
Speedtec® 215C [T

Viele Aufgaben, vieler Orts, 1ph-Einzelgerat

The SPEEDTEC® 180C, 200C & 215C are small but powerful single phase inverter based, multi-
process machines. Lincoln Electric has constructed a fully professional machine packed with
features, into a small light-weight compact housing maximising portability. These features
make our range extremely versatile; they can be used for many different applications and
can be easily moved around production facilities or transported to any location effortlessly.
These units can be powered from the mains supply or are also suitable for use with motor
generators. The SPEEDTEC® 180C, 200C & 215C units have been equipped with Power Factor
Correction [PF(), a feature which supports high output welding current from a single

phase 230V1Ph 50/60Hz supply allowing it to be used with a long (up to max 100m) primary
extension cable. With electronically designed welding waveforms Lincoln Electric offers
these multi-process units for MIG, Stick or TIG modes; it's just a question of choosing the
right model. The SPEEDTEC® 180C, 200C & 215C are ready to tackle many different welding
applications. The welding per-formance gives excellent results for Steel, Stainless Steel and
Aluminium (using 200mm dia. spoals). The SPEEDTEC® 180C, 200C & 215C machines wark
perfectly with mixed gas and 100% (O, also with self-shielding wires (Innershield).

Vorteile
e Innovativ, tragbar und leicht Uberall, zu jeder Zeit.

o Vielseitigkeit: Speedtec® 180C: CV MIG/MAG Handbetrieb, FCW, E-Hand.
Speedtec® 200C/215C: CV MIG/MAG Handbetrieb, CV MIG/MAG Synergie, FCAW, E-Hand, Lift TIG.

o Leistungsfaktorkorrektur (PFC). Mehr SchweiRleistung, verbraucht 30% weniger Energie im Vergleich
zu konventionellen Stromquellen, generatortauglich.

e Benutzerfreundliches Symbol-Bedienfeld: farbiges TFT-Display erméglicht eine einfache Bedienung
fur Experten und Anfénger (Speedtec® 200C/2150).

o Dem Anwender stehen 8 Speicherplatze zur individuellen SchweilRparameter-Sicherung zur Verfligung
(2000). Bei der 180C hingegen ist die Einstellung des Arbeitspunktes stufenlos ohne Synergic-
Unterstlitzung vorzunehmen. Nebenparameter wie Drossel, Arc Force und Hot Start werden ebenfalls
uber Drehregler direkt eingestellt.

o Kompaktes Gehduse: 15kg Spule, hilfreiche Ablagen, nitzlich in der Werkstatt oder Produktionshalle
(Speedtec® 2150).

Technische Daten

Netzspannung | SchweiBbereich

Produkt Artikel-Nr. (50-60H2)

Ausgangsleistung

Eingangs- Gewicht | Abmessungen | Schutzart/
strom (A) (kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse

Speedtec®180C | K14098-1

230VA1Ph 20-200 200A/24V25% 16 173 396 x 246 x 527 | IP23
Speedtec®200C | K14099-1

Prozesse

- E-Hand

- Flldraht

- Lift TIG (ST 200C/2150)
« MIG/MAG

Empfohlene
Schweifzusiitze
- Un-/Niedriglegiert
Ultramag®
- Fiilldraht
Innershield® NR® 211-MP
« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

- Netzkabel

- Massekabel 3m)

- Gasschlauch 2m)

- Antriebsrollen (0,8-1,0mm)

Zubehdr

« KP14016-x Antriebsrollen-Kit

+ K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 150 G - 150A - 3/4/5 m

+K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5 m

«K10513-17-x WIG-Brenner LT 17 G
- 140A -4/8m

« K14114-1 Fahrwagen ST/TPX
(180C/2000)

« K14115-1 Werkzeugbox fiir Fahrwagen
ST/VTX ST/TPX (180C/2000)

- E/H-200A-25-3M Elektrodenhalter,
200A - 25mm? -3m

+ K14010-1 Massekabel mit Klemme

+ KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200A
-25mm?-3m

+K10158-1 Drahtspulenadapter
fiiriskg B300 (2150)

+R-1019-125-1/08R Drahtspulenadapter
fiir 5kg (2150)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green

EINGANG AUSGANG
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Speedtec® 405S
Speedtec® 5055

Der Profi fiir die Industrie

Die Speedtec® -Serie ist die Ldsung fur industrielle Multiprozess-Anwendungen. Auf Grund

der modularen und kompakten Bauweise ist diese Gerdtereihe mobil und vor Ort einsetzbar.
Der Transport ist dank des geringen Gewichts dieses neuen Designs problemlos handelbar.

Mit der neuesten Hochfrequenz-Invertertechnologie ausgestattet, kann der Lichtbogen
prazise gesteuert werden, viele Male schneller als bei kanventionellen, analogen Stromgquellen.
Die elektrischen Eigenschaften der Schweilistromquelle kénnen Uber die Software geandert
werden Uber Echtzeit-Updates. Eine Vielzahl von Synergieprogrammen sind Standard und
ermoglichen eine einfache, aber dennoch prazise Steuerung der Schweillparameter fir jederzeit
beste Ergebnisse. Die Speedtec® Maschinen verwenden die neueste Stromquellentechnologie
und erzielen Effizienz und einen niedrigen Energieverbrauch. Ihre hochentwickelte
Invertertechnologie ermdglicht beides, Zeit- sowie Energieeinsparungen. Durch die Lincoln
Electric Umweltinitiative, erstreben wir eine Reduzierung der Kosten fiir Sie und die Umwelt.
Diese Maschinen sind erhaltlich in 400A bei 80% oder 500A bei 60% Einschaltdauer (bei 40°Q).
Mit dem PF46 Drahtvorschub, kann dieses Paket MIG/MAG-Prozesse mit Synergieprogrammen
fir Stahl, Edelstahl, Aluminium und Fllldraht-Schweilen unterstitzen. Lift TIG und E-Hand-
Funktionen sind standardmadRig verfiigbar.

Vorteile

o Erstklassiges SchweiRverhalten - bei CV MIG & E-Hand-SchweilRen.

o Variable Induktivitatssteuerung.

o Synergie-Funktion.

e Jobanwahl - mit limitierten Zugriffsrechten durch Passwortschutz (PF46).

o Kontinuierliche Steuerung der Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannung.
e Fernregler am Brenner (PF46 & optional fiir PF44).
e Voreinstellungen (PF40 excl] & Multiverfahrenstechnik (PF46).

Technische Daten

. . Sicherungstyp rG .
— Netzspannung |Schweil- | Ausgangsleis- _ |Gewicht |Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. (50-60Hz) bereich (A) |tung Eedre_rr?;gutzsthal kg (HxBxT) (mm) | >Chutzart
Speedtec® 4055 K14117-1 20-400A  |400A/34V/80% | 32A
400V/3Ph 50 535x300x635 P23
Speedtec® 5055 K14116-1 20-500A  |500A/39V/60% |32A

Technische Daten der Drahtvorschubgeriite

) . Drahtvorschub- :
. Antriebs- | /. Eingangs- |Ausgangs- SENUO” - Drahtdurchmesser (mm) | Gewicht Abmessungen
Produkt |Artikel-Nr. Kiihlung " geschwindigkeit
rollensatz spannung |leistung fim/min] Massivdraht | Falldraht | k8 [HxBXT) (mm)

PF-40  K14106-1 7
PF-42 K14107-1 18

4 Luft/Wasser |40V DC 500A@60% |1,0-22 0,8-1,6 1,0-1,6 460 x 300 x 640
PF-44 | K14108-1 .
PF-46  K14109-1 '

Dekompakt

Prozesse

- MIG/MAG

- Flldraht

- E-Hand

- Lift TIG

- Fugenhobeln

Empfohlene Schweifzusiitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten
- Netzkabel (5m)
- Massekabel mit Klemme (5m)

Empfohlenes Paket beinhalten

- Drahtvorschub PF4X

« Stromquelle Speedtec®

- COOL ARC® 46 fiir die wassergekihlte
Version

- Fahrwagen

«5 m Verbindungskabel, MIG/MAG-
Brenner und Gasregler

Zubehor

- K10349-PG(W)-xM Verbindungskabel

« K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5 m

- K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5 m

- K10413-42PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 420 G - 350A - 3/4/5 m

« K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

« K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5 m

- K14096-1 Fahrwagen Speedtec

- K14141-1 Dopperlkoffer-Fahrwagen

« K14105-1 Wasserkithler COOL ARC® 46

- K10420-1 KithImittel Acorox (2x5l)

«+ K14130-1 LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)

+K14121-1 Benutzeroberfldche A+

- K14122-1 Benutzeroberflache B

+K14123-1 Benutzeroberflache B+

- K14124-1 Externes Bedienfeld (12-pol)

+ K14125-1 Kit 12-poliger Anschluss (F)

« K14131-1 Arclink-Y-Weiche Flex

- K14132-1 Adapter 5-polig (M)
/12-polig (F)

« K14135-1 Arclink-Y-Weiche Power

- K14120-1 Kit 6-poliger Anschluss (F)

- Gasflussregler

./—/Z@LZBZM_
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MIG/MAG-MULTIPROZESS
Invertec® V350-PRO | s

Bewerte Technik, Multifunktional QA

- Fugenhobeln
- WIG

Empfohlene Pakete umfassen

« LF-33 oder LN-25 Pro Drahtvorschub

- Invertec® V350-PRO Stromquelle,

- Netzkabel 3m)

- Verbindungskabel (5m), MIG/MAG-
Brenner und Gasregler

Die Invertec® V350-PRO ist die leistungsfahigste
tragbare Multiprozess-Inverterstromquelle ihrer
Klasse. Sie erlaubt dem Anwender das Arbeiten

mit einer Vielzahl von Schweilprozessen und bietet
bei einer grollen Anzahl von schweilitechnischen
Anwendungen die optimale Losung. Die Invertec®
V350-PRO wurde entwickelt, um Lincalns Standard-
leistungen und Zuverldssigkeit gerecht zu werden.

Empfohlene Drahtvorschiibe
LF-33 oder LN-25 pro

Zubehor
- K10347-PG-xM [Verbindungskabel
« K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner

Vorteile LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
e Ausgezeichnetes SchweiRverhalten beim CV MIG und e Robustes, langlebiges Gehduse mit Tragegriff + K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
E-Hand SchweiRen. und Gleitschiene. LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
. . . «+ K10413-42PHD-xM MIG/MAG-Brenner
* Optimaler Lichtbogen: Die Invertec® V350-PRO e Helles, groBes Volt- und Amperemeter. LGP 420 G - 350A — 3/4/5m
bietet, unter Einsatz eines externen Vorschubgerdtes, « Das Bedienfeld ist einfach in Design und - GRD-400A-70-xM Massekabel,
erstklassige Lichtbogeneigenschaften mit Handhabung. 10/15m, 400A, 70 mm?
hervorragendem Ziindverhalten und Lichtbogenstabilitdt ) ) . . - K10262-3 Fahrwagen
fiir MIG/MAG-Massivdréhte, Schutzgas, -lose Fiilldréhte ¢ S_ofort betrleb_sbermte Int_elhgenz_ermogllcht -K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)
in Kombination mit Mischgas oder 100% CO., eine automatische und direkte Einstellung
2 der Drahtvorschubgeschwindigkeit.
e Helles, groRes Volt- und Amperemeter. T .

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.lincolnelectric.com/green

Technische Daten

— Netzspannung | SchweiR- ; Eingangs- Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
D I (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | & oy (A) kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse EINGANG AUSGANG
1 50
350A/34V/60%-3Ph
200/220/380/400/ 300A/32V/100%-3Ph
V350PRO | K1728-12 415/440V/3Ph 5-425 320A/33V/60%-1Ph 63A 375 373x317x706 |IP23/S

275A/31V100%-1Ph

Konventionelle Stromquelle
|dealarc® DC-400 el

- Flldraht
DC Multiprozess-Schweilfstromquelle

« E-Hand

- WIG

« Innershield
- Unterpulver
- Fugenhobeln

Diese hoch belastbare, industrielle, 3ph Multiprozess-
Schweilistromquelle ist besonders geeignet fir MIG/MAG-,
Fulldraht-, UP-, E-Hand und DC WIG-SchweilRen. Darliber

Empfohlene Drahtvorschiibe

hinaus ist sie ein gute Wahl fiir das Lichtbogenfugenhaobeln. < LF-33

Flexibel bedeutet nicht kompliziert - die DC-400 ist A E’I\‘ﬁg PRO, LN-23F, LN-10
einchh in der Handhabqng. Es kann ganz einfach Gber :NA_3’ NA'5. NA-5R
Multiprozessschalter zwischen Prozessen gewechselt Sitbehir

werden. Ein integriertes Ampere- und Voltmeter
vereinfachen das Uberwachen der wichtigsten
Schweillparameter. Die Induktivitats- und Arc Force-
Steuerung ermaglichen dem Anwender eine effiziente

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

- KIT-400A-70-5M Kabel-Kit 400A
-70mm?2 -5m

- GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70 mm? - 1015 m

Abstimmung des Lichtbogens auf die jeweilige Anwendung. - FL060583010 Fugenhobler FLAIR 600
+ K10124-1-15M Fernregler - 15m
H - K804-1 Multiprozessschalter
VO rte”e +K1520-2 Transformator 115V/42V
e Standard Volt- und Ampereanzeige. - K2187-2 Wasserkiihler COOL ARC® 40

- K10420-1 KiithImittel Acorox (2x5l)

o Halbleiterschaltung fir eine lange Lebensdauer und sich wiederholende SchweiRanwendungen.
- K841 Fahrwagen

e Regelung des Lichtbogens verdndert den Pinch-Effekt des Lichtbogens und steuert somit die
Spritzerbildung, Fluiditat und das Nahtaussehen im MIG/Fiilldraht-Modus.

e Modusschalter zur Auswahl der gewiinschten Ausgangskennlinien. EINGANG AUSGANG
e Hervorragende Schweilleistung mit einem einzigen Potentiometer fiir einen Regelbereich.
PHASE Hz

Technische Daten .

— Netzspannung | SchweiRk- ; Eingangsstrom | Gewicht | Abomessungen | Schutzart/
S il (50-60H2Z) bereich (A) A g el g (A) (kg) [HxBxT) [mm) | Isolierstoffklasse
|dealarc® 500A/40V/50%
DC-400 K1309-17 230/400V/3Ph 60-500 450A/38V/60% 77/45 215 782 x 566 x 840 | IP23/F
400A/36V/100%

33
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Dekompakt

® C
Prozesse
Flextec® 650 CE
. . oM « Filldraht
FLEXible TEChnologie  E-Hand
- DC WIG
Diese Multiprozess-Schweillgerate liefern bis zu 815A der Schweilkenergie fir eine Vielzahl - Fugenhobeln
von Anwendungen, wie z.B. Bau oder Fertigung. Sie sind IP23-geprift und sind daher ideal - Unterpulver

fur den Betrieb und die Lagerung im AulRenbereich - die neueste Invertertechnologie
garantiert Einsparungen in den Nebenkosten der SchweiRarbeiten.

Vorteile

o Flexible Multiprozessfahigkeit, wie E-Hand-, Touch Start WIG (DC)-, MIG/MAG-,
FalldrahtschweifRen und Fugenhobeln mit bis zu 12,7 mm grofien Kohlen.

o CV UP-Schweifen mit allen Vorteilen und Einsparméglichkeiten der Invertertechnologie.

e The Future is Now*™ Sie miissen nicht langer einen héheren Preis zahlen, um die Vorteile

der Invertertechnologie gegeniiber eines konventionellen Schweillgerdtes zu erhalten.
Schnelleres Ansprechverhalten des Lichtbogens, geringerer Energieverbrauch und verbesserte

Transportierfahigkeit.

o Helle, digitale Ampere- und Voltanzeige einfach ablesbar, selbst bei Sonnenlicht
und vareinstellbar flir eine prazise Verfahrenssteuerung.

o Kompaktes, stabiles Gehduse Das robuste IP23-gepriifte Gehduse, garantiert den Widerstand
der Flextec 650 CE gegen extremste Umgebungsbedingungen.

e Anwdhlbarer Hot Start schalten Sie ihn aus bei dinneren Materialien der schalten Sie ihn ein,
fir die zusatzliche Stromstdrke bei dicken, rostigen oder verunreinigten Materialien.

e Variable Lichtbogensteuerung im E-Hand-Madus, variieren Sie den Lichtbogendruck,
um den gewiinschten soft oder crisp Lichtbogen zu erreichen. In CV-Modi, variieren Sie Pinch
oder Induktivitdt zur Steuerung von Spritzern, FlieReigenschaft und Nahtbild.

o Desert Duty® gepriift SchweiBleistung geprift fir Anwendungen bei extremen Temperaturen
bis zu 55°C.

Empfohlene Drahtvorschiibe

- LN-10, DH-10, LN-25 PRO,
LN-25 PRO Dual Power

- Active 8™

- LT-7

= NA-3, NA-5

Zubehor

+K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

- K10238-10-5M Stromkabel
4X10mm = 5m

- K10347-PG-xM Verbindungskabel
[nur fiir LF Drahtvorschiibe)

- K10095-1-15M Fernregler, 15m

+K126-1/2 Innershield-Brenner 350A
-62°-16mm -3/46m

« KP1697-x Antriebsrollensatz

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INiTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG

Technische Daten
T Netzspannung | Schweil3- " Eingangsstrom | Gewicht | Abmessungen | Schutzart/
Flludll Al (50-60HZ) bereich (A) AU (A) [trage) (kg (HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse
° : . 750A/44V/60%
Flextec® 650 CE | K3278-1 380/460/575/3Ph | 10-815A 650A/44V/100% 57/47/38 74,8 554 x 409 x 584 | IP23S/H

T
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Arc Tracker™

. o (e

Tragbares System zur Uberwachung der SchweiBleistung oSt e
Einschaltdauer)

Der ARC TRACKER™ ist tragbares Hochleistungsgerat + Beliebiger SchweiRprozess

DC-Polaritat

zur genauen Messung der wirklichen Energie, die von AR e Tt

jeder beliebigen Schweimaschine [nur DC-Prozess)
in das Schweillgut eingebracht wird. Der ARC
TRACKER™ misst prazise die Schweilparameter
(Lichtbogenspannung, -strom und SchweiRzeit)
und liefert eine Echtzeitberechnung der
wirklichen Energie, die in das Schweilgut
eingebracht wird. Wahrend des
SchweiBvorgangs wird die wirkliche
Energie (in Joules) fiir die Schweilung
auf dem Bedienfeld genau angezeigt.

Prozessgrenzen

« Nicht geeignet fiir Wechselstrom-
Schweillungen

+1000A, 120V max.

Zubehdr

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

- K10377 Adapter M14/Dinse (méannlich)

+ KP10559-1 Netzkabel Schuko
(ménnlich) auf C13 (weiblich), 2,5m

Vorteile
e Analyse: Zur Auswertung der aufgezeichneten e Variable Eingangsspannung: Der Arc Tracker®
SchweiRdaten stehen verschiedene Analyse- erkennt automatisch jede Eingangsspannung
Softwarepakete zur Verfiigung: Powerwave zwischen 120-230 Volt AC.
Manager, Checkpoint (Siehe Kapitel Power Wave o Kommunikation: Der standardmaRig verbaute
Software Losungen). Ethernet-Anschluss ermdglicht das Einbinden
e Handhabung: Einfaches Plug-n-Play-System in das Firmennetzwerk zur Bereitstellung der
geeignet fiir jede Gleichstromquelle. Schnelles und SchweiBdaten far Dritte. EINGANG  AUSGANG

einfaches Kalibrieren erméglicht eine genau und o Hochste Mobilitat: Das kompakte und leichte
unkomplizierte Inbetriebnahme. Design erméglicht ein héchstes MaR an Mobilitat. |

Technische Daten

eal Netzspannung . Nettogewicht | Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. (50-60H2) Ausgangsleistung Stromverbrauch (ke (HxBxT) [mrm)
Arc Tracker™ K3019-1 120-230/1Ph 1000A/44VDC/100% 0,8A @ 120VAC 9 305 x 220 x 380
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

ZUBEHOR-KITS

Kabel Kits [Masse / Elektrode]
mit Massekabel & Elektrodenhalter (Klemme)
Artikel-Nr.:

Fiir Speedtec 180C/200C

- KIT-200A-25-3M
(200A - 25 mm? - 3m) 9
Fiir DC400

«KIT-400A-70-5M
[400A - 70mm? - 5m)

Kabel-Kit [Masse)
Fir V350-PRO & DC400
Artikel-Nr.:

- GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm? - 10 m)

« GRD-400A-70-15M
[400A - 70 mm? - 15m)

Fiir Speedtec 180C & 200C
- K14010-1

Verbindungskabel
Schnellverschluss (x2),
Gasschlauch, Zugentlastung,
(2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)
Artikel-Nr.:

Fiir V350-PRO
-K10347-PG-xM (Luftgekahlt)
+ K10347-PGW-xM (Wassergekihlt)

Fiir Speedtec 405S & 5055
- K10349-PG-xM (Luftgekiihlt)
+ K10349-PGW-xM [Wassergekiihlt)

WASSERKUHLER

COOL ARC® 46

Fiir Speedtec 4055 & 5055
Artikel-Nr.:

K14105-1

Kiihimittel Acorox

@2x51 :
Artikel-Nr.: PR
K10420-1 &

FERNREGLER

1 Potentiometer,
6-polig, 15m
Artikel-Nr.: K10095-1-15M

Verbindungskabel
Artikel-Nr.: K10398

36

Wassergekiihlt

STANDARD BRENNER

+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m oder 5m

PREMIUM BRENNER

« LGP 550W, 500A @ 100%

MIG/MAG-BRENNER

LINC GUN™ Serie

Mit der LINC GUN Serie bietet Lincaln Electric

Ilhnen eine komplette Auswahl an Schweilbrennern.
Zu jeder SchweiRanwendung haben wir den
passenden Brenner.

Luftgekiihlt

STANDARD BRENNER

+ LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m oder 5m

{//
PREMIUM BRENNER
« LGP 250G, 200A @ 60%

K10413-25PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

+LG 250 G Schwanenhals, 200A @ 60%
K10413-25FX-xM 3 m, 4m oder 5m

« LGP 360G, 300A @ 60%

K10413-36PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%

K10413-42PHD-xM 3 m, 4 m oder 5m

K10413-55PHD-XM 3 m, 4m oder 5m

ANTRIEBSROLLEN

2-Rollen

Fiir Speedtec 180C/200C
- KP14016-0,8

0,6-0,8 mm - Massivdraht
- KP14016-1.0

0,8-1,0 mm - Massivdraht
+KP14016-1.2

1,0-1,2mm - Massivdraht
+KP14016-1.1R

0,9-11mm - Fllldrahte
+KP14016-1.6R

1,2-1,6 mm - Fllldrahte
+KP14016-1.2A

1,0-1,2mm - Aluminiumdraht

LINCOLN 5
ELECTRIC
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HOCHENTWICKELTE s
PROZESS-SCHWEISSGERATE - ;

Volle digitale Vernetzbarkeit und Kontrolle
Unbegrenzte Méglichkeiten und maximale Qualitat,
fur jede Aufgabe die beste Losung.




Hochentwickelte Prozess-SchweiRgerate

Speedtec® 405SP, 505SP - Pulse Invertec® STT® I Power Wave® (300
Hohe Ausbringung, zuverldssige, industrielle Gerdte Der Profi fiir Surface Tension Transfer® Maximale, kompakte Flexibilitat

Dekompakt

Power Wave® S350 CE, 5500 CE
Max. Pulsleistung, modular flexibel

Power Wave® STT® Modul Power Wave® Spezialmodul
STT® Prozesserweiterung STT, ACund WIG HF Prozesserweiterung

Dekompakt
Prozesserweiterung

'b

Waveform Control
Digitale Kommuni-

technology®
kation ArcLink®
Garantie Uahre)

Schweilbereich

(A)

an
=
=
=
=
<
(=X
%)
N
+—
[<8]
=

=

Kennlinie
Polaritat
E-Hand
MIG/MAG
MIG/MAG STT
MIG/MAG Puls
Fulldraht
Fugenhobeln

WIG

| |
Dekompakt AUSGANG EINGANG PROZESSE VORTEILE

Speedtec® 4055P e 20-400
ccevy be 400
Speedtec® 5055P ; 20-500

S P 5-450 2001220/
Invertec® STT® I 5-125 380/400/440

Power Wave® 300 ‘ 5-300
Power Wave® 5350 S cocv oc 5-350 230/400

Power Wave® 5500 5-500

Power Wave® STT® Modul STT  DC ‘

Power Wave® Spezialmodul caev AE/DE‘ 5-350
HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut  Optional
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HOCHENTWICKELTE PROZESS-SCHWEISSGERATE

Speedtec® 405SP - Puls
Speedtec® 5055SP - Puls

Hohe Ausbringung, zuverlassige, industrielle Gerate

Die Speedtec® -Serie ist die Lésung flr industrielle Multiprozess-Anwendungen. Auf Grund

der modularen und kompakten Bauweise ist diese Gerdtereihe mobil und vor Ort einsetzbar.
Der Transport ist dank des geringen Gewichts dieses neuen Designs problemlos hdandelbar.

Mit der neuesten Hochfrequenz-Invertertechnologie ausgestattet, kann der Lichtbogen
prdzise gesteuert werden, viele Male schneller als bei konventionellen, analogen Stromquellen.
Die elektrischen Eigenschaften der SchweiBstromquelle kénnen iber die Software gedndert
werden (ber Echtzeit-Updates. Eine Vielzahl von Synergieprogrammen sind Standard und
ermoglichen eine einfache, aber dennoch prazise Steuerung der Schweilparameter fir jederzeit
beste Ergebnisse. Die Speedtec® Maschinen verwenden die neueste Stromguellentechnologie
und erzielen Effizienz und einen niedrigen Energieverbrauch. Ihre hochentwickelte
Invertertechnologie ermdglicht beides, Zeit- sowie Energieeinsparungen. Durch die Lincoln
Electric Umweltinitiative, erstreben wir eine Reduzierung de 60% Einschaltdauer (bei 40 °C).
Mit dem PF46 Drahtvorschub, kann dieses Paket MIG/MAG-Prozesse mit Synergieprogrammen
fir Stahl, Edelstahl, Aluminium und Fillldraht-Schweifen unterstiitzen. Lift TIG und E-Hand-
Funktionen sind standardmaRig verfligbar.

Vorteile

e Puls MIG/MAG - ideal fiir geringe Spritzer, geringe Wdrmeeinbringung und Zwangslagen
- macht praktisch jeden Anwender zu einem besseren Schweiler!

o Erstklassiges Schweilverhalten - bei CV MIG & E-Hand-Schweilien.

o Variable Induktivitatssteuerung.

e Synergie-Funktion.

e Jobanwahl - mit limitierten Zugriffsrechten durch Passwortschutz (PF46).

o Kontinuierliche Steuerung der Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannung.
o Fernregler am Brenner (PF46 & optional flir PF44).

e Voreinstellungen (PF40 excl] & Multiverfahrenstechnik (PF46).

Technische Daten

Sicherungstyp

. Netzspannung |Schwei- |Ausgangs- Gewicht | Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. ) . rG oder Schutz- Schutzart
(50-60HZ) bereich (A) | leistung schalter Typ Z g [HxBXT) (mm)
Speedtec® 405SP [Puls) | K14117-2 20-400A  |400A/34V/80% |32A
400V/3Ph 50 535x300x 635 |IP23
Speedtec® 505SP (Puls) K14116-2 20-500A  |500A/39V/50% |32A
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite
) - Drahtvorschub- ;
: Antriebs- | /.. Eingangs- |Ausgangs- ISEND” - Drahtdurchmesser (mm) | Gewicht Abmessungen
Produkt |Artikel-Nr. > |Kihlung 0 geschwindigkeit
rollen Kit spannung |leistung fm/min) Massivdraht | Falldraht ke (HxBxT) (mm)
PF-40 K14106-1 17
PF-42 K14107-1 18
Luft/Wasser |40V DC 500A@60% |1,0-22 0,8-16 1,0-1,6 460 x 300 x 640
PF-44  K14108-1
18,5
PF-46 K14109-1

Dekompakt

Prozesse

« Puls MIG/MAG
« MIG/MAG

- Flldraht

- E-Hand

- Lift TIG

- Fugenhobeln

Empfohlene Schweifzusitze
+ Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®,
Supramig Ultra®
- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP,
Outershield® MC710-H
- Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi
+ Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten
« Netzkabel (5m)
« Massekabel mit Klemme (5m)

Empfohlene Drahtvorschiibe
PF40, PF42, PF44, PF46

Empfohlene Pakete

« PF4X Drahtvorschub

- Speedtec® Stromquelle

- COOL ARC® 46 fir die wassergekihlte
Ausfiihrung

- Fahrwagen

« 5 m Verbindungskabel,
MIG/MAG-Brenner und Gasregler

Zubehdr

- K10349-PG(W)-xM Verbindungskabel

+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5 m

- K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5 m

- K10413-42PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 420 G - 350A - 3/4/5 m

- K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

+ K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5 m

+ K14096-1 Fahrwagen Speedtec

+ K14141-1 Fahrwagen dual

- K14105-1 COOL ARC® 46

- K10420-1 KithImittel Acorox (2x51)

+K14130-1 LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)

+ K14121-1 Benutzeroberfldche A+

« K14122-1 Benutzeroberflache B

+ K14123-1 Benutzeroberflache B+

- K14124-1 Externes Bedienfeld (12-pol)

- K14125-1 Kit 12-poliger Anschluss (F)

+ K14131-1 Arclink-Y-Weiche Flex

« K14132-1 Adapter 5-polig(M)/12-palig(F)

+ K14135-1 Arclink-Y-Weiche Power

- K14120-1 Kit 6-poliger Anschluss (F)

) /Arclink%

W/ coviniciions rroroco 4
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HOCHENTWICKELTE PROZESS-SCHWEISSGERATE

Invertec® STT® Il

Der Profi fiir Surface Tension Transfer®

Prozesse
*» MIG/MAG STT®

Empfohlene Pakete

« LF-33 Drahtvorschub
4-Rollen, luftgekihlt,
1,0-1,2mm Antriebsrollen

« STT® Il Stromquelle auf Fahrgestell,
Netzkabel, Klemme und Leitung

- Verbindungskabel (5m), MIG/MAG-
Brenner und Gasregler

Zubehdr

+ K10370-PG-xM Verbindungskabel

+ K10429-15-xM MIG/MAG Brenner
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m

+ K10429-25-xM MIG/MAG Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25PHD-xM MIG/MAG Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25FX-xM MIG/MAG Brenner
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+K10429-36-xM MIG/MAG Brenner

Die revolutiondre STT® Il Stromquelle kombiniert

die Hochfrequenz Invertertechnologie mit den Vorteilen
der Waveform Control®, um ein besseres Ergebnis als
beim herkémmlichen Kurzlichtbogen MIG/MAG-SchweilRen
zu erreichen.

Vorteile

e Kontrollierter Einbrand und herausragende Steuerung der
Warmeeinbringung — Ideal fiir Schweilverbindungen mit offener
Wourzel, Fugen oder auf dinnem Material chne Durchbrand.

e Reduzierte Spritzer und Rauchgase — kontrollierte Energiezufuhr,
um einen optimalen Werkstoffiibergang zu erzielen.

e VVerschiedene Schutzgase — Mischungen von Argon inklusive
Helium oder 100% (O, mit grofen Drahtdurchmessern. LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

e Gute Schweilinahtsteuerung und schnellere + K10413-36PHD-XM MIG/MAG Brenner
Schweiltgeschwindigkeiten — Kann das WIG-SchweilRen LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

in vielen Anwendungen ersetzen. - K14094-1 Fernregler - 15m
- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

e Hintergrund- und Tailout Strom — genaue Steuerung von feiner
und grober Warmeeinbringung fir reduziertes Verzerren und
Durchbrennen sowie angemessenen Einbrand.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

EINGANG
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Technische Daten "/tzio
Produkt | Artikel-Nr Netzspannung SchweiRbereich Ausgangs- Eingangs- | Gewicht |Abmessungen Sthytzart/

| [50-60HZ) [ leistung strom (A) | kg [HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse AUSGANG
STTH K1527-3 5-450 59 589 x 336 x 620 N @
STTH 200/220/380/400/440V/3Ph | (H5chstleistung) | 225A/29V/60% n
Package PSTT2-A-1 5-125 200A/28V/100% 32 75 995x 920 x 980 | IP23/H

(Hintergrund)

STTII K1527-4 400V/3Ph 59 589 X 336 x 620
Dekompakt

40

Prozesse
« Puls MIG/MAG
« Pulse-0n-Pulse®

Power Wave® (300

Maximale, kompakte Flexibilitdt e
- E-Hand

Die Power Wave-Serie bietet ein hochstes Malk an s LiftaTr:G DC

Professionalitat. Ob zur Qualitatssicherung oder Zubehir

Produktivitatssteigerung, sie ist fir jeden Anwendungsfall
die richtige Lésung. Mit der Power Wave-Serie stehen
dem Anwender eine Vielzahl von nitzlichen Funktionen
zum optimalen Stromquellen-Management zur Verfligung.
0b Benutzer-, Qualitats-, Job- oder Schweillparameter-
Management. Alle Power Wave®-Maschinen werden
mit Ethernetverbindung kostenfreier Software geliefert.
Kostenfreie Softwareaktualisierungen sind verfligbar unter LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

+ K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner

www.powersoftware.com.
’ ;//ﬁm_ LGP 550 W - 500A- 3/4/5m

+ GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm?2 -10/15m

+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+K10413-36PHD-XxM MIG/MAG-Brenner

LGP 360 G - 300A - 3/4/5 m

+ K10413-42PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner

1 7/4B\\ CONMUNICATIONS PROTOCOL +KP1696-x Antriebsrollen Kit

Vortelle & + KP1697-x Antriebsrollen Kit

o Erstklassige Schweileigenschaften bei Pulse, Pulse e Eine Vielzahl an Materialien werden - K14050-1 Wasserkiihler COOL ARC® 50
on-Pulse®, CV, E-Hand und WIG DC. standardmaRig unterstiitzt; Stahl, Edelstahl, - K10420-1 KiihImittel Acorox [2x51)

e RapidArc® fiir eine hihere SchweiRgeschwindigkeit und Aluminium und auch hohe Nickel- und CuSi- » K14067-1 Fahrwagen
geringere Warmeeinbringung bei Stahl und Edelstahl. Legierungen.

e PowerMode® reduziert Spritzer und verbessert das e Fernregler am Brenner dber den THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INTATIVE
Aussehen selbst bei Anwendungen mit niedriger Kreuzschalter am Brenner kénnen Sie roiess nergy domnd
Spannung bei Stahl & Edelstahl, ebenso vorteilhaft fir zu einem anderen Job wechseln und die waw incolnelectric.com/areen
eine hohe Ausbringung bei Aluminium. Drahtvorschubgeschwindigkeit wihrend des

o S2F fiir Premium Aluminium-SchweiRen. Schweiltens zu reduzieren oder erhdhen.

Technische Daten

el Netzspannung | SchweiB- . Eingangsstrom |Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
ST SIBECRIAL (50-60Hz) bereich (A) s B (A [trage) lkg) [HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
PowerWave® (300 |K28651  posy) " (5300 |300A9VAO% 40025 504 478356 X610 IP23/H

% rev.: E-GMAW18-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de



HOCHENTWICKELTE PROZESS-SCHWEISSGERATE

Power Wave® S350 CE
Power Wave® S500 CE

Max. Pulsleistung, modular flexibel

Die Power Wave-Serie bietet ein héchstes Maf an Professionalitat.

Ob zur Qualitatssicherung oder Produktivitatssteigerung, sie ist fur jeden
Anwendungsfall die richtige Lésung. Mit der Power Wave-Serie stehen
dem Anwender eine Vielzahl von nitzlichen Funktionen zum optimalen
Stromquellen-Management zur Verfligung. Ob Benutzer-, Qualitats-,
Job- oder Schweillparameter-Management, all das gehaort bei

der Power Wave-Invertertechnologie zum Standard.

Vorteile

e Herausragende Lichtbogeneigenschaften im Puls, Pulse on-Pulse®, CV, E-Hand

und WIG DC Modus.

e Eine Vielzahl an Materialien werden unterstitzt als Standard; Stahl, Edelstahl,
Aluminium aber genauso auch hohe Nickel und CuSi-Legierungen.

o RapidArc® und Rapid X® flr eine héhere Schweilgeschwindigkeit und weniger

Wadrmeeinbringung bei Stahl und Edelstahl.

e PowerMode® reduziert Spritzer und verbessert das Aussehen ebenso bei
Anwendungen mit niedriger Spannung auf Stahl & Edelstahl, und auch forderlich
fir eine hohe Ausbringung beim Aluminium Schweilien.

o S2F flir Aluminium SchweilRen.

o Wassgekihlt in Kombination mit dem Wasserkiihler COOL ARC® 50.

Technische Daten

Dekompakt

Prozesse

« Puls MIG/MAG

» Pulse-on-Pulse MIG/MAG
» MIG/MAG

« Filldraht

-« E-Hand

- Lift TIG

- Fugenhabeln

Empfohlene Drahtvorschiibe

- PF40, PF42, PF44, PF46, PF84,
PF84 Dual

Empfohlene Pakete

« PF4X Drahtvorschub

- Power Wave® Stromquelle,
Netzkabel, Klemme und Leitung +
CoolArc® 5X flir die wassergekiihlte
Ausfiihrung

- Verbindungskabel (5m),
MIG/MAG-Brenner und Gasregler

Zubehdr

+ GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm? - 10/15m

- K10349-PG[W)-xM Verbindungskabel

+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-42PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 420 G - 350A - 3/4/5 m

+ K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

+ K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

+K2921-1 STT® Modul

+K14050-1 Wasserkiihler COOL ARC® 50

+ K10420-1 KithImittel Acorox (2x5l)

- K14085-1 Fahrwagen

- K2444-3 CE Filter (PW S700)

- K3004-1 Autodrive 19

+K3171-1 Autodrive 19 Tandem

« K2827-2 DeviceNet Kit (5350,5500)

-K3001-1 Optionales Kit (Ul, Magnet
Kit, 12-pol Board)

- K14121-1 Benutzeroberflache A+

- K14122-1 Benutzeroberflache B

- K14123-1 Benutzeroberflache B+

- K14124-1 Zusatzbox (12-pol)

+ K14125-1 Kit 12-poliger Anschluss (F)

+ K14131-1 Arclink-Y-Weiche Flex

+ K14132-1 Adapter 5-polig (M) /
12-polig (F)

Y/ Aictink

\\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

Produkt Artikel-Nr Netzspannung Schweil3- | Ausgangs- Eingangs- Gewicht| Abmessungen |Schutzart/
" [50-60HZ) bereich (A) |leistung strom (A) | (kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Power Wave® S350 CE | K2823-2 400V/3Ph (380-575V) 5-350 350A/31,5V/40% | 40/25A 46,6 518 x 356 X 630 P23/ H
Power Wave® S500 CE | K3168-1 5-500 500A/39V/60% | 90/60A 68 570 x 356 x 630
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite
) - Drahtvorschub- :

ol Antriebs- | . Eingangs- | Ausgangs- PSEME” - Drahtdurchmesser (mm) | Gewicht | Abmessungen
Produkt | Artikel-Nr. 5o i | Kihlung spannung | leistung ﬁf}?;ﬂmnd'gke't Massivdraht |Filldraht | k&) (HxBXT) (mm)
PF-40 K14106-1 17
PFo42 K071 4 Luft/ 40V DC 500A@60% 1,0-22 0,8-1,6 1,0-1,6 18 460 x 300 x 640

0- 81, 0-1, X300 X

PF-44  K14108-1 Wasser ° .
PF-46 | K14109-1 '

www.lincolnelectric.de

rev.: E-GMAW19-DE-30/06/16
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HOCHENTWICKELTE PROZESS-SCHWEISSGERATE

Power Wave® STT® Modul
Power Wave® Spezialmodul

Erweitern Sie Ihre SchweiBleistungsfahigkeiten

Die module STT und Spezialmodul bieten dem Anwender die Flexibilitat seine Stromquelle nach

Prozesserweiterung

LD

seinen Bedurfnissen und Anforderungen auszustatten. Sie fligen sich problemlos in das bestehende
Modulkonzept ein und ermdéglichen eine schnelle und unkomplizierte Montage. Das Spezialmodul

erweitert die Standardversion der Power Wave um AC MIG und AC WIG, sowie einer vollwertigen
WIG HF-Zindung. Der Prozess STT ist ebenfalls mit inbegriffen. Das STT Modul hingegen ermdglicht

lediglich den Einsatz von Surface Tension Tra

Vorteile
o Uberragende Lichtbogenkontrolle.
o UltimArc® - In den synergetischen STT®-Modi

werden dynamisch und gleichzeitig alle
Warmeeintragparameter zusammen geregelt,
wie Spitzen-, Grund- und Nachlaufstrome.
Dies vereinfacht dem Bediener die Eingabe
der Prozessparameter.

e Modulares Design - Die modulare Bauweise

ermoglicht eine einfache Anbindung und schnelle,
digitale Datenlibertragung mit kompatiblen Power

Wave®-Stromquellen der S-Serie, Power Feed™
Drahtvorschiiben und Wasserkihlern.

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr.

Eingangsspannung

nsfer® zur optimalen Wurzelschweifung.

o Kompaktes Design mit geringem Platzbedarf

- Das Modul ist fir den sicheren und direkten

Anschluss unter den Lincoln S-Serien Power
Wave® Madellen ausgelegt und spart so
wertvolle Arbeitsflache.

o Selbstschiitzende Schaltkreise
- Mit hochinduktiven
Schweilstromkreisen schiitzt sich
das Modul selbst vor GbermaRig
transienten Spannungen.

%Z@zﬂm

COMMUNICATIONS PROTOCOL

Ausgangsleistung | Gewicht (kg) |Abmessungen (HxBxT) (mm)

Prozesse fiir Power Wave® STT® Modul

« MIG/MAG-STT

Power Wave® Spezialmodul

« MIG/MAG-STT, AC MIG/MAG Puls

« AC WIG, AC WIG HF

+ DC WIG, DC WIG HF, DC WIG-P, DC WIG-P HF

Empfohlene Pakete

- PF4X, 8X (Spezialmodul)

» Power Wave® Stromquelle, Netzkabel,
Klemme und Leitung + COOLARC® 50
fur die wassergekiihlte Ausfiihrung

- Verbindungskabel (5m), MIG/MAG-
Brenner, WIG-SchweiRRbrenner
[Spezialmodul) und Gasregler

Zubehdr Spezialmodul
- K3980-1 CE KIT-1
+ K14144-1 CE KIT-2 WIG

EINGANG AUSGANG

& Eks

Schutzart

Power Wave® STT® Modul K2921-1

500A/60% 213

Power Wave Spezialmodul K2912-1 4ovbe 350A/40% 32 292x353x 630 P23 m

ZUBEHOR-KITS

Kabel-Kit

Fiir Power Wave

Artikel-Nr.:

- GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm? - 10 m)

- GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm? - 15m)

Verbindungskabel

Fast-mate (x2), Gasschlauch, Schutz,
(2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)
[mit Kreuzschalter)

Artikel-Nr.:

Fiir Speedtec 4055P/5055P

& Power Wave

- K10349-PG-xM (Luftgekiihlt)

- K10349-PGW-xM (Wassergekiihlt) @

Fir STT Il
- K10370-PG-xM (Luftgekiihlt)

FAHRWAGEN

- Fahrwagen mit Gasflaschen-
Aufnahme, geliefert als

Kit, fir den Einsatz der
Speedtec 405/505S & SP
Artikel-Nr.: K14096-1

- Fahrwagen mit Gasflaschen-
Aufnahme, geliefert als Kit,
fur den Einsatz der PW (300
Artikel-Nr.: K14087-1

- Fahrwagen mit Gasflaschen-
Aufnahme, geliefert als

Kit, fir den Einsatz der

PW S350/500

Artikel-Nr.: K14085-1

b
5
|

MIG/MAG-BRENNER

LINC GUN™ Serie

Mit der LINC GUN Serie bietet Lincoln

Electric Ihnen eine komplette Auswahl an
Schweilbrennern. Zu jeder SchweiRanwendung
haben wir den passenden Brenner.

Luftgekiihlt

STANDARD BRENNER

+ LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m oder 5m

PREMIUM BRENNER

+ LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

+LG 250G FX, 200A @ 60%

+ K10413-25FX-xM 3 m, 4m oder 5m

+ LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-XxM 3 m, 4m oder 5m

Wassergekiihlt

STANDARD BRENNER
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM3m, 4m or 5m

PREMIUM BRENNER
+ LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3 m, 4m or 5m

DEVICENET™ KIT

Das DeviceNet™ Kit ermdglicht die .
Kontrolle der Stromquelle von Extern. -‘. -
Es wird auf der Riickseite der Stromquelle
angebracht und Uber den beinhaltenden
5-poligen Kabelbaum Intern angeschlossen.

WASSERKUHLER

COOL ARC® 50
Fiir PW (300 / S350 / S500
Artikel-Nr.: K14050-1

COOL ARC® 46

Fiir Speedtec 4055P & 5055P
Fiir V350-PRO & DC400
Artikel-Nr.: K14105-1

KUHLMITTEL ACOROX
(2x51)
Artikel-Nr.: K10420-1

ANTRIEBSROLLEN
2-Rollen

«KP1696-030S 0,6-0,8 mm
«KP1696-035S 0,9mm
«KP1696-0455 1,2mm
«-KP1696-052S 1,4mm
«KP1696-1/16S 1,6 mm
«KP1697-035C 0,9 mm
«KP1697-045C  1,0-1,2mm
«KP1697-052C 1,4mm
«KP1697-1/16C 1,6 mm

- KP1697-068 1,8mm
«KP1697-5/64 2,0mm

- KP1697-3/32 2,4mm
AUTODRIVE SYSTEME

- Leitet Drahtvorschubbefehle von der Power
Wave® S-Series Stromgquelle an den AutoDrive®
Series Roboterdrahtantrieb fiir automatisierten
SchweiRvorgang weiter.

«Leitet Drahtvorschubbefehle von der Power Wave®
S-Series Stromquelle an den AutoDrive® Series
Roboterdrahtantrieb flir automatisierten Tandem-
SchweiRvorgdnge weiter.

T

rev.: E-GMAW20-DE-30/06/16
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POWER WAVE® SOFTWARE LOSUNGEN

Power Wave® Manager - CheckPoint™ - WeldScore™
- PowerWaveSoftware.com



POWER WAVE®

Power Wave® Software Losungen

Weltweiter Zugriff auf die aufgezeichneten SchweiRdaten

Power Wave® Manager
Kontrollieren Sie Ihren Prozess
o Alle Informationen und Einstellung der Stromquelle am PC verfligbar.

CheckPoint™

Online SchweiBdaten
o Speichern Sie lhre Daten in der Cloud und greifen Sie auf fast jedem Gerat darauf zu.

7
%ﬁ WeldScore™
Verbessern Sie die Produktqualitat

e Ein integriertes Schweilqualitdtssytem, das lhre interne Qualitatssicherung unterstitzt.

www.PowerWaveSoftware.com
Aktualisieren Sie lhre Power Wave® Stromquellen GRATIS
e Erhalten Sie Zugang zu den besten Schweilésungen in der Branche.

Warum Power Wave® Software Losungen?

Software Losungen

Power Wave®
Software ermoglicht
lhnen:

o Managen - Uberwacht
SchweiBprojekte auf
der ganzen Welt.

o Analysieren - Uberblick
von SchweiBinformationen
in Echtzeit.

o Kostenkontrolle -
Aufzeichnung von
Schweillnahten,
Drahtverbrauch.

o Prozesssteuerung - Variable
Parameterlimits fur jede
Anwendung.

Power Wave®
Software:

e Erhoht die Produktivitat
und Produktqualitat

e Verringert die Betriebskosten
o |st fiir Sie kostenfreil

e |st in mehreren Sprachen
verfligbar

- SchweiBdaten aus der Ferne iiberwachen - - Installieren und konfigurieren Sie CheckPoint™ direkt aus
Sehen Sie alle Informationen von jeder vernetzten der Anwendung.
SchweiRstromquelle in Echtzeit. - Analysieren Sie SchweiRarbeiten offline -
- Freie Benennung lhrer SchweiBjobs Snapshot und WeldView™ Funktionen ermdglichen die schnelle
Passen Sie die Job- Bezeichnungen mit den SchweiRanweisungen und einfache Diagnose von Schweilstromquellen.
(WPS), Verfahrenspriifungen (PQR) oder anderen wichtigen - Bewerten Sie lhre Stromquelle -
Informationen an. Priifen Sie die Kalibrierung, SchweiRkabel-Bedingungen und andere
- Einfaches Sichern und wiederherstellen - Betriebseinstellungen von hrem Computer aus.

Die Sicherungs- und Wiederherstellungsfunktion ermdglicht ein
einfaches wiederherstellen bei Beschddigungen und Ausfallen.
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POWER WAVE®

Power Wave® Manager
System Status
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Software Losungen

Uberpriifung jeder
Komponenete sowie
Parameter lhrer Stromquelle.

Leichtes Auslesen und Anpassen
der Schweillparameter.

Passen Sie den Namen |hrer
Speicher-Einstellungen
entsprechend der
Schweilanweisung

(WPS) oder der
Verfahrensprifungsnummer
(PQR] oder anderen Kennungen
an, fur einen einfachen Abruf
zu einem spateren Zeitpunkt.

Backup - Speichern Sie alle
Einstellungen in Verbindung
mit einer spezifischen
Konfiguration auf Ihre
Festplatte.

Wiederherstellung - Offnen
Sie jede zuvor gespeicherte
Konfiguration und diese
Einstellungen werden auf lhr
Stromquelle hochgeladen.
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POWER WAVE®

CheckPoint™

Speichern Sie Ihre Schweidaten in der Cloud
und greifen Sie mit fast jedem Gerat darauf zu

o Verfolgbarkeits-Scanner:
Verwenden Sie die mabile CheckPoint™ App, um Barcodes der
Betreiber-ID, Schweilzusatz-ID und einen Teil der Seriennummern
zu scannen. Alle Scans werden mit den SchweilRdaten, die vom
Schweilgerdt tibertragen werden, korreliert. Inklusive Bluetooth-
Integration fiir industrielle Barcode-Scanner.

o Einfache Systemverwaltung
Bestimmen Sie, wer berechtigt ist, die Daten, Analysen, Unterlagen
und Handblicher speziell fir jedes SchweilRgerat iber Desktop und
mobile Gerdte zu sehen.

Vorteile

o Keine Software-Probleme:
Sie mussen keine Software kaufen, installieren oder upgraden.

o Einfach zu aktivieren:
Minimale oder gar keine IT-Investitionen erforderlich; einfach das
Schweigerdt mit dem Internet verbinden und es kann losgehen.

o Einfach zu verwenden:
Melden Sie sich (iberall und jederzeit an, um den SchweiBerstatus
und vieles mehr zu sehen.

o Kompatibilitdt fiir mobile Gerdte:
Auf Smartphones, Tablets, Laptops oder Desktops mit jedem
Browser anzuschauen.

o Grafische Benutzeroberfldche:
Veranschaulichung der Schweilldaten in Gbersichtlichen
Diagrammen.

Software Losungen

o Cloud API:
Die Verwendung der Industrie-
Standardprotokolle wie OData,
CheckPaint™ bietet sicheren Zugriff
auf Daten, von Betriebssystemen (ERP),
Anlagensystemen (OEE) und
Wartungsanwendungen.

o Sicherheit, auf die Sie zdhlen kdnnen:
Ihre Daten werden mit der physischen
Sicherheit, Verschliisselung,
Benutzerauthentifizierung und mehr
geschitzt.

e Datensammlung:

Mit einem Gesamtiberblick tber alle
lhre Stromquellen, sind Sie in der Lage
lhre Produktionen zu bewerten.

o Exportieren: Always On™ und Pulse™ sind
Exportieren Sie Daten und Berichte Marken von I/Gear Online, LLC
in verschiedenen Formaten fiir die
Offline-Analyse.

Production Monitoring

AlwaysOn

Warnungen Production Verfolgbarkeit

Erhalten Sie eine E-Mail-Benachrichtigung M 0 n ito ri n Erflllt Meldepflichten durch die Erfassung
Uber Stromquellenzustand und g von Protokoll-Daten.
Drahtverbrauch. Sehen Sie den Live-Status von jeder Stromquelle

und deren Schweilparameter.

% rev.: E-PWS03-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de



CheckPoint™

Produktionsiibersicht

Sehen Sie die Daten fiir jede Station
oder gesamte Anlage in einer
benutzerfreundlichen Ubersicht.
Die Ubersicht enthélt Diagramme
und Grafiken nach Tag, Woche

und anderen Zeitraumen mit einer
editierbaren Kriterienauswahl.

Sehen Sie sich eine Produktions-
Zusammenfassung lhrer
gesamten Anlage mit der
Maoglichkeit, die Daten von allen
Schweillgerdten zu untersuchen
und operative Engpdsse zu
identifizieren.

Sehen Sie die wichtigsten
SchweiRer-Kennzahlen, wie
i = WeldScore™, True Energy™,
B e , Drahtvorschubgeschwindigkeit,
SRl St Strom/Spannung und
Drahtausbringung aufgelistet
im Schweifprofil. Vergleichen
Sie die Verbrauchsraten und
die verbleibende Zeit fiir den
SchweiRdraht an jeder Sation.

Wenn die mobile App verwendet
wird, um eine Lincoln Q1 oder Q2
Schweifzusatzchargennummer zu
scannen, wird die Chargennummer
auf die Schweilerdaten korreliert.
Diese direkte Verbindung
zwischen der Schweifung und

des Schweillzusatz-Zertifikats
stellt eine automatische,
abrufbare Aufzeichnung fiir
Firmenqualitdtssysteme dar.
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WeldScore™
Ein integriertes SchweiBqualitatssystem,
das die operative Effizienz steigert

Ideal fiir:

e Erweiterung der Qualitdtssicherung. e Kritische Schweillungen mit bestimmten

e Berufsschuleignung durch Leistungsnachweise Anforderungen an die Qualitatskontrollen.
und Abschlussprifungen e Prif- und Zertifizierungsprogramme
fiir den Anwender.

Vorteile
o \WeldScore™ ist ein einzigartiges patentiertes Datenliberwachungssystem,
welches auf 30 bis 50 internen Kontrollvariablen basiert.

o Es unterscheidet sich grundsatzlich von Datenlberwachungssystemen,
die nur Feedback zur Spannung und Stromstdrke geben.

e Hichste Prazision durch Abtastraten von 120 kHz, aufgrund des direkten
Zugriffs auf die Inverter-Steuereinheit.

e Ermdglicht das Bewerten lhrer Schweilungen mit vorher aufgezeichneten
Referenzschweillungen.

o Multi-parameter statistischer Analyse fir eine konsistente und zuverlassige
Auswertung.

WEIdscoreTM Beispiel

Akzeptierte Schweifnaht - SchweiBung nahe

Ausreichender Gasfluss und 25 CFH, 90/10 Argon/CO, o Referenznaht fiihrt zu 99%
‘ Wertung.

-abdeckung fiihren zu einer guten
SchweiBnaht ohne Porositat.

Beispiel-Zu niedriger Gasfluss Beispiel-Falsches Schutzgas
Inakzeptable SchweiBnaht - Zu niedriger Gasfluss fiihrt Inakzeptable SchweiRnaht - Falsches Schutzgas erhdht
zu sichtbaren Porositat. die Spritzerbildung.

75/25 Argon/C0,

WeldScere™ 15%

Beispiel-Zu nledrlger Gasfluss Beispiel-Falsches Schutzgas

Gutes Nahtbild/interne Porositdt — Das Nahtbild ist zufriedenstellend, Gutes Nahtbildn/unzureichende Einbrandtiefe — Das Nahtbild ist
trotzdem verbergen sich versteckte Stecknadelkopf groRe Poren zufriedenstellend trotz geringer Spritzerbildung. Im Schliffbild ist
unter der Oberfldche aufgrund des zu niedrigen Gasflusses oder jedoch die geringe Einbrandtiefe aufgrund von Einsatz falschen
der unzureichenden Gasabdeckung. Schutzgases zu sehen.

100% Argon

E—— ]
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HALBAUTOMATISCHE
DRAHTVORSCHUBGERATE

Gebaut fir raue Umweltbedingungen
Zuverlassiger Drahtvorschub und Haltbarkeit

Einfaches Bedienfeld
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Halbautomatische Drahtvorschubgerate

Linc Feed 22M, 24M & 24M PRO
Klein, robust, flexibel & komplett

Power Feed® 84 Single & Dual
Einzel- und Dual-Darahtvorschub-
gerat

Linc Feed 22M

Linc Feed 24M

Linc Feed 24M PRO
Linc Feed 33S

Linc Feed 33

LN-10

DH-10

Power Feed® 40 ]
Power Feed® 42 :
Power Feed® 44
Power Feed® 46

Power Feed® 84

Power Feed® 84 Dual

Power Feed® 25M

LN-23P
LN-25 Pro

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut

Linc Feed 335, 33
Klein, robust, flexibel & komplett

Power Feed® 25M
Premium Drahtvorschub,
tragbares Design

MIG/MAG
Fllldraht
E-Hand

Lift TIG
Fugenhobeln

e O o6 o o
e o o o o
e O 6 o o

Optional

DH-10 & LN-10
Einzel- und Dual-
Ddrahtvorschubgerdte

LN-25 Pro & Dual Pro
Tragbarer Drahtvorschub

—
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1,0-20

0,8-1,6
15-20
1,0-20 0,6-24

1,0-20 0,8-1,6

Falldraht

1,0-16

1,0-2,4

0,8-3,2

1,0-1,6

0,6-1,6 1,0-2,0

(hohe Geschwindigkeit)
2,0-30

0,6-2,4 1,0-3,0

0,6-1,6
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(geringe Geschwindigkeit)

0,8-24

Power Feed® 40, 42, 44, 46
Entwickelt, um mit digitalen
Stromquellen zu arbeiten

LN 23P
Entwickelt fir Ihre Anfor-
derungen

» &

Antriebsrolle
Garantie

Kihlung
Uahre)

2 Luft 3
3

3

4 Luft/ 3
Wasser 3

3

3

3
3
3
3
4 Luft/
Wasser
3
3
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HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBGERATE

Linc Feed 22M, 24M & 24M PRO

Klein, robust, flexibel & vielseitig

Die LF-22, LF-24M und LF-24M PRO sind tragbare Drahtvorschubgerdte mit stabiler
Drahtvorschubgeschwindigkeit. Sie enthalten einen robusten 2- oder 4-Rollenantrieb, Funktionen
fur Kaltdraht einfddeln, Gasspilen und Drahtriickbrand sind wahlbar. Die Kéffer kénnen mit einem
schwenk- und/oder fahrbaren Gestell auf der Stromquelle montiert werden. Die Verbindungskabel
zwischen der Stromquelle und dem Drahtvorschubgerat sind in verschiedenen Langen erhaltlich,
die das Arbeiten in einem Abstand zur Stromquelle ermaglichen.

Prozesse
» MIG/MAG
- Filldraht

Empfohlene Stromquellen
-« Powertec® 3055 /3655 / 4255 / 5055

Grundausstattung

- Vorschubrollen-Satz 1,0-1,2 mm
« Wasseranschluss-Set
[mit Ausnahme LF22M)

Zubehdr

- K10347-PG(W)-xM Verbindungskabel

- K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m

+ K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-25PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

- K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

« K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

+ K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

+K115-1/2 Innershield-Brenner 450A
-82°-3mm-3/46m

Vorteile

e Kontinuirliche Regelung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit.

o Auswahlmodus flir Standard 2-Takt oder verriegelten
4-Takt-Betrieb.

e Gassplilen zum vollen Abschirmen des Lichtbogens.

e Riickbrand verhindert ein Ankleben des Drahtes
im Schweilbad.

o Kaltdraht-Steuerung zum Einfddeln des Drahtes
in den Brenner.

o Stabilisiertes Drahtvorschubsystem fiir konstante

e Sofortstart fur perfekte Zlindung
(auBer LF22M] + fiir die LF24M PRO

Regelung der Drahtvorschubgeschwindigkeit.
e Mit Fahrwagen standardmaRig ausgeliefert.

o Helle Digitalanzeige fuir Strom und Spannung
(Optional fir LF22M).

- Synergische Bedienung, zur Unterstiitzung
einfacher Handhabung durch den Schweiler.

- Gasvorstromzeit verbessert den Schutz des
SchweiBbades vor der Lichtbogenziindung.

Technische Daten

produkt Akt ATETEDS g Nemausgangs- Engangs- GG, ) o Geweht Abmessngen
[m/min) Massivdraht|Fiilldraht

LF-22M K4064-1 |2 Luft 15

LF-24M K14065-1W Luft/  |500A/60% 34-44V AC 120 0816 1,0-16 440 X 275 X 636

LF-24MPRO | K14066-TW Wasser v

+K126-1/2 Innershield-Brenner 350A
-62°-16mm -3/46m

- KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)

- KP14017-x Antriebsrollensatz (4R)

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)

+K14032-1 Schwerlast-Fahrwagen

- K14073-1 Digital Anzeigen (LF22M)

g EINGANG AUSGANG

o [34:44 rol] (edl
v ke j(ele]

4
Analog

Linc Feed 33S & 33

Klein, robust, flexibel & vielseitig

Die Drahtvorschubgerdte LF33S und 33 wurden fir

hdrteste Einsatzbedingungen entwickelt. Bei
Geratekonzeption standen Robustheit, komp
Abmessungen und Bedienerfreundlichkeit im
Vordergrund. Daraus entstand ein aulerorde
widerstandsfahiges Schutzgehduse, das

standardmalRig mit einem Fahrwagen ausgeliefert wird und

der
akte

ntlich

damit auch schwierigste Betriebsbedingungen im industriellen

Alltag meistert. Die Drahtvorschubgerate kénnen D300-Drahtspulen (15kg), aber

auch kleinere D200-Spulen (5kg) mit Massivdraht oder Filldraht (@uch Innershield)
aufnehmen. Als einfachste Version wird die LF33 mit 2/4-Taktbetrieb, Drahteinlauf,
Drahtvorschub und Gasspiilung angeboten. Zwei ablesbare Digitalanzeigen fir
Spannung und Stromstdrke gehdren zur Serienausstattung.

Vorteile

e Kleines, robustes und bedienerfreundliches
Drahtvarschubgerat mit leicht ablesbarer digitaler
Spannungs- und Schweilstromanzeige.

o Alle Vorschubgerdte sind mit einem ausgeklugelten
Drahtvorschubsystem mit vier grofien
Antriebsrollen und leistungsstarkem Antriebsmotor

ausger(stet.
e Das tachogesteuerte Drahtvorschubsystem
garantiert eine gleichbleibende
Vorschubgeschwindigkeit.
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite
. e _ |Drahtvorschub- | prantdurchmesser (mm ;
Produkt  Artikel-Nr. | ATCE05" ghiung Nennausqangs: | EINGangs- | gogepyyingigieiy | DM Curchmesser (mm. Gewicht Abmessungen
g S [m/min) Massivdraht | Fiilldraht g
LF-335  |K14051-1 Luft/ 1-20 12 350 X 195 X 530
W 500A/60% 34-44V AC 0816 1,0-24
LF-33 K14030-1W asser 1,5-20 17 460 x 270 X 636

Prozesse
- MIG/MAG
- Fulldraht

Empfohlene Stromquellen

«STT® |1/ CV-425/ CV-510

- DC-400

- Invertec® V350 PRO

- Flextec® 450/650 [mit begrenzter
Ausgangsleistung)

- Ranger® 305D / Vantage® 400/500

Grundausstattung
« Vorschubrollen-Satz 1,0-1,2 mm,
- Wasseranschluss-Set (LF 33)

Zubehor
- K10347-PG[W)-xM Verbindungskabel
+ K10370-PG-xM Verbindungskabel
+ K115-1/2 Innershield-Brenner 450A
-82°-3mm -3/46m
+ K126-1/2 Innershield-Brenner 350A
-62°-16mm -3/46m
«KP14017-x Antriebsrollensatz (4R)
- K14034-1 Fernregler (LF33)
+K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)
+ K14032-1 Schwerlast-Fahrwagen
» MIG/MAG-Brenner: gleiche wie
LF 22M/24M/24M Pro

EINGANG AUSGANG

34-44
VAC
Y

90|
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HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBGERATE

LN-10 & DH-10

Einzel- und Dual-Drahtvorschubsysteme

Das halbautomatische Drahtvaorschubgerdt LN-10 ist mit der véllig neuartigen geteilten
Drahtfiihrung ausgeristet, die eine prazise Ausrichtung und Fiihrung des Drahts durch den
gesamten Drahtvorschub gewahrleistet. AuRerdem verfugt dieses Gerat diber den robusten
4-Rollen-Antrieb fiir sicheren Drahtvorschub. Durch das Baukastenprinzip des LN-10 sind
zahlreiche Montagevarianten (u.a.Montage am Ausleger) mdglich. Doppelte Prézision!

Das Dualdrahtvorschubgerdat DH-10 ist mit der neuartigen geteilten Drahtfihrung von
Lincoln® ausgeristet, damit der Draht exakt ausgerichtet und zugefiihrt wird; dank des
Dualdrahtvorschubs kdnnen Sie mit einer einzigen Schweilstromgquelle zwischen zwei
verschiedenen Drahtsorten und zwei verschiedenen Schweilverfahren miihelos wechseln.

Vorteile

e Dual Prozeduren erméglichen dem Anwender das Einstellen verschiedener Spannungen
und Drahtvorschubgeschwindigkeiten und das Wechseln zwischen diesen.

e Auswahlbarer Brennermodus - fiir Standard 2-Takt oder interlocking 4-Takt.
e Digitales Display - als Standard.
e StandardmadRig mit Vorstrom-/Nachstrém/Riickbrand- - und Spot Timer.

DH-10

e Jede Seite des DH-10 Drahtvorschubsystems wird durch einen eigenen Vorschubeinheit
angetrieben flir hochste Zuverldssigkeit.

e Zwei Separate Drahtvorschubsysteme mit jeweils 4 angetrieben Vorschubrollen.
e Einstellbare Spannung und Drahtvorschubgeschw. flir optimale Kontrolle.

Technische Daten

Prozesse

« MIG/MAG

» MIG/MAG Puls
« MIG/MAG-STT
- Filldraht

Empfohlene Stromquellen
«STT® ||

- CV-425

- CV-510

- DC-400

- Flextec® 450/650

- DC-1000

Zubehor

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

+ K10413-25PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-42PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

+K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

« K10413-55PHD-xM MIG/MAG-Brenner
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- KP1505-x Antriebsrollen Kit (4R)

« KP1507-x Antriebsrollen Kit (4R)

+K115-1/2 Innershield-Brenner 450A
-82°-3mm - 3/4,6m

+K126-1/2 Innershield-Brenner 350A
-62°-1,6mm - 3/4,6 m

+K489-9 Eurozentralanschluss /
Innershield-Brenner-Adapter

+K590-6 Wasseranschluss Kit

+K1634-1 Kunststoff Drahthaube

«K1733-1 Drahtrichter

-K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

- K1555-1 Isolierter Haltebigel

«K1556-1 Leichter Fahrwerksrollen Satz

« K1557-1 Schwenkvorrichtung

+K1501-10 Steuerkabel

- K1797-x Steuerkabel Verldngerung

+K683-3 Dual Prozedur Schalter

42 o]
e (<]

iabs- i . |Drahtvorschub- - praptdurchmesser (mm) i
Produkt Artikel-Nr. éonlfgfbK?t Kuhlung E'g%anrhg: geschwindigkeit &E\]Nlcm ﬁ-lbxrggﬁlfr?qgnﬁ]n
P S m/min) Massivdraht | Fiilldraht g
LN-10 K1559-5 32 520 x 367 X 771
4 Luft/Wasser |42V AC 1-20 0,6-24 0,8-3,2
DH-10 K1499-5 43 520 x 502 x 800
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HALBAUTOMATISCHE VORSCHUBSYSTEME

Power Feed® 40, 42, 44, 46

Entwickelt fiir den Einsatz mit digitalen Stromquellen

Die Power Feed Drahtvorschubsysteme wurden entwicklet um einfachste Handhabung
mit optimaler Drahtférderung zu kombinieren. Je nach Anwendung kdnnen die PF

Vorschubkéffer mit dem standardmaRigen Fahrwagen genutzt werden oder per optinaler

Lastose an einem Ausleger befestigt werden. Auch ein Havey Duty Fahrwagen steht zur
Verfligung, somit eignen sich die PF Serie fiir harteste Arbeitsumgebungen.

Das Basis Madel PF-40 ist nur im CV MIG/MAG Modus betreibbar. Die Versionen PF
42/44/46 unterstltzen hingegen alle Standard und Sonderprozesse. Zur Komunikation
muss Hier die Stromquelle Arclink unterstiitzen. Die Vorschubvarianten unterscheiden
sich anhnad lhrer Bedienfelder. Der PF-40 (U0Q) bietet nur Einstellmdglichkeiten flr
Spannung und Vorschubgeschw. Hingegen der PF42 (U2)verfiigt Giber 2 digital Anzeigen,
Trim Funktion, Process Auswahl und Haupt Start & Stop Funktionen. Die PF- 44/46
(U4/Ue) sind bereits mit einem graphischen farbdisplay ausgestattet welches eine
intuitivere Bedienung mittels Symboliken ermdglicht. Die U6 Bedieneinheit bringt

alle moglcihen Funktionen mit sich wie USB Schnittstelle, Dual Prozedur.Speicher

und Berechtigunsmanagement. Alle Power Feed Vorschibe kdnnen optinal mit
Gasstromungsanzeige, Havey duty Fahrwagen oder Lastdse ausgestattet werden.

Vorteile

e Kleine, robuste und einfach handzuhabene Vorschiibe mit hellen Digital Anzeigen (PF40 exkl.).
e Kommuniziert Gber ArcLink® - das flihrende Kommunikationsprotokoll in der SchweiStechnik.
e 4 Rollen Drahtvorschub mit kraftvollem Motor.
e Hot Start und Kraterftll sowie alle weiteren Funktionen (exkl. PF 40).
e Einfach zu verstehende Bedienoberflache ermdglichen schnelle Schweiparametrfindung.
e Fernregelbar iiber den MIG/MAG Brenner (optional PF 44 / stadard PF 46).
o Unterstitzt PushPull Systeme fiir beste Leistung auch bei Aluminium

auf groBen Entfernungen (optional PF 44/ stadard PF 46).

e Stadardmdlig mit Rddern ausgestattet.

Technische Daten

Prozesse

- MIG / MAG

« Fulldraht

- E-Hand

- WIG

- Fugenhobeln

Empfohlene Stromquellen
« Power Wave® S350, 5500, 5700
« Speedtec® 405S, 4055P, 5055, 5055P

Grundausstattung
« Vorschubrollen 1,0-1,2 mm Stahl
- Bedieneinheit

Zubehor

- K14121-1 Bedienoberfldche U2

« K14122-1 Bedienoberflache U4

+ K14123-1 Bedienoberfldche U6

« K14124-1 Gehduse flr externes
Bedienfeld (12 polig)

- K14127-1 PF Fahrwagen HD

- K14128-1 Lastdse

- K14125-112 Pin Anschluss Kit (w)

- K14120-1 6-polig Anschluss Kit (w)

- K2909-1 6-polig (w) auf 12-polig (m)
Adapter flir Fernregler 0,5m

+ K14111-1 Gasstrémungsanzeige

«K14126-1 Fernregler RC-42

+K10095-1-15M Fernregler - 15 m

- K14091-1 Fernregler MIG, 7m

- K870 FuRfernregler

- KP10519-8 WIG Euroadapter

+ K14131-1 Arclink Y Weiche

+ K14132-1 5-polig [m) auf 12-polig (w)
Adapter

- KP14017-x Vorschubrollen Kit (4R)

7/@5&‘2&
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. o ~ IEi = _ Drahtdurchmesser (mm) Netto- @
P e (O wanung SRS Enenes Duongue, el S i esine = B
PF-40 K14106-1 7
PF-42 K14107-1 18

4 Luft/Wasser |500A@60% |40V DC 1,0-22 0,8-1,6 1,0-16 460 x 300 x 640

PF-44 K14108-1 18,5
PF-46 K14109-1 18,5
Eigenschaften und Funktionen
lE’ower Bedienober- | Graphisches |Standart | Digital Kraterfill Hot/Soft | Vorgabe- Synergie Speicher / Benutzer-
eed flache Display Regler Anzeigen Start werte Berechtigungen 'managment
PF-40 uo - v - - -
PF-42 U2 LEDs v v vV v v
PF-44 U4 TFT v v v v v v v
PF-46 Ub TFT v v v v v v v v
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HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBSYSTEME

Power Feed® 84 Single & Dual

Einzel- und DualSpulen Vorschubgerate

Der Power Feed™ 84 Vorschubkoffer is revolutionar in seiner Einfacheit der Handhabung
und Flexibilitat. Konstruiert um alle Vorteile der Power Wave® hervorzuheben.

Somit kénnen neue MafRstdbe gestzt werden auch bei Standart Anwendungen.

Die Bauweise der Powerfeed™ 84 lasst eine beliebige Unterbringung des Steuerkastens zu
- in der Nahe des Werkstiicks oder direkt auf der Stromquelle. Die Power Feed™ 84 Dual
ist fir Einsatzbereiche vorgesehen, in denen hohe Anspriiche an Flexibilitat und Leistung
des Schweilvorgangs gestellt werden, die mit einem umfassenden Drahtzufiihrungspaket
erflllt werden sollen. Die duale Zufiihrung erméglicht den Einsatz von zwei
unterschiedlichen Drahtarten und somit das Schweillen von Edelstahl und Aluminium mit
einer Stromquelle. Verbinden Sie die Flexibilitdt dieser Drahtzufiihrung mit einer der neuen
Stromguellen von Lincoln aus der Serie Power Wave®. Damit gelingt das MIG-SchweilRen
ebenso leicht wie das STT- oder ImpulsschweifRen.

Vorteile
e Einzigartige Lichtbogenleistung auf Stahl, Edelstahl, Aluminium und anderen Materialien.

e Waveform Control Technology® mit patentierten Prozessen wie Pulse-On-Pulse®
und Power Mode®.

e Kommuniziert tber ArcLink® - das fiihrende Kommunikationsprotokoll in der Schweiltechnik.
e Puls MIG/MAG - ideal firr geringe Spritzer, geringe Warmeeinbringung und Zwangslagen

- macht praktisch jeden Anwender zu einem besseren Schweiler!
e Ubersichtliches Bedienfeld mit groRen Zahlendisplays, vereinfacht die Einstellung

der Schweilsparameter.

e Unterstutzt PushPull Systeme fiir beste Leistung auch bei Aluminium.

Technische Daten

P o s _ | Drahtvorschub- h h Netto-

Produkt Artikel-Nr. Anlicnebs Kihlung i&gstgangs Eingangs geschwindigkeit Drahtdurchmesser (mm) awicht ﬁ-{hnée%s?nge]n

oI eistung - 1Spannung 1 f min) Massivdraht |Fillldraht | ke) AR
) 0616 1,0-2,0

ST\F; PCAEKS"]gIE k33291 Luft/ [hohe Geschwindigkeit) |~ EOxa0x7I0
4 v\‘/‘atsser 600A@60% 40V DC  2-30 One Heschwindigkel

PFBACEDual 4555 4 0,624 1030 232 450 X 590 X 850

ONE PAK [geringe Geschwindigkeit)

Prozesse

» MIG/MAG,
MIG/MAG Puls,
MIG/MAG STT

- Fulldraht

- E-Hand

- WIG

Empfohlene Stromquellen
- Power Wave® S350, S500
« Speedtec® 405S, 405SP, 5055, 5055P

Grundausstattung

« Spulenabdeckung

- Fast Mate Brenner Adapter

» Wasser Verbindungskit

- Twist Mate (m) auf Lug Adapter

- Power Feed 84- U/I, keine Rolle, USB
« Steuerkabel Asbly

« Spulen Hebevorrichtung

« Vorschubrolle, 1,2mm V-Nut

- Vorschubrolle, 1,6mm V-Nut

Zubehdr

- K10349-PG(W)-x Zwischenschlauch-
paket (Wasser], x = 5, 10, 15m

- K3336-3 PF84 - Kontrolbox
.Bench to Boom" Anpassung

« KP1505-x Vorschubrollen kit
(Stahl & Fiilldraht)

«KP1507-x Vorschubrollen Kit
(Aluminium)

- D-1901-076-1R & D-1319-010-1R
Adapter fir Gas Schnellverschluss
Kupplung

./—//V@IZBZM_
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HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBGERATE

LN-25 Pro & Pro Dual

Tragbarer Drahtvorschub fiir den Bau

Gebaut nach Tradition und Erfolg des LN™-25, ist der

neue LN™-25 PRO so gebaut, dass die Anwendung einfach
und zuverlassig ist. Der LN™-25 PRO ist ideal fir field
construction und Herstellung, Schiffswerften und Mietfirmen.
Der MAXTRAC® Drahtvorschub verbessert die Leistung
wahrend das Austauschgehduse - und viele andere Upgrade
Optionen - in weniger als 5 Minuten installiert werden kann.
Der LN™-25 PRO kann Uber den den Lichtbogen angetrieben
werden - der Drahtvorschub nutzt die Lichtbogenspannung,

um sich einzuschalten.
« Das Standardmodell kann tber den Lichtbogen

angetrieben werden. Mit Hilfe der Lichtbogenspannung

kann der Drahtvarschub angetrieben werden.

« Das Dual Pro Modell hat Fernsteuerknopf fiir Spannung, digitales
Messgerat fiir genaueste Aufzeichung, STT® Prozesserweiterung und
es kann Uber Steuerkabel oder den Lichtbogen angetrieben werden.

Vorteile

e 2-Wege/Schalter Verriegelung bietet Komfort fur
langere Schweinéhte bei stabilem und robustem
Spulendesign mit einer eingebauten Bremse
(Pro und Pro Dual).

e Analoger Voltmeter mit LED-Anzeige fiir Polaritdt
stellt automatisch die SchweiRpolaritat ein (Pro).

Technische Daten

e Digitales Messgerat fiir genaueste Aufzeichung
(Pro Dual).

e Leichtes, schlag- und feuerresistentes
Polycarbonat-Gehause

e Kann in weniger als 5 Minuten ersetzt werden.

iebs- Drahtvorschub- | prantdurchmesser (mm i
Produkt Artikel-Nr. Anlfr'EbS Kiihlung  |Eingangsspannung | geschwindigkeit u HIRTS &E‘]’V'Cht [A'_lbge%%nge]n
roten (m/min) Massivdraht|Fulldraht | k& =B
LN 25 Pro K2613-5 15-110V DC
Luft  hgmov e 13177 0616 0820 16 381X 221 X599
LN25ProDual  K2614-8 oder 24-42V AC

Prozesse
« MIG/MAG
« Innershield

Empfohlene Stromquellen
- Alle CV SchweiRstromquellen
und Schweissaggregate

Zubehdr

- K1795-10 Steuerkabel

+ K10194-xM SchweilRstromkabel
(LN25 Pro)

« K1841-x Schweilstromkabel
(LN25 Pro Dual)

+K115-1/2 Innershield-Brenner 450A
-82°-3mm-3/46m

+K126-1/2 Innershield-Brenner 350A
-62°-16mm -3/46m

« KP1696-045S Antriebsrollen Kit
11 mm Massivdraht

«KP1696-x Antriebsrollen Kit

« KP1697-x Antriebsrallen Kit

- K489-9 Eurozentralanschluss /
Innershield-Brenner Adapter

+K2596-2 Austauschgehduse

+K2330-2 Vorstrom-, Nachstrom-
und Riickbrand-Zeitsteuermodul

+ K435 Spulenadapter fir 6,3kg Spulen

+ K14095-1 Adapter 8/14-polig

EINGANG AUSGANG

—_— TR

Power Feed® 25M

Erstklassige SchweiRldsung in einem tragbaren Design!

Lincoln Electric bietet dieses funktionsbeladene System in
einem robusten Gehduse, welches industrielle Anforderungen
entspricht. Die leichte Bauart, das langlebige Gehduse, sowie
das patentierte Design des MAXTRAC® Drahtvorschubsystems

bietet Ihnen die Ergebnisse, die Sie brauchen.

Vorteile

e Gehdrtet und betriebsbereit. Robust gebaut fiir
raue Umweltbedingungen. Von Bau bis Schiffbau,
dieses Design trifft alle Erwartungen. StandardmaRig
verpack in einem langlebigen Aluminium- oder einem
Kunststoffgehause.

e Interne Beleuchtung. Hochleistungs-LED's
beleuchten den Drahtantrieb.

e Eingebaute Heizung - Behdlt die Kontrolle tiber
den Feuchtigkeitsgehalt der Schweillzusdtze,
indem das Paket in einem geschlossenen Gehduse
warm gehalten und geschutzt wird.

Technische Daten

e Mode Select Panel (MSP4) erméglicht den
einfachen Zugang zur Power Wave® Sammlung
der Schweillkennlinien. Erweiterte Steuerungs-
und Einstelloptionen sind nur einen Handgriff
weit entfernt!

e Die Dualverfahrensfunktion und Speichertasten
erméglichen lhnen das Einstellen von Verfahren
A und B, um das schnelle Umschalten zu
vereinfachen!

iabe- i _ | Drahtvorschub- | prantdurchmesser (mm) i
Produkt Artikel-Nr. fur}‘t:nebs Getriebe S”;%anmgns geschwindigkeit &E‘]"“Cht ﬁ-lbxnéi%]s%%ﬁ]n
P § Tm/min) Massivdraht Filldraht |8
Standard
®
[PA?VrVn?EiE?dh-ZBA? K2536-4 Geschwindigkeit 25-20.3 08-20
u Senduse 2 (Werkseinstellung) |40V DC 0,6-1,6 15,9 368 X 216 X 597
®
Power Feed® 25M o35 Extradrehmoment 13-104 08-24
(Kunststoffgehduse)

Prozesse

« MIG/MAG

« E-Hand

« Puls MIG/MAG
- WIG

« MIG-STT®

» Fugenhabeln
- Fllldraht

Grundausstattung

« Elektrodenanschlusslitze

« MSP4 Panel

- Dualverfahren / Speichersteuerung

« Push-Pull-Brenner Anschluss

« Fernregleranschluss

« Brenner-Empfangerbuchse

« Standard- & Extradrehmoment-
Getriebe

) ArcLink®

W/ oo oo 4

EINGANG AUSGANG
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HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBGERATE

LN 23P

Entwickelt fiir lhre Anforderungen

Der LN-23P halbautomatische Drahtvorschub ist fir
anspruchsvalle Bauarbeiten und ist eine ausgezeichnete
Wahl fiir Baustellenfertigung und RohrschweilRanwendungen.
Er ist tragbar, einfach in der Handhabung, und ideal fir das
SchweifRen in schwierigen Umgebungen.

Vorteile

o Wiegt weniger als 22,7 kg inkl. optionalem Magnum®
Innershield® Brenner und 6,3 kg Spule mit Elektroden.

e Konstante Steuerung von Drahtgeschwindigkeit und
Spannung und analoges Voltmeter als Standard.

e Komplett geschlossene Spule hdlt Verunreinigungen
vom Draht fern.

o Ausgestattet mit Verriegelungsschaltkreisen uber einen
Ausldser, um eine Ermiidung des Anwenders zu reduzieren.

e Am Brenner angebrachter 2-Positionsschalter ermdglichit

einen fliegenden Wechsel zu 83% der voreingestellten
Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Elektroden- und Steuerkabel schnell verbunden mit der
Stromquelle.

e Ein oder zwei LN-23P Drahtvorschubgerdte kénnen direkt
an empfohlene Lincoln Electric Stromquellen, jedoch kann
nur eine betrieben werden.

Technische Daten

Antriebs-
rollen

Nennausgangs- |Eingangs-

Produkt leistung spannung

Artikel-Nr. Kiihlung

LN 23P K316L-6 2 Luft/Wasser |350A/60%

v,
JITKING

Y weLoivG HELMETS |

Drahtvorschub- | Drahtdurchmesser |Netto-
geschwindigkeit |(mm)
[m/min)

14-50V DC 0,76-6,7

Prozesse
« Innershield

Grundausstattung

- Vorschubrollen-Satz
1,0-1,2mm

« Wasseranschluss Kit

Empfohlene Stromquellen
- DC400
V350 PRO

Zubehor

+K10093-xM Verbindungskabel

+K345-10 Innershield-Brenner 350A
-62°-1,6-2mm -3m

- K350-2 Adapter Kit

EINGANG AUSGANG

Abmessungen

gewicht | 8yT) (mm)

Filldraht lkg)

17-2,0 123 521x 229 x 483

sind die ideale Losung flr hohe
Ansprulche.

Leicht, komfortabel, solarbetrieben.
Es gibt sie in verschiedenen Designs.

Wahlen Sie ein fiir sich,

gehen zu Helme Kapitel in diesem Katalog
oder besuchen Sie unsere Website:
www.lincolnelectric.de

rev.: E-WF07-DE-30/06/16
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SATZE FUR ZWEIFACHVERFAHREN

UND FERNBEDIENUNGEN

Umschalter fiir Zweifachverfahren
Ermdglicht die Ausfiihrung von zwei

SchweiRverfahren mit einer Lincoln-Pistole 4,5 m).

Artikel-Nr.:
K683-3 fiir LN-10, DH-10

Fufifernregler-Anschlusssatz

76 m Verlangerung zur Fernausgabesteuerung
flir WIG-Schweilen (6-poliger Steckverbinder).

Artikel-Nr.:
K2320-1

a“se

GAS-MAGNETVENTILE UND

RUCKBRANDZUBEHOR

Timer-Kit zur Einstellung von Vorstrém-,
Riickbrand- und Nachstrémzeit

Ermdglicht eine anpassbare Abschaltverzdgerung

der Stromversorgung, um den Verbleib
der Elektrode im Schweilkrater bei hohen

Drahtzufiihrungsgeschwindigkeiten zu verhindern.

Artikel-Nr.:
K2330-2 fiir LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual

WASSERANSCHLUSS KIT

Wasseranschluss Kit
Mit Schnellverschliissen vorne und hinten

am Drahtvorschubantrieb flir wassergekiihlte

Schweilpistole und Kiihler. Satz fir eine Schweilpistole.

Artikel-Nr.:
K590-6

STEUERKABEL UND ADAPTER

Beschreibung

Spannhiilse 2,4mm [LT17/18/26]

HEBEVORRICHTUNG
UND FAHRWAGEN

Hochbelastbarer Drahtspulenstiinder
Fir Lincoln-Drahtpakete mit einem
Gewicht zwischen 4,5 und 272 kg und
einer 51-mm-Spindel. Passendes Loch
fir Halteblgel im Stander.

Artikel-Nr.:

K1524-3

Rollensatz fiir leichte Lasten

Fir Anbau LN-10 und PF-10 Drahtrollenstander.
Ermoglicht gute Beweglichkeit des
Drahtvorschubs.

Artikel-Nr.:

K1556-1

Isolierter Haltebiigel

Ermdglicht, das gesamte Drahtvorschubgerat
an einen Haken bzw. Kran aufzuhdngen.
Artikel-Nr.:

K1555-1

Verbindung

Drahtvorschub-Steuerkabel

14-polig mannlich und 9-polig weiblich

K1501-10 (fiir LN-10, DH-10

Drahtvorschub-Steuerkabel

14-polig mannlich und 8-polig weiblich

K10093-15M (fiir LN-23P)

Drahtvorschub-Steuerkabel

Fast-mate (x2), Gasschlauch, Schutz

K10347-xM (fir LF

Drahtvorschub-Steuerkabel

Fast-mate (x2), Gasschlauch, Schutz

)
K10370-xM (fir LF)

Bestell-Nr.

Verléngerung und Adpater
Drahtvorschub-Steuerkabelverldngerung
(kann K1501-10 erfordern

je nach Drahtvorschub)

14-polig mannlich und 14-polig weiblich

K1797-10 3m)
K1797-50 (15,2 m)
K1797-100 (30,4 m)

Adapter fiir verbindung des Steuerkabels
mit Klemmleiste der Stromquelle

Steuerkabel 14-polig weiblich
mit Klemmleiste

K1798

ArcLink®/Linc-Net™ Steuerkabel
ArcLink®/Linc-Net™ Steuerkabel

Flir Power Wave®/Power Feed”
Systeme

K1543-8 (2,5m)
K1543-25 (76 m)
K1543-50 (15,2 m)
K1543-100 30,4 m)

Heavy Duty ArcLink’/Linc-Net™
Steuerkabel

Flir Power Wave®/Power Feed”
Systeme

K2683-25 (76 m)
K2683-50 (15,2 m)
K2683-100 (30,4 m)

- O
&
N

Kabel 14-polig
Unterpulver-Schweillgerdte

Fur die Synchronisierung
Power Wave"AC/DC 1000° SD und
verbinden MAXsa™ Schweiflkopf

K1785-4 (1,2 m)
K1785-8 2,4 m)
K1785-16 (4,9 m)
K1785-25 (76 m)
K1785-50 (15,2 m)
K1785-100 (30,4 m)
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HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBGERATE

SCHWEISSSTROMKABEL

Koaxial Schweissstromkabel
Verwendung flr STT®- und Pulsschweilen, bei einem grofRRen
Abstand zwischen der Stromquelle und Drahtvorschubgerat.

Artikel-Nr.:

K1796-2576 m, 350A
Artikel-Nr.:

K1796-50 15,2 m, 350A
Artikel-Nr.:

K1796-75 22,8 m, 325A
Artikel-Nr.:

K1796-100 30,4m, 300A

ADAPTERS UND KITS

Adapter von Twist Mate™ auf Kabelschuh
Fir den Anschluss des Kabelschuhs auf Twist
Mate™ Anschluss, 457 mm lang.

Artikel-Nr.:

K2176-1

Kabelstecker Twist Mate™

Fir den Anschluss des SchweiBkabels
an Ausgangskupplungsdosen.
Artikel-Nr.:

K852-70 fiir Kabel 50-70 mm?
Artikel-Nr.:

K852-95 fiir Kabel 95 mm?

b

Spulenadapter 22,6-27,2 kg

Flir 22-30kg Spulen mit Lincoln Draht
auf 51 mm Spindel.

Artikel-Nr.:

K1504-1

Drahtrollenabdeckung

Schitzt den Draht vor Staub und Schmutz.
Kunststoffgehduse fiir 4,5-20 kg Drahtpakete.
Artikel-Nr.:

K1634-1

Drahtrollenabdeckung

Kunststoffgehduse fiir 272 kg Drahtpakete.
Artikel-Nr.:

K1634-2

Drahtrichter
Richtet Filldraht von bis zu 3,2 mm

und Massivdraht von bis zu 2,4 mm.
Artikel-Nr.: 1}
K1733-1

Spindeladapter fiir Readi-Reels® und Spulen

Verfiigt Uber eine Spindel mit 51 mm AuRendurchmesser
zur Montage von Readi-Reels und Spulen mit 51 mm
Innendurchmesser und einer Tragkraft von bis zu 272 ke.
Zur Befestigung und anderen kundenspezifischen
Installationen.

Artikel-Nr.:

K162-1

Tragbares Polycarbonatgehduse fiir die Zufiihrung

Bei Beschadigung lasst sich das Gehduse austauschen,
ohne die gesamte Einheit zu ersetzen.

Artikel-Nr.:

K2596-2

DRAHT-ADAPTER, -ABDECKUNG
UND -RICHTER

Spulenadapter, 200 mm Aufiendurchmesser
Erméglicht die Montage von Spulen mit 200 mm
Innendurchmesser auf Spindeln mit 51mm
AuRendurchmesser.

Artikel-Nr.:

K468

Spulenadapter fiir 6 kg Spulen Innershield®
Ermdglicht die Montage von 6 kg Innershield®
Spulen auf Spindeln 51mm.

Artikel-Nr.:

K435

Readi-Reel® Adapter 10-14 kg

Passt 10-14kg Lincoln Readi-Reels®
auf Elektrodenspindeln bis 51mm an.
Artikel-Nr.:

K363P

Drahtspulenadapter [15 kg)
Artikel-Nr.:
K10158-1

58

SCHWEISSSTROMKABEL

Verbindung Beschreibung Bestell-Nr.

Twist-Mate™ 1/0, 3504, 60% Einschaltdauer, 3,0m K1840-10

mit Haltevorrichtung

Haltevorrichtung 3/0, 600A, 60% Einschaltdauer, 3,0m | K1842-10

mit Haltevorrichtung 3/0, 600A, 60% Einschaltdauer, 10,6 m | K1842-35
3/0, 600A, 60% Einschaltdauer, 18,2m | K1842-60
4/0, 600A, 60% Einschaltdauer,335m | K1842-110

Twist-Mate™ 1/0, 3504, 60% Einschaltdauer, 76 m K1841-25

mit Twist-Mate™ 2/0, 300A, 60% Einschaltdauer, 10m EXT-50-10M

MIG/MAG-BRENNER

LINC GUN™ Reihe

Eine komplette Auswahl von Schweilbrennern
mit ergonomischem Griff, zwei Metallfedern,
versenkbare Stifte und flexible ,Kugelgelenk”
am Ende des Griffs.

Luftgekiihlt

STANDARD BRENNER //
+ LGS 1506, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m
« LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m
+ LGS 3606, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m oder 5m

PREMIUM BRENNER

« LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XM 3 m, 4m oder 5m

+ LG 250GFX, 200A @ 60%
K10413-25FX-xM 3 m, 4m oder 5m

+LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3 m, 4m oder 5m

Wassergekiihlt

STANDARD BRENNER
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m oder 5m

PREMIUM BRENNER
« LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-XxM 3 m, 4m oder 5m

(/’
f
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2-Rollen
Drahtvorschub
Systeme

[O]
O]

2-Rollen
Drahtvorschub
Systeme

ANTRIEBSROLLEN- UND
FUHRUNGSROHR-KITS

POWER WAVE® (300, LN-25 PRO, LN-25PRO Dual

[e]e]

100

4-Rollen
Beschreibung ‘ Artikel-Nr. Drahtvorschub
Massivdraht (inkl. Edelstahl] Systeme
0,6-0,8mm KP1696-030S
0,9mm KP1696-035S
09,1,2mm KP1696-1
1,0mm KP1696-2
1,2mm KP1696-045S
14mm KP1696-052S
1,6 mm KP1696-052S
Fiilldraht
0,9-1,Tmm KP1697-035C
1,0-1,2mm KP1697-045C
1,2mm KP1697-052C
1.4mm KP1697-052C
1,7-1,8mm KP1697-052C
2,0mm KP1697-5/64
24mm KP1697-3/32
Aluminium-Draht
0,9 mm KP1695-035A
1,0mm KP1695-040A
1,2mm KP1695-3/64A
1,6mm KP1695-1/16A

POWERTEC® 161C, 191C, 231C, 271C, 205C, 255C, 305C,

LF-22M

Beschreibung Artikel-Nr.
Massivdraht (inkl. Edelstahl]

0,6-0,8mm KP14016-0.8
0,8-1,0mm KP14016-1.0
1,0-1,2mm KP14016-1.2
Fiilldraht

09-1Tmm KP14016-11R
1,2-1,6 mm KP14016-1.6R

Aluminium-Draht

1,0-1,2mm ‘ KP14017-1.2A

ANTRIEBSROLLEN- UND
DRAHTFUHRUN-KITS

LN-23P

Beschreibung ‘ Artikel-Nr. m
Massivdraht T
0,6-0,9mm KP653-0255 I_I
0,8mm KP653-030S 2-Rollen
09-1,0mm KP653-0355 Drahtvorschub
1,2-14mm KP653-0525 Systeme
Fiilldraht

09mm KP653-035C

1,2-14mm KP653-052C

Fiilldraht oder Massivdraht

1,6mm KP653-1/16

1,7-2,4mm KP653-3/32

2,4mm KP1505-3/32

1,0-1,2mm KP14017-1.2A

Auftragschweifien

2,8mm KP653-7/64H

2o e

i) MAXTRAC

Wire Drive System

POWERTEC® 305C Pro, 355C Pro, 425C Pro,
Power Feed® 40, Power Feed® 42, Power Feed® 44,

Power Feed® 46, LF-24M, LF-24MPro, LF-33S, LF-33
Beschreibung Artikel-Nr.

Massivdraht (inkl. Edelstahl]

0,6-0,8mm KP14017-0.8
0,8-1,0mm KP14017-1.0
1,0-1,2mm KP14017-1.2
1,2-1,6mm KP14017-1.6
Fiilldraht

0,9-1,Tmm KP14017-11R
1,2-1,6mm KP14017-1.6R
1,6-24mm KP14017-2.4R
Aluminium-Draht

1,0-1,2mm KP14017-1.2A
1,2-1,6mm KP14017-1.6A
LN-10, DH-10

Beschreibung Artikel-Nr.

Massivdraht [inkl. Edelstahl]

0,6-0,8mm KP1505-030S
0,9mm KP1505-0355
1,0,1,2mm KP1505-045S
14mm KP1505-052S
1,6 mm KP1505-1/16S
Fiilldraht, Riindel, V-formige

0,8-09mm KP1505-035C
1,0-1,2mm KP1505-045C
14mm KP1505-052C
1,6 mm KP1505-1/16C

Auftragschweiflen 2,8 mm | KP1505-7/64H

Fiilldraht und Massivdraht, Riindel, V-férmige

1,7-1,8mm KP1505-068
2,0mm KP1505-5/64
24mm KP1505-3/32
2,8mm KP1505-7/64
3,2mm KP1505-120

Aluminium-Draht, U-férmige Nut

0,9mm KP1507-035A
1,0mm KP1507-040A
1,2mm KP1507-3/64A
1,6 mm KP1507-1/16A
24mm KP1507-3/32A

NA-3S, NA-4, NA-5

Beschreibung Artikel-Nr.
Massivdraht

2,4-56mm KP1899-1
1,6,2,0,24mm KP1899-2
09,12, 1,4mm. KP1899-3
Fiilldraht

1,0-1,4mm KP1899-4
Réndel-Antriebsrollen

2,4-56mm KP1885-1
1,6-24mm KP1886-1
Ausgangsfiihrung

24-56mm | KP1963-1
Eingangsfiihrung

2,4-5,6 mm ‘ KP2116-2

www.lincolnelectric.de
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UNTERPULVER-SCHWE|SSGERATE ﬁ"‘\

Ideal geeignet fiir maximale Kontrolle tiber Schweilparameter —
bei Hochleistungsanwendungen in der starren Automatisierung
Konzipiert zur Ablagerung von grolReren SchweiBmetallmengen
bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten

L




Unterpulver-SchweilRgerate

Power Wave® AC/DC Cruiser® & Tandem Cruiser® MAXsa™ 10 Steuerung MAXsa™ 22 SchweiBkopf MAXsa™ 19 Steuerung
1000® SD UP-Schweiltraktor fur Uber ArcLink® aktivierte UP-System fir Roboteranwen- Unterpulver-SchweiRsys-
Verbesserte Produktivitit, zugbelastete Decknahte Steuerung flr die Power dungen mit den Power Wave® teme fiir Integratorldsun-
Qualitat und Flexibilitat Wave® AC/DC1000® SD AC/DC1000°® SD Systemen gen in der Fertigung und

Systeme Roboteranwendungen

-

=

Digitale Stromquelle
Digitales Drahtvorschubgerat

MAXsa™ 29 SchweiBkopf Idealarc® DC-1000, Idealarc® AC-1200 NA-3, NA-4 & NA-5 LT-7 Traktor
Unterpulver-Schweisysteme Idealarc® DC-1500 SchweiBstromquelle Steuerung& Drahtvorschub Unterpulver—GIeichﬁtrom
fur Integratorlésungen DC Multiprozess- fir automatisierte Autom}atlsche -Drahtvorschubgerat

in der Fertigung und SchweiRstromguelle UP-SchweiBanwendungen SchweiBsysteme

Roboteranwendungen

Digitales Drahtvorschubgerdt
Analoge Stromquelle
Analoge Drahtvorschubgerdte

o B W 2

Digitale Stromquelle AUSGANG | ENGanG | PRozEsse VORTEILE

Production

Digitale Kommuni-
monitoring

Waveform Control
kation ArcLink®

Modus
Polaritat
Schweilbereich
(Al
Netzspannung
V)
Unterpulver

Filldraht
Fugenhobeln
technology®
Garantie
Uahre)

Power Wave® AC/DC1000°® SD | caev AE/DE‘ 100-1000 ‘ 380/400/460/500/575 | @ ‘
Analoge Stromquelle
Idealarc® DC-1000 iCC/CV DC ‘ 150-1300 ‘ 200/380/440 ‘ e o [} ‘ 3
Idealarc® DC-1500 | co/cy Dbe ‘ ‘ 380/440 ‘ e o o ‘ 3
200-1500 380
Idealarc® AC-1200 | cC AC 115 ® 3

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut  Optional

Digitale Drahtvorschubgerite Drahtvorschubgeschwindigkeit (m/min) DRAHTGROSSE (mm) PROZESSE

Cruiser® & Tandem Cruiser® 04-12,5
MAXsa™ 10 Steuerung =
MAXsa™ 22 SchweiRkopf 0,25-12,7
MAXsa™ 19 Steuerung =
MAXsa™ 29 SchweiRkopf ] 0,25-12,7

Analoge Drahtvorschubgeridte

NA-3 Steuerung & Drahtvorschub 0,6-15,2

NA-4 Steuerung & Drahtvorschub je nachdem Lichtbogenspannung
NA-5 Steuerung & Drahtvorschub 0,6-19,7
LT-7 Traktor 2,5-10,2

LA T [Tl rev.: E-SAWO1-DE-30/06/16
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE

Power Wave® AC/DC1000® SD

Verbesserte Produktivitdt, Qualitat und Flexibilitat

Softwaregesteuerter Ausgange ermdglichen dem Anwender
Abschmelzleistung und Einbrandtiefe zu regulieren.

Vorteile

© 380-575 VAC, 50/60Hz Eingangsspannung -
Ermoglicht den weltweiten Netzanschluss.

e Keine Neukonfiguration der Hardware erforderlich
durch einfachen Polaritatswechsel - vermeidet
Stillstandzeiten.

e Einfache Handhabung von Parallelbetrieb oder
Mehrfachlichtogen.

e 3-ph Eingangsspannung - verhindert Schwankungen,
hervaorgerufen durch Wechselstromschweiligerate
mit Transformataren.

® 95% Blindleistungskompensation - Erméglicht den
Anschluss mehrerer Maschinen bei unveranderter
betrieblicher Auslastung und senkt die
Installationskosten.

e Fiir den Einsatz bei héchster Beanspruchung - Kann
im AuRenbereich gelagert werden. IP23 klassifiziert.

o ArcLink®, Ethernet und DeviceNet™
Datenlibertragung - Ermdglicht eine ferngeregelte
Prozessiiberwachung, -steuerung und
Fehlerbehebung.

Technische Daten

) Arclink%

W/ coviniciions rrotoco 4

e True Energy™ - Misst, errechnet und zeigt aktuelle
Energiewerte bei kritischen Wdrmeeintragen.

o Softwarebasierte Steuerungen - Sobald Updates
verfiigbar sind, kénnen diese aktualisiert werden.
o jARC™ Digitale Steuerung - 90 mal schneller

als die Vorgangergeneration und liefert einen
Lichtbogen mit gutem Ansprechverhalten.

ol . Strom- Nennausgangs- |Nennausgangs- |Nettogewicht |Abmessungen

FIOELE CIREIHIE | BRI i bereich (A) | leistung leistung k) [HxBXT) (mm)
®

f[;’[‘]"éij‘s"éa"e AUDC 58031+ | 380/400/460/500/575V/3/50/60 | 100-1000  1000A/44V/100% |82179/69/62/55 | 363 1250 x 488 X 1174

*[1) Durch diesen Hochleistungsfilter ist die Power Wave® AC/DC 1000® SD CE-zertifiziert und entspricht den EMV-Normen in Europa. K2444-3 muss

mit der K2803-1verwendet werden.

Cruiser® & Tandem Cruiser®

UP-SchweiBtraktor fiir zugbelastete Deckndhte

Der selbstfahrende, modulare Cruiser™ und
Tandem Cruiser™ kann in Verbindung mit

der Power Wave® AC/DC 1000® SD Stromquelle
Ausbringungsraten bis 13 kg pro Stunde bei
langen Stumpf- und Kehlndhten allgemein beim

Schweillen von Brilicken- oder Barkassenbeldgen,

im GroRbehalterbau oder Schiffbau.

Vorteile

e Zuverldssiger Betrieb - Stark, steif und fest besonders

dort, wo es am meisten benotigt wird.
- Robust geschweilter Grundrahmen.

- Substanzieller Stahlmast geeignet fur den tdglichen

Einsatz bei Bauarbeiten.
- Einfache Gusseiserne Rader - Ausgestattet mit
hochtemperatur- und rutschfesten Gummireifen.
- Robuste Rohr- und Klemmenbauweise
- Problemlose Montage der
Drahtfordersystemkomponenten.
- Regelbare Lange der Ausleger- flr eine einfache
Steuerung des Traktors.

Technische Daten

e Durchsteuerung - Abnehmbares, leichtes und
stoffestes Aluminum Bedienfeld kann zum
Speichern von Prozessen, zur Eingabe von
Grenzwerten und zur Verriegelung von allen oder
nur einigen Bedienelementen.

o Vielfdltige Konfigurationsmaoglichkeiten —
Das flexible System ermdglicht Inbetriebnahme
mit oder ohne Schiene sowie im 3- oder
4-Raderbetrieb. Tandem-Modell nicht geeignet
fir den 3-Réderbetrieb.

" ] 0 Drahtvorschub- Netto-

L Eingangs- | Nennausgangs- | Schweillgeschwin- . . on oo | Draht A Abmessungen

Produkt Artikel-Nr. spannung  leistung digkeit (m/min) Getriebe geschyvmdlgkem mm) gewicht (HxBxT) (mm)
[m/min) (k)
Cruiser/Tractor K3048-1 1424 0,4-5,0 24-56 |94 736 X584 x 914
iser™ 40VDC  |1000A/100% |0,25-2,5 95:1" 04-76 1,6-3,2

Tandem Cruiser™ 30831 ’ 0 1327 T6-24 136 927 X 156 X 1054
U Optional

Digitale Stromquelle

Prozesse
« Unterpulver

Empfohlene
Drahtvorschubgeriite

« K3048-1 Cruiser™ Traktor
- K3083-1Tandem Cruiser™
« K2814-1 MAXsa® 10 Steuerung

« K2370-2 MAXsa® 22 Schweilkopf

Zubehdr

- K2444-3 CE Filter Kit (erforderlich
in EU)

- K1811-x Hochleistungsprozess-
Sensorleitung - 15/30 m

+ K2683-x ArcLink®
Hochleistungssteuerkabel
- 75/15/30 m

- K1785-x Steuerkabel (Hohe Leistung)
-3,5/75/15m

- K285 Konzentrischer Pulvertrichter

« K231-1 Unterpulver-Gasdiisensystem
flir 2,4, 3,2, 4,0 mm Drahtdurchmesser

« K148A Positives Kontaktdiisensystem
flir 2,4-3,2mm Drahtdurchmesser

- K148B Positives Kontaktdiisensystem
flir 4,0-4,8 mm Drahtdurchmesser

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

Prozesse
« Unterpulver

Was ist enthalten

« Schutzschlauch, 1,5m

+ 4 mm, 600A Kontaktdlsensystem,
4mm Kontaktspitze

« Diisenverlangerung, 127 mm

+ Gebogene Disenverldangerung, 45°

« Isolierung der Dlsenverlangerung

« Pulverzufiihrschlauch und
Pulverschlauchklemmen

« Drahtspulensystem

- Rader fiir den mobilen Einsatz

+ Ausleger vorn und hinten

« Geschlossene Drahtspule
(2 fur Tandem)

Hinweis: Steuerkabel nicht enthalten.

Zubehdr

+K1733-5 Drahtrichter

+ K396 Streckenabschnitt

+K3070-1 Kleiner Twin-Satz fir
Cruiser™

m
7/ \\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

EINGANG AUSGANG
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE

MAXsa™ 10 Steuerung

Uber ArcLink® aktivierte Steuerung fiir
die Power Wave® AC/DC1000® SD Systeme

Die MAXsa® 10 Steuerung ermdglicht eine zentrale
Uberwachung und Steuerung fiir das komplette
Hardautomation SchweilRsystem. Anwender haben

die volle Kontrolle Giber AC- und DC-Schweilparameter
und verfiigen lber eine einfach zu bedienende
SPS-Schnittstelle zur Steuerung von Schweifrichtung,
Timern und anderen Systembefehlen.

Vorteile

e Geeignet bei hochster Beanspruchung - Die Steuerung ist
IP23-zertifiziert und betriebsbereit fir den Einsatz in rauen
Umgebungen.

e Schutzgehduse - Setzen Sie die Steuerung in das Standard-
Schutzgehduse ein oder entfernen Sie dieses flr den
Hanbetrie. Erweitern Sie den Hanbetrieb von 1,2 m bis zu
30,5 m mit einem ArcLink® Verldngerungskabel.

e Acht Speicherplatze fir Verfahren - Einstellen und
Abspeichern der optimalen Schweilparameter zur
Wiederholung von Anwendungen und spateres Aufrufen
fir schnelles Wechseln.

o Anwenderfreundliche Bedienelemente - Ubersichtliche,
digitale Anzeige und Bedienelemente vereinfachen die
Einstellung von Schweifmodi, AC-Betrieb, Einfadel-/Zind-/
Stopp-funktion, travel stop/start, Timer und anderen.

e Grenzwertsteuerung - Einstellen von
Verfahrensgrenzen und Sperren einiger
oder aller Steuerelemente.

e Waveform Control Technology® -
Erméglicht dem Anwender das Aufrufen
von voreingestellten, in einer Datenbank
gespeicherten Schweimodi. Fir jede
SchweiBanwendung kdnnen die Parameter
innerhalb eines bestimmten Bereichs
verandert werden, um das optimale
Gleichgewicht zwischen Abschmelzleistung
und Einbrand zu erzielen.

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung Nettogewicht (kg Abmessungen (HxBXT) (mm)

MAXsa™ 10 K2814-2 40V DC 1,3 381 x 259 x 102

Digitales Drahtvorschubgerit

Prozesse
- Unterpulver

Empfohlene
Stromquellen
- Power Wave® AC/DC 1000® SD

Zubehor
+ K2462-1 MAXsa® 10 Montagetrdger
(nur erforderlich fir TC-3 Fahrwagen)

7%@1@&&.

COMMUNICATIONS PROTOCOL

EINGANG AUSGANG

O]

MAXsa™ 22 SchweilRkopf

UP-System fiir Roboteranwendungen mit
den Power Wave® AC/DC1000® SD Systemen

Speziell entwickelt fir Hardautomation Anwendungen,

der MAXsa® 22 Drahtschubkopf ist geeignet zur prazisen
Férderung von UP-Drahten mit groflem Durchmesser.
Basierend auf dem bewahrten Getriebe und Guss-Aluminium-
Gehduse von Lincoln, besitzt das MAXsa® 22 Model einen

32V DC Dauermagnet, einen Motor mit hohem Drehmoment,
das eine gute Traktionsleistung erbringt, zur Férderung von
Massivdrahten mit einem Durchmesser von bis zu 5,6 mm.
Eine Hochstgeschwindigkeit von bis zu 12,7 m/min kann durch
Anderung des Ubersetzungsverhéltnisses erreicht werden.

Vorteile

o Flexible Konfiguration - Geeignet fiir Eindraht-,
Tandem-, Twinarc® oder Mehrdrahtanwendungen.

o Drehzahlregler - Erleichtert die Steuerung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit beim Start, wahrend
des Betriebs und beim Anhalten

o |P23-zertifiziert — Geeignet fiir den Einsatz unter
rauesten Umweltbedigungen.

W) AArclink4

W/ oo oo g

e Zusatzliche Radsatze inklusive - Geeignet zur
Anderung des Drehzahlverhéltnisses zur Anpassung
an lhre Anwendunge.

e Mehrachsige Rotation - Einstellmaglichkeit der
Rotation des Vorschubkopfes auf zwei Ebenen
bietet eine flexible, genaue Anpassung zur
Montage oder Lichtbogenplatzierung. Zusatzliche
Flexibilitat der Positionierung kann durch optionale
horizontale und vertikale Justierer erreicht werden.

Technische Daten

" Drahtvorschub- | Drahtdurchmesser- "
Produkt Artikel-Nr. Elinggigs | Wemics. Getriebe | geschwindigkeit |bereich® Maiiogeradiit clomesang
spannung | gangsleistung fin/min] Y Ertv i [HxBXT) (mm)
MAXsa™ 22 1421 0,4-5,0 24-5,6
SchweiBkoof K2370-2 40V DC 1000A/100% | 95:1” 0,4-76 1,6-3,2 36,3 305 x 355 x 254
P 57:10 13-127 16-24

U Getriebe 142:1 als Standard. Verfiigbar Umristatz ermoglicht andere Getriebe mit Drahtvorschub 2370-2, K2312-2 oder K2311-1 zu erhalten.

Prozesse
« Unterpulver

Was ist enthalten

« Regelbarer Drahtrichter

« Positionsregler

« Pulvertrichter mit elektrischem
Flussmittelventil

» Montagetrager

Zubehdr
+K2163-60 Schweillstromkabel, 18 m
+K1842-10 Schweilstromkabel, 33m
+K219 Pulvertrichter
+K231-1 Gasdiisensystem 2,4, 3,2, 4,0mm)
«K148A Positives Kontaktdisen [2,4-3,2mm)
- K148B Positives Kontaktdtsen (4,0-4,8 mm)
+KP2721-1 Diisendrahtverldngerung, 5 Zoll
+K149-5/32 Kontaktdiisenverldngerung
@,0mm)
- K386 Engspaltdiise
- KP2108-1B1 Diisenspitze
K285 Konzentrischer Pulvertrichter
+K225 Unterpulver Twinarc® Dise
fiir 2,0-24mm
+K129-x Tiny Twinarc® Kit (1,6/2,0/2,4mm)
+K281 Tiny Twinarc® Drahtrichter
+K162-1 Spindeladapter (51 mm)
+K29 Hohenverstellung, 100 mm
= K96 Horizontalverstellung, 50 mm
+K278-1 Spriihlichtbogen Automatischer
Schweilkopf-Oszillator

EINGANG
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE

MAXsa™ 19 Steuerung

Unterpulver-SchweiRsysteme fiir Integratorlosungen
in der Fertigung und Roboteranwendungen

Digitales Drahtvorschubgerit

Prozesse
« Unterpulver

Die MAXsa® 19 Steuerung ist speziell entwickelt,
um Drahtvorschubbefehle an den MAXsa® 29
weiterzugeben, wenn eine vom Kunden gelieferte
Schnittstelle an Stelle der MAXsa® 10 Steuerung
verwendet wird. In der Regel tritt dieses auf bei
einer Vielzahl von Drittanbieter-Integratorlésungen,
die Integratorzubehdr, wie Drehvorrichtungen,
Blenden, Falzanlagen und Rohrwerkbefestigungen.

;//V/ﬂzﬂﬁzz’li
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Vorteile
o Kompakte GroRe, einfach in Position zu bringen
bei individuellen Integratorlésungen.

e Schnelle digitale Dateniibertragung mit der
Power Wave® AC/DC 1000® SD Gber Arclink® Kabel
und zum Drahtantrieb Gber ein 14 pol Steuerkabel.

e Standard Statusanzeige unterstiitzt das
Diagnosesystem bei der Fehlerbehebung.

e Standard I/0 Steuerung Bereich fir Start/Stop,
Vor/Zuriick der Drahtférderung und Abschalt-
Eingangsschnittstelle mit externem Zubehor.

e |P23 gepriift - Getestet fiir den Einsatz unter
rauen Umweltbedingungen.

Technische Daten
EINGANG AUSGANG

Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung Nettogewicht (kg) Abmessungen (HxBxT) (mm)

MAXsa™ 19 K2626-2 40V DC 3,2 229 X 267 X 76

Digitales Drahtvorschubgerit

64

Prozesse
« Unterpulver

Zubehdr

- K2163-60 Schweilstromkabel, 18 m

+K1842-110 Schweilstromkabel, 33 m

- K219 Pulvertrichter

+K231-1 Unterpulver-Gasdiisensystem
24,32, 40mm)

«K148A Positives Kontaktdiisensystem
24-32mm)

- K148B Positives Kontaktdiisensystem
(4,0-4,8 mm)

+KP2721-1 Dusendrahtverldngerung, 5 Zoll

- K149-5/32 Kontaktdisenverlangerung
4,0mm)

- K386 Engspaltdiise

- KP2108-1B1 Diisenspitze

- K285 Konzentrischer Pulvertrichter

«K225 Unterpulver Twinarc® Duse fir
2,0-24mm

«K129-x Tiny Twinarc® (1,6/2,0/2,4mm)

- K281 Tiny Twinarc® Drahtrichter

+K162-1 Spindeladapter mit 51 mm
Innendurchmesser

+K29 Hohenverstellung, 100 mm

= K96 Horizontalverstellung, 50 mm

+K278-1 Spriihlichtbogen Automatischer
SchweiBkopf-Oszillator

MAXsa™ 29 SchweilRkopf

Unterpulver-SchweiRsysteme fiir Integratorlosungen
in der Fertigung und Roboteranwendungen

Der kompakte Drahtschubkopf MAXsa™ 29 ist
konzipiert flir Integratorlésungen sowie fir die
neuesten UP-Roboteranwendungen.

Vorteile

e Drehzahlregler - Erleichtert die Steuerung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit beim Start,
wdhrend des Betriebs und beim Anhalten.

e 32VDC Dauermagnet, Motor mit hohem Drehmoment
zur Traktion flir den Vorschub von Massivdraht mit
einem Durchmesser von bis zu 5,6 mm. Hochstdrehzahl
von bis zu 12,7 m/min) can durch Anderung des
Untersetzungsverhdltnisses erreicht werden.

e Standardumriistsdtze - zur Anderung des
Geschwindigkeitsverhdltnisses an die Anforderungen
lhrer Anwendung.

o |P23-zertifiziert - geprift fir den Einsatz in rauen
Umgebungsbedingungen.

e Einstellen des Drahtvorschubkopfes in einer Ebene erméglicht
ein flexibles und genaues Anpassen bei der Montage.

o StandardmaRig regelbarer Drahtrichter.

7;/%:%_
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Technische Daten

Drahtvorschubge-

Drahtdurchmesser-

EINGANG AUSGANG

- Eingangs-| Nennausgangs- - P o ] Nettoge- | Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. N Getriebe® | schwindigkeitbereich bereich ; [O]1
spannung | leistung [m/min) Massivdraht (mm wicht (kg) | (HXBXT) (mm)
MAXsa™ 29 1421 0,4-5,0 24-56
SchweiBkopf K2312-2 40V DC 1000A/100% | 95:1% 0,4-76 1,6-3,2 35 330 x 406 x 254
P 5710 13127 16-24

" Getriebe 142:1 als Standard. Verfigbar Umriistatz ermdglicht andere Getriebe mit Drahtvorschub 2370-2, K2312-2 oder K2311-1zu erhalten.

T
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE
Idealarc® DC-1000, Idealarc® DC-1500  roese

H _ H -drahte
DC Multiprozess-SchweiRstromquelle o il

- Fugenhobeln

Erfordert hre Anwendung hohe SchweiBleistung fiir unterschiedliche Prozesse dann ist

. . . . . . Empfohlene
die Idealarc® DC-1000 mit 1300 Ampere bei gleichmadRigem DC-Ausgangsleistung lhre beste Dm’;{tvorschijbe
Investition. Entwickelt fir halbautomatisches sowie automatisches Schweillen, bietet die . NA-3
prazise Regelung der Idealarc® DC-1000 herausragende MIG/MAG-, Fulldraht- und UP-Schweil- + NA-5
sowie Fugenhobeleigenschaften mit einem Kohlendurchmesser von bis zu 16,0mm. ol
Die Idealarc® DC-1500 ist eine DC-Multiprozess-Schweillstromquelle fiir automatisierte Z;?:?;;Ad e N it

. . . . . . . apter Inse (welolic
Schwe|l3anwendungen".5|e bietet her"au'sragepde pghtbogenqgenschaften bei konstanter - FL060583010 Fugenhobler FLAIR 600
Spannung und Stromstdrke und erméglicht vielseitige Schweilsanwendungen. - K2187-2 Wasserkiihler COOL ARC® 40
Hervorragende Schweillergebnisse mit nur einem Potentiometer fiir einen Regelbereich. (DC-1000)
- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x5l)

. ® . ® (DC-1000)

Eigenschaften (Idealarc® DC1000)  Eigenschaften (Idealarc® DC1500) - K1897-1 Parallelschaltung (DC-1000)
© 500 A Anschliisse liefern verbesserte o Regelung der Ausgangsspannung (iber den gesamten Eg%’; TPraarr?llf%'rsr;’;atE?Zzg\gD[Egi%%]o]
Llchtbogenkenniwerte fur Unterpu!ver;Uchtbogen- Spannungsbereich fiir einfache Bedienung und prazise | ya0s Fernbedienungsausgangskabel

und MIG-Schweilkanwendungen mit niedriger Ausgangssteuerung 76m

Stromstarke. o Modusschalter fiir die gewiinschten - k857-1 Fernbedienungsausgangskabel
e Ein Regelbereich flr eine prazise Ausgangssteuerung Ausgangskennlinien des aktuellen Prozesses. 30m o :

und einfache Bedienung. o . L - K843 Amptrol 'Adapter Kit

Netzspannungskompensation sorgt fir eine konstante | 479 Klemmleistenadapterkabel

e Klemmenleiste und Ausgangsstecker fiir SchweiBqualitat, selbst bei Spannungsschwankungen - Mannlich 14-polig [DC-1000)

Fernanschlisse und Kabel. von +10%. «K1770-1 Industrie-Fahrwagen
e Flaches Gehduseprofil erméglicht die Installation der e Elektronischer und thermostatischer Schutz vor (DC-1000) %

DC-1000 unter einer Werkbank sowie das Stapeln von Stromiberlastung und iberhghten Temperaturen. ; g?:{;})gﬁ'andE'Fahrwagen

2 Maschinen, um Abstellflache einzusparen. e Funktionsleuchten in den Leiterplatten integriert -K3019-1 Arc Tracker™ (DC-1000)
e Abnehmbare Seitenwdnde fiir einfachen Zugriff auf fir Drehzahldiagnose.

innere Teile des Gerates. o Wicklungen und Gleichrichter sind geschiitzt gegen

e Netzspannungskompensation sorgt flr eine konstante Feuchtigkeit in korrosiven Umgebungen.
SchweiBqualitat, selbst bei Spannungsschwankungen o Apnehmbare Seitenwénde fir einfachen Zugriff auf
von £10%. innere Teile des Gerates.

¢ Interne Komponenten wie Wicklungen, Gleichrichter ¢ Frontplatte mit Vertiefung schiitzt Bedienelemente.
und Platinen sind beschichtet zum Schutz vor

Feuchtigkeit und Korrosion.
o 7 Jahre Garantie auf dem Gleichrichter.

o Klemmenleiste und Ausgangsstecker fir
Fernanschlusse und Kabel.

e 7 Jahre Garantie auf dem Gleichrichter.

Technische Daten
EINGANG AUSGANG

i~ Eingangsleistung | Leistungs- | Nennausgangs- Nennausgangs- | Nettogewicht Abmessungen
Fiiosleti AU (50-60Hz) bereich (A} |leistung leistung kg [HxBXT) (mm) 3 Sy
) 4°

1250A/44V/50%

Idealarc® DC-1000 K1387-3 200/380/440V/3Ph  |150-1300 T40A/45V/60% 193/M2/97 372 781x 567 x 991
1000A/44V/100%

Idealarc® DC-1500 K1383-4 380/440/3Ph 200-1500 1500A/60V/100% 184 644 1453 x 566 X 965
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE
Idea Iarc® Ac-1200 -P{Jon-essiﬁweisspulver/

SchweiBstromquelle fiir automatisierte UP-SchweiRanwendungen NG
Empfohlene

Die AC-1200 ist eine Stromquelle flr Unterpulverschweillprozesse, Drahtvorschiibe

die speziell fir den Betrieb mit der automatischen s
Zubehér

Drahtzufiihrung NA-4 von Lincaln Electric konzipiert ist. Auf die aba6 Mgt oot Dl ec i sBlich)
bewadhrte Leistung dieser Stromquelle ist Tag fiir Tag Verlass. : WS MRS
Vorteile

e StandardmaRig mit Scott® Anschlissen flr zwei
Wechselstromschweisképfe im Tandembetrieb ausgestattet.

e Ein Regelwiderstand regelt wahrend dem Schweilten
oder im Leerlauf die Einstellungen am Ausgang.

e Drei Schweillbolzen mit dberlappenden Bereichen.

¢ +10% Eingangsnetzspannungskompensation
sichert konstant hohe Schweilqualitat.

e Thermostatischer Schutz vor Stromiberlast
und Gberhéhten Temperaturen.

e Klemmleiste fur Fernbedienung und Kabelanschliisse,
Ausgangsklemmen flir Schweilstromkabel.

e Abnehmbare Seitenwande flir einfachen Zugriff
auf innere Teile des Gerates.

e Wicklungen und Gleichrichter sind geschiitzt
gegen Feuchtigkeit in korrosiven Umgebungen. EINGANG AUSGANG

e 7 Jahre Garantie auf dem Gleichrichter. 1 /50 AC
=

Technische Daten

ol ; Leistungsbereich | Nennausgangs- |Nennausgangs- |Nettogewicht |Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. | Eingangsspannung W leistung lelstung ke (HxBxT) ()
K1382-5 380V/1Ph 182
200-1500
Idealarc® AC-1200 | K1382-6 415V/1Ph 1200A/44V100% 190 742 1580 x 559 X 965
K1382-1 380/415/440/1Ph 240-1500 230/201190

HEAVY POWER CHEMICAL
FABRICATION GENERATION SHIPBUILDING PROCESSING

] nhall]
ERAERN N
) \§T}Z \NG !‘,f N\

FACHKENNTNISSE - LOSUNGEN FUR DIE PRODUKTIVITAT - GLOBALE ANWENDyN€§UN}§R

u
lincolnelectric.com/industri v 0 NN
www.lincoineiectric.comsinaustcries . ! . M N o
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE
NA-3, NA-4 & NA-5 Fﬁonztisrspeulver

Empfohlene Stromquellen

Steuerung & Drahtvorschub R e o

Idealarc® DC-1000, Idealarc® DC-1500
Automatische SchweiRsysteme

«NA-4:1dealarc® AC-1200

Zubehdr

+K221 Platine fur Einschaltbedienelemente

K245 Krater-Steuerplatine

+K2163-60 SchweiRstromkabel, 18 m (NA-5)

« K1842-110 SchweiRstromkabel, 33 m (NA-5)

+K29 Hohenverstellung, 100 mm

K96 Horizontalverstellung, 50 mm

K219 Pulvertrichter

+K278-1 Spriihlichtbogen Automatischer
Schweilkopf-Oszillator

+K231-1 Gasdiisensystem (2,4, 3,2, 4,0 mm)

- K148A Positives Kontaktdisensystem

Verbessern die Produktivitdt mit dem automatischen
Drahtvorschubgerdt NA-3, NA-4, oder NA-5. Diese Systeme
wurden speziell dafiir ausgelegt, um bei hohen Vorschub-
geschwindigkeiten eine hohere Abschmelzleistung zu erzielen
und so Engpadsse zu vermeiden und Kosten zu senken.

Vorteile

o Vielseitige Einsatzmoglichkeiten - Einfache Einstellméglichkeiten
flir viele Vorschubgeschwindigkeiten und Drahtdurchmesser.

e Einfach einstellbar fiir eine grolle Bandbreite von Prozessen, E{j;ézpmmt]‘ D )
Vorschubgeschwindigkeiten und Drahtgrdfen. u 0_48ronsr'n;VES e

o Kompaktes Design flir den flexiblen Einsatz — Passt sowohl in einfache - KP2721-2 Kontaktdiisenverldngerung, 45°
Halterungen als auch in komplexe, automatisierte Produktionsstrafen. - K285 Konzentrischer Pulvertrichter

e — Vi . K386 Engspaltdise
e Robuste Bauweise - Minimiert Ausfallzeiten und Instandhaltungskosten. -K149-5/32 Kontaktdisenverlangerung

Technische Daten 4,0mm)

) ook e ereich +K129-x Tiny Twinarc® (1,6/2,0/2,4mm)
s Eingangs- | Drahtvorschubgeschwindigkeit | Drahtdurchmesserbereic . i ® N #

P AL El-E spannung | (m/min) Massivdraht (mm) ggg I’Yjvll\r/]:rrtcricﬁtuesre L.0-24mml
NA-3S Steuerung K210-2 0,6 -16,5 « K223 Solenoid Kit (NA-5)

NA-4 Steuerung K388-2 06 -165* 09-56 -K162-1 Spindeladapter (NA-5)

NA-5 Steuerung K356-2 06 -16,5 K334 Start- oder Kratermodul (NA-5)
NA-3S/NA-4 K208A 04-74* 2,4-5,6 +K337-10 Schweilizeitsteuermodul (NA-5)
Drahtvorschub K208B 0,6-10,8* 09-24 «K336 Schnittstellenmodul (NA-5)
NA-3SF/NA-4F K209A 115V AC 0,4-74* 2456

Drahtvorschub K2098 06-108* 09-24 EINGANG AUSGANG

NA-55 K346A 04-74 24-56 115 ol

Drahtvorschub K346B 0,6-10,8 16-24

NA-5SF K347A 0,4-74 2456

Drahtvorschub K347B 06-10,8 16-24

Analoge Drahtvorschubgerite

LT-7 Traktor

Unterpulver-Gleichstrom- Was ist enthailten
. - Steuerkabel 76 m
Drahtvorschubgerat N

+K228-x Steuerkabel

+K231-1 Unterpulver-Gasdisensystem
flir 2,4, 3,2, 4,0 mm Drahtdurchmesser

« K148A Positives Kontaktdiisensystem
flir 2,4-3,2mm Drahtdurchmesser

+K148B Positives Kontaktdiisensystem
flir 4,0-4,8 mm Drahtdurchmesser

+K149-5/32 Disendrahtverlangerung
flir 4,0 mm Drahtdurchmesser

+KP2721-1 Diisendrahtverléangerung, 127mm

- K232 Adaptersatz flir waagrechte
Kehlndhte und UberlappstoRe

K229 Flachnaht-Adapter Kit

K230 Stumpfnahtfihrungssatz

Der LT-7 Traktor ist ein selbstangetriebener,
mechanisierter Drahtvorschub,

ausgelegt fur das UP-Schweillen mit
Nahtverfolgungsfunktion. Er steuert sich
selbst und ist einfach in der Handhabung

- ein Bediener ist im Regelfall ausreichend.

Vorteile
o Flir 2,4-4,8 mm Massivdrahte — mit 2,5-10,2 m/min
Drahtvorschubgeschwindigkeit.

o Kalibrierter Traktorantrieb - regelt die S
Vorschubgeschwindigkeit 0,12-1,8 m/min. + K285 Konzentrischer Puivértrichter
o Vertikale Kopfhebevorrichtung - zum Einstellen des - KP2268-x LT-7 Antriebsrolle
elektrischen Stick-Out von 12,7-1270 mm. +KP1890-1 Antriebsrollenspindel
-~ « . - ® 5/64-3/32 Tiny Twin
e Der Schvyeﬂ%wmkel betgagt auf jeder Seite bis zu 50°, der .KP1890-2 Schutz fiir Rollenspindel
Anstellwinkel bis zu 30° von der Senkrechten.

5/64-3/32 Tiny Twin
e Steuerbox montierbar — entweder links oder rechts, es entfallt - KP1984-1 Eingangsfiihrungsrohr

die Notwendigkeit zurlick zur Schweilstromquelle zu gehen, 068-3/16 /
um routineméRige Prozessanderungen vorzunehmen. °K/P198/5'1 Ausgangsfihrungsrohr
3/32-3116

o Schweilt StoR-, - horizontale Kehl- und Uberlappnahte

. . +KP1986-1 Ausgangsfiihrungsrohr
komfortabel rechts oder links des Traktorgehduses.

Tiny Twinarc®
+ KP2127-1 Eingangsfiihrungsrohr
Technische Daten Tiny Twin Tractor

Produkt Artikel-Nr. |SchweiBbereich [Drahtvorschubgeschwindigkeitbereich Drahtdurchmesserbereich {\Iegtogewicht Abmessungen EINGANG AUSGANG

m/min) Massivdraht (mm) kg] [HxBxT) (mm) 115 ol
LT-7 Tracktor | K395-1 600A/100% 2,5-10,2 24-48 59 698 X 838 X 356 ‘f’Qf 1O]

www.lincolnelectric.de rev.: E-SAW07-DE-30/06/16 %
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UNTERPULVER-SCHWEISSGERATE

K29 K334 K3090-1

Hohenverstellung Start- oder Kratermodul Schlauch- und Schellensatz . dT-':"
102 mm Hohenverstellung Ermoglicht Gber einen b Ein 760 mm kerbverzahntes & Eﬁﬂ
der senkrechten Kopfposition einstellbaren Zeitraum .. o Aluminiumrohr; zwei e S e
mit Handkurbel. AuRerdem u (max. 10 Sekunden) ", 380 mm krebverzahnte e
bis zu 95,2 mm Ein-Aus- . zusatzliche Einstellungen Aluminiumrohre; e
Horizontalverstellung mit von Drahtvorschubgeschwindigkeit und ein 760 mm Stahlrohr;
vareinstellbaren Anschlagen Spannung. Kann entweder zu Starten 8 Schellen mit Federn;
fiir sich wiederholende Einstellungen. oder zum Fiillen eines Kraters verwendet 2 Stutzausleger; Schrauben

werden. Wenn beides benétigt wird, und Muttern.
K96 mussen zwei Baugruppen bestellt werden
Horizontalverstellung K336 K3089'1
Ermdglicht manuelle Querschlitten
Verstellung der Kopfposition. Schnittstellenmodul Enthalt: Zwei Schlitten
51 mm horizontaler ] Ermdglicht die Fernsteuerung mit 100 mm Verfahrweg
Verfahrweg. J_}" der NA-5 mit den Funktionen [1 Querschlitten fur jeden

,Inch Up“ und ,Inch Down” Traktor).
K219 fur den Elektrodenvorschub

sowie ,Start” und ,Stop” tiber R
Pulvertrichter vom Anwender bereitgestellte K3070-1
Mit elektrischem Flussmittelventil externe Signale und gewdhrleistet Kleiner Twin-satz fiir Cruiser™
fur Unterpulverschweifanwendungen die galvanische Trennung Enthalt eine zweite Spindel,
der NA-5-Steuerschaltkreise. Antriebsrollen und 95:1

K230 untersetzte Zahnrader.

Stumpfnahtfiihrungssatz K363P

Wird zur Fihrung an Stelle Readi-Reel® Adapter 10-14 kg
des Standard-Vorderrades Passt 10-14 kg Lincoln Readi-
montiert. Es lauft in einer Reels® auf Elektrodenspindeln
V-Naht oder einer 3,2 bis bis 51mm an.

9,5mm breiten StoRnaht |
und halt den Draht in der

erforderlichen Richtung. K396

K3019-1

Arc Tracker™

AnschlieRbar an beliebigen
GleichstromschweilRkreis
- einfach Spannungsmess-
anschlisse befestigen und
sofort mit der Uberwachung
des Schweilprozesses
beginnen, inklusive True
Energy™ und Production
Monitoring™.

Streckenabschnitt
_ Jede Streckenabschnitt liefern
K231 1 Fahrstrecke 1,8 m.

Unterpulver-Gasdiisensystem

Fiir 2,0 oder 4,8 mm DrahtgroRen _
und Bemessungsstrom von bis zu K1520 1 K3154_1
600 A. AuRerer Flussmitteltrichter Transformator 115V/42V g StoBnaht Filhrungs-Kit
O
= -

ermﬁgl'icht vollsténdige ' Erm%gli;ht dfgrr]] Betrieb ' Wird genutzt, um die
Flysgmlttelhenetzung bei W von Dra tzufiihrungen mit Verbindung zu verfolgen
minimalem Verbrauch. 42 \/S—Emgangssparlllnung und den Tandem Cruiser™
2 ven, e e
Decklagenanwendungen.
K232 Wechselspannung zur g wendung
Adaptersatz fiir waagrechte g Verfiigung steht.
KehIndhte und UberlappstoRe 7
Enthalt ein hinteres
Fihrungsrad, ' K1897-1 (oc-1000)
Spannfeder und vordere .
Fihrungsradbaugruppe K1900 1 (bc-1500)
an einem einstellbaren Parallelschaltung
Arm montiert, der in der Fuge sitzt, Ermoglicht die Parallelschaltung
um Ausrichtung und Elektrodenwinkel von zwei Stromquellen.
zu kontrollieren. Adaptersatz enthélt
separate Vorderradbaugruppe fir K17 -
Kehlnahte und UberlappstRe. Schweilt 33 5 .
links und rechts von der Traktormitte. Drahtrichter (Automatisch]
Beinhaltet einen
3-Rollen-Drahtrichter
K285 mit einstellbarem Druck.
Konzentrischer Pulvertrichter Fur Draht mit bis zu 5,6 mm
Fir den Einsatz mit Durchmesser.

um die Elektrode. Sensorleitung o
Erforderlich zur prazisen

Uberwachung der
Lichtbogenspannung
bei anspruchsvollen
Anwendungen.
Artikel-Nr.: K1811-50 fiir 15,2 m
Artikel-Nr.: K1811-100 fiir 30 m

K299

Drahtspulensystem

Die Einheit enthélt eine
Montagespindel fir

die 22,7 kg oder 272 kg
Drahtspulen und ein
Bremssystem.

K148, K148 mit K149,

K391 oder K129 Diise. K1811-50/-100

Fir konzentrische

Benetzung mit Pulver S Hochleistungsprozess- @
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SCHWEISSSTROMAGGREGATE

Die weltweit am meisten geschdtzten Produkte im
Rohrschweilbereich

Gebaut fur extreme Umweltbedingungen

Gute Eignung flr Lichtbogenfugenhobeln

L




SchweiRstromaggregate

Ranger® 305D
300A DC Diesel-SchweiRaggregat

Vantage® 400 CE & Vantage® 500 CE
Kompakte Multiprozess-Schweilstromquelle
mit herausragender Leistung

!

H

|1|I||, N

Ranger® 305D

Vantage® 400 CE

g cc/cv bc
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AUSGANG EINGANG PROZESSE | |

20-305 | 40-300 | 20-250

8000

Vantage® 500 CE

HINWEIS: O Ausgezeichnet

SCHWEISSSTROMAGGREGATE

KABEL KITS
(MASSE/ELEKTRODE)

Mit Massekabel & Elektrodenhalter
(Klemme)

Artikel-Nr.:

« KIT-300A-50-5M (300A - 50 mm? - 5m)
« KIT-400A-70-5M [400A - 70 mm? - 5m)

Kabel-Kit [Masse]

Artikel-Nr.:

« GRD-300A-50-5M
(300A - 50 mm? - 5m)

« GRD-300A-50-10M
300A -50mm?-10m)

« GRD-400A-70-10M
[400A -70mm?-10m)

FERNREGLER

1potentiometer, 6-polig, 15m
Artikel-Nr.:
K10095-1-15M

Verlangerungskabel
Artikel-Nr.:
K10398

70

A

<o

% Cc/cv DC

e Gut Optional

FAHRWAGEN

MittelgroBer Fahrwagen mit zwei Rollen
Fiir den Schwerlasteinsatz auf der Strale
oder im Gelande, im Betrieb oder dem Hof.
Fir Vantage.

Artikel-Nr.:

K2636-1

Lenkbarer Fahrwagen fiir den AuBeneinsatz
mit vier Rollen

Fir den Einsatz im Geldnde, im Betrieb
oder auf dem Hof. Mit automatisch ein-
rastender Zugstangenverriegelung bei
Erreichen der Vertikalstellung.

Fir Vantage.

Artikel-Nr.:

K2641-1

Fahrwagen fiir den Werksverkehr
Fir Ranger 305D

Artikel-Nr.:

K10397-1

FUNKENLOSCHVORRICHTUNG

An den Auslass des Abgasrohres angebracht wird.

Praktisch beseitigt Funkenemission.
Artikel-Nr.:

K10405-1 fiir Ranger 305D

K903-1 fiir Vantage

-

=
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SCHWEISSSTROMAGGREGATE

Ranger® 305D i

i - H - WIG
300A DC Diesel-SchweiRaggregat A
. L . + Filldrah
Die Ranger® 305 D CE ist ein leistungsstarkes 300-Ampere DC-Multiprozess- i Fﬁg(ej;ahotbeln
Dieselschweillstromggregat. Es liefert ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften beim Zubehér
SchweiBen im E-Hand- (kanventionell oder Rohr), WIG, MIG/MAG-SchweiRmodus oder - KIT-300A-50-5M Kabel Kit 300A
beim Fugenhobeln. Die Ranger ist vollstandig geschlossen zum Schutz des 45 Liter Tanks -50mm2-5m

« GRD-300A-50-xM Massekabel 300A
- 50mm? - 5/10/15m
- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)
- K10095-1-15M Fernregler - 15m
H « K10405-1-INST Chalwyn Ventil
VO rtEIIE « K1847-1 Funkenldschvorrichtung

und des wassergekiihlten Kubota 18.8 HP D722 Dieselmotors.

o Ausgezeichnete DC-Multiprozess-SchweilReigenschaften - fiir allgemeine E-Hand Anwendungen,
GefallerohrschweiRen (E-Hand), WIG, Filldraht, MIG/MAG (100% CO, und Mischgas) und Fugenhobeln
mit bis zu 4,8 mm Kohlen.

e \/ollstdndig geschlossenes Edelstahlgehduse flir Gerdteschutz und geringe Gerduschentwicklung.

e Lincoln’s Chopper Technology® bietet einfache Ziindeigenschaften, einen ruhigen Lichtbogen,
geringe Spritzer und ausgezeichnetes Nahtaussehen.

e Das tragbare Kraftpaket liefert 8 500 W Spitzenleistung und 8 000 Dauerleistung bei 115/230/400V
50Hz AC Generatorspannung.

e Arc Force-Steuerung sorgt fiir einen weichen Lichtbogen oder kraftige Grabkurven.
e Integrierter ,Hot-Start" fir einfaches Ziinden und HeilRwiederziinden.

e Touch-Start DC WIG® - Aufheben der Wolframelektrode den Lichtbogen zu ziinden.
o Digitale Messgerdte fur Strom und Spannung.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Engine Emissions Standard
EPA Tier 4 Compliant

www.lincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG

Technische Daten

q Leistungsbereich Nennausgangs- ; Drehgeschwindigkeit |Gewicht |Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. W 3 Ieistungg 3 Maodel Zylinder [rpm]g s kg) (HxBxT) [mgm]
Hohe Drehzahlen
20-305DC (Leerlauf): 3100
Ranger®305D |K2279-3  |40-300 (RohrschweiBen) 250A/30V/100% Efgjetla 07224 Volllast: 3000 31 909 X 546 X 1327
20-250 DCWIG Niedrige Drehzahlen
[Leerlauf): 2200
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SCHWEISSSTROMAGGREGATE

Vantage® 400 CE
Vantage® 500 CE

Kompakte Multiprozess-Schweilfstromquelle
mit herausragender Leistung

Die Vantage® 400 CE und 500 CE bieten Multiprozesseigenschaften und sind ideal fir
Bauarbeiten, Rohrverlegearbeiten und die Geratevermietung. Sie sind darlber hinaus
auch die leiseste, mit einer laufruhigen 4-Zylinder Perkins® wassergekiihlte Dieselmotoren
ausgestattete Gerate. Diese Multiprozess-Schweillstromaggregate sind geeignet fir
E-Hand-Schweilen mit einer groRen Bandbreite an Elektroden, Lift TIG-Schweilen,
CV-SchweilRen unter Schutzgas oder mit Innershield-Drahten und Fugenhobeln bis 8 mm
(Vantage 400) und 10 mm (Vantage 500). Die Lincoln Electric Chopper Technology® bietet
ein herausragendes Zlindverhalten, geringe Spritzer, einen gleichmaRigen Lichtbogen
sowie auBerordentliche SchweiBergebnisse.

Vorteile

e Kompaktes Gehduse — mit Edelstahlabdeckung.

e Fugenhobeln - bis 8 mm.

e Fallnahtschweillen bei Rohren - Ausgezeichnet geeignet flir zellulose Elektroden.
e Eingebauter ,Hot Start” fiir einfaches Ziinden und Wiederzlnden.

e Ausreichende AC 50 Hz Generatorleistung - 3ph 400V / 1ph 220V / 1ph T15V.

e Verlasslich 4-Zylinder wassergekiihlten Dieselmotor Perkins® (1500 rpm).

e Innovativer Service-Zugang.

e Edelstahlgehduse liefert zusdtzlichen Schutz und Haltbarkeit.

e Gerduscharmer Betrieb entsprechend Euronormen

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr. L[Ae]istungsbereich Nennausgangs-

leistung rpm) kg

; Drehgeschwindigkeit |Gewicht |Abmessungen
it ZYIGEr (HxBxT) (mm)

350A/34V/100% | Perkins 404D-22

(] - B
Vantage®400 |K2502-3 30-400 200A30V/60% Diesel

560

Volllast: 1500
Leerlauf : 1200

400A/36V100% | Perkins 404D-22

® . -
Vantage®500  K2503-3 130-500 450A/38V/60%  TURBO Diesel

586

913 X 642 X 1524

Prozesse

- E-Hand

- WIG

- MIG/MAG

- Filldraht

- Fugenhobeln

Zubehdr

+ KIT-400A-70-5M Kabel Kit 400A
-70mm?2 -5m

- GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm? - 5/10/15m

- E/H-400A-70-xM Elektrodenhalter,
400A - 70mm? - 5/10m

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

- K10095-1-15M Fernregler —15m

+K903-1 Funkenléschvarrichtung

- K2636-1 Fahrwagen mit 2 Radern
und Duo-Hitch® Anhdangekupplung

+K2641-2 Fahrwagen mit 4 Radern
und Duo-Hitch® Anhangekupplung

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Engine Emissions Standard
EPA Tier 4 Comptiant

7 wwwincohelectric.com/green

EINGANG AUSGANG

rev.: E-ED03-DE-30/06/16
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PLASMASCHNEIDSYSTEME

Tragbare Schneidkraft
Hohe Schneidgeschwindigkeit
Ideal flir Hobbyarbeiten, Landwirtschaft, Autoreparaturen oder Industrie



Plasma-Schneidgerate

74

Invertec® PC-210
Tragbare Schneidkraft bis zu 10 mm

Tomahawk® 1025, Tomahawk® 1538
Hochleistungs-Plasmaschneiden

PLASMA-SCHNEIDGERATE

KREISSCHNEIDER

Artikel-Nr.:
W0300699A

FAHRWAGEN

Fahrwagen mit 2 Radern, als
Bausatz geliefert. Fir PC210
Artikel-Nr.:
W0200002

Fahrwagen mit 4 Radern mit einer
Gasflaschen-Aufnahme, als Bausatz
geliefert. Fir Tomahawk®.
Artikel-Nr.:

K2694-1

AIR FILTER LAF1250

Submikron-Filter fiir Druckluft
Entwickelt, um Feuchtigkeit,
Ole und Spriihpartikel der
Druckluftkompressoren
abzuscheiden.

Artikel-Nr.:

W88X1456A

W8800117R (Filterpatrone)

!

E |1|I||, N

Invertec® PC-210

Inverter 3Ph

Tomahawk® 1025

Kennlinie
Polaritat
SchweiRbereich
Schnittstarke
(mm)

=

10-25 ‘ 10

Schneiden
Fugenhobeln
Durchstechen
Garantie (Jahre)

AUSGANG PROZESSE | |

‘. [ ] .‘2

Tomahawk® 1538

HINWEIS: OAusgezeichne

t

BRENNER

Handschneidbrenner PC210
« PTH-C25A-CSL-3MR  L(25,3m

Handschneidbrenner TH1025
«PTH-061A-CX-7M5A  L(65,756m
«PTH-061A-CX-7M15A L(65,15m

Schneidbrenner TH1025
« PTM-061A-CX-7M5A  LC65M, 75m
« PTM-061A-CX-7M15A LC65M, 15m

Handschneidbrenner TH1535
« PTH-101A-CX-7M5A (105,75 m
« PTH-101A-CX-7M15A  LC105,15m

Schneidbrenner TH1535
«PTM-101A-CX-7M5A  LC105M, 75m
« PTM-101A-CX-7M15A  LC105M, 15m

rev.: E-PC01-DE-30/06/16
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PLASMA-SCHNEIDGERATE

Invertec® PC-210

Tragbare Schneidkraft bis zu 10 mm - Fugenhobeln

Was ist enthalten
« Netzkabel, 2m

Die Invertec® PC210 ist die flexibelste Plasmaschneidanlage, die Sie sich vorstellen - Schneidbrenner, 3m
kénnen. Die Maschine wird betriebsbereit geliefert, fahig schnell und prézise zu 2 E"afSSEk'er:Tl‘mE;_”d kabel
schneiden. Angetrieben von einem Standard 230V Anschluss, ist dieses Gerdt ideal :Sghtnaer:azre”nsser'_t
ideal fur Arbeiten vor Ort. Mit der PC210 ist Schneiden nicht langer ein Problem, Verbrauchsmaterialien-Kit
vergessen Sie den grinder, nehmen Sie einfach nur den Brenner und schneiden Sie Zubehir
innerhalb von Sekunden. - W88X1456A Air Filter LAF1250
- \W8800117R Filterpatrone
« PTH-C25A-SL-3MR Schneidbrenner
- W0300699A Kreisschneider
Vorte”e - \W0200002 Fahrwagen

o Flexibel: nur 230V Eingangsleistung erforderlich. :L\C:Jef:ilénegﬁnnstandhaltung

e Innovatives, hochentwickeltes Elektroden und Dlsen Design. - Servicearbeiten
- Kleine Baustelle
« HLK-Luftkanal System
e Tragbar: Nur 18kg, klein und kompakt. . Abbrucharbeiten

e Verschiedene Materialien - Unlegierter Stahl, Edelstahl, Aluminium und viele mehr. - Vermietung
o Konzentrierter Plasmastrom - Geringere Warmeeinbringung, geringerer Verzug.

e Robust: langlebiger Kompressor.

A

— 2mm
Maximal rennung

v v

6mm
Empfohlen
v

= Mit internem Kompressor: empfohlen
fur bis zu 10 mm Unlegierter Stahl.

« Auch mit externem Kompressor
einsetzbar: empfohlen fir bis zu
10 mm Unlegierter Stahl.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com‘green

EINGANG AUSGANG

Technische Daten

Produkt | Artikel-Nr Eingangsleistung | Nennausgangs- | Schnittstdrke 'Bendtigte |Bendtigte Strom- Nettogewicht | Abmessungen
" | (50-60H2) leistung (mm) Luftmenge | Druckluftzufuhr | bereich (A) | kg) (HxBXT) (mm)
Invertec® 25A/90V/35% 80l/min
PC210 K12038-1 | 230V/A1Ph 20A/88V/60% |10 +20% 6,0bar 10-25 185 385 x 215 x 480
15A/86V/100% (@5,0bar

www.lincolnelectric.de rev.: E-PC02-DE-30/06/16




PLASMA-SCHNEIDGERATE

Tomahawk® 1025

- Fugenhobeln
Tomahawk® 1538

« Schneidbrenner, 3m

Hochleistungs-Plasmaschneiden . Masseklemme und Kabel

« Luftanschluss Kit
Tomahawk® 1025 und 1538 Schneisysteme von Lincoln Electric sind leicht genug, - Schneidbrenner-
um sie auf jede Baustelle mitzunehmen und robus genug fiir den Einsatz in der Produktion. Nerorauchamyaterialien-Ki
Durch robuste Metallgehduse und geschitzte Platinen sind diese Maschinen besonders Zubehor

- K12049-1 Fernregler (TH1538)
+ W05X1086A Fernregler Kit
+W0300699A Kreisschneider
Das Lincoln Tomahawk® Konzept fiir Plasmaschneiden fokussiert sich auf drei Elemente: - K2694-1 Fahrwagen (TH 1025]
- W88X1456A Air Filter LAF1250
- W8800T17R Filterpatrone

geeignet flir den Einsatz vor Ort mit einem Generator oder in der Werkstatt.

S - Ein innovatives und patentiertes Ziindsystem schiitzt die Elektrodenspitze und erhéht
die Lebensdauer.

P - Rundum Veranderungen mit verbessertem radialen Luftstrom und innovativem
Elektroden-/Dlsen Design zur Konzentrierung des Plasmastroms.

L - Die intern gekihlte Elektrode, der Brennerkopf und das Elektroden/ Diisen Design Eripfohien T
erhéhen die Lebensdauer erheblich.

TH 1025
Empfohlen bis zu 25 mm

i Unlegierter Stahl
VOI‘tEI|e [Trengmung 30 mm)
e Start: Innovative, hochentwickelte Lichtbogenzindung ohne HF.

e Leistung: Innovatives, hochentwickeltes Elektroden und Diisen Design.

e Ldngere Lebensdauer: Innovatives, hochentwickeltes Design erhéht
die Lebensdauer der SchweiRzusétze. Empfohien Trennung

e Schneller: héhere SchweilRgeschwindigkeit und Materialstarke.
e Flexibel: Mehrfach-Brennerkonfigurationen.
e Vielzahl an Materialien - Unlegierter Stahl, Edelstahl, Aluminium und viele mehr. Ean;?gﬁlen bis 7u 40 mm

e Konzentrierter Plasmastrom - Geringere Wéarmeeinbringung, geringerer Verzug. H:[eené’n‘ﬁ[]tgezgt;%

Design des Brenners
LC 105 mit Schutzkappe

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG

e

Technische Daten

Produkt | Artikel-Nr Eingangsleistung | Nennausgangs- | Schneidleistung | Bendtigte Bendtigte Strombe- | Nettoge- |Abmessungen
" (50-60H2) leistung (mm) Luftmenge | Druckluftzufuhr  reich (A) | wicht (kg) |(HxBXT) (mm)
Tomahawk® 60A/40% 130l/min
1025 K12048-1 20AR00% 25 +20%@5,0bar 6,0 bar 20-60 2 389 x 247 x 489
Tomahawk® 400Vi3Ph 100A/40% 180 I/min
omahaw! (] I
1538 K12039-1 60A/100% 40 +0%(@5,0bar 70 bar 20-100 36 455 x301x 618

76
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AUSBILDUNGSSYSTEME

Revolution in der Schweillausbildung
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AUSBILDUNGSSYSTEME

Personelle Herausforderungen im Fertlgungsberemh

T 4 ~)"

\{’RTEX 5 2
i B v oo

Fiir niemanden, der mit dem Fertigungssektor vertraut ist, ist diese schlichte Tatsache

ein Geheimnis: Es werden mehr Menschen gebraucht, es sind groRere Investitionen im

Schulungsbereich notig und das Problem ist dringend.

In den Vereinigten Staaten beispielsweise gibt es fiir qualifiziertes Personal in diesem
Bereich mehr als 600 000 offene Stellen.

Der Fertigungssektor muss sein Image aufbessern, um kiinftige Arbeiter fiir diese qualifizierten Stellen zu interessieren.

DIE FRAGE LAUTET: WIE?
DIE ANTWORT HEISST: VIRTUAL-REALITY-SCHWEISSEN

In den USA geben (iber 80 % der Arbeitgeber an, unter einem maRigen
bis schweren Mangel an qualifizierten Arbeitskrdften zu leiden.

In einer Welt, in der der Mangel an qualifizierten Arbeitskraften
zunimmt, sind die Investitionen und die Notwendigkeit, neue
qualifizierte Arbeiter nicht nur zu schulen, sondern auch einzubinden,
S0 groR wie nie zuvor.

Die heutige Jugend - und damit die Arbeiterschaft von morgen -
verlasst sich ganz auf die virtuelle Welt.

Das bedeutet, dass veranderte Taktiken nétig sind, um sie einzubinden
und ein Interesse zu wecken am Erlernen der Fahigkeiten, die sie flr
ihre kiinftigen Karrieren brauchen.

Virtual-Reality-SchweiBen ist dazu ideal geeignet, denn es ist:
- ein interaktives und ansprechendes Lernwerkzeug,
- zum Priifen der Schweilkenntnisse von Bewerbern geeignet
und somit ein Hilfsmittel fir die Personalabteilung,
- eine Losung zum Auffrischen von Schweilkenntnissen
und -fahigkeiten des bestehenden Personals.




AUSBILDUNGSSYSTEME

= g I, j R SN EREn R T Emm 0 B}

'VK EiN

Die Systeme ermdglichen ein praxisnahes Training im Einklang
mit den in der Branche eingesetzten Standardmethodologien und
Evaluierungskriterien in einer attraktiven, durch Computerspiele
inspirierten Umgebung mit einem speziell praparierten Virtual-
Reality-SchweiBhelm.

VRTEX® SchweiB-Trainingssimulatoren:

- sind attraktiv fir Auszubildende und binden sie direkt ein,
« messen Ergebnisse in Echtzeit und zeichnen sie auf,

- verbessern Schweitrainingsprogramme,

- verringern den Energieverbrauch, Abfall und Schrott,

- bieten splrbare Einsparungen.

www.lincolnelectric.da rev.: E-VRTEX02-DE-30/06/16



AUSBILDUNGSSYSTEME

Die Systeme VRTEX® 360, VRTEX® Mobile
und VRTEX® Engage™ sind allesamt

mit lebendiger, detailreicher

Grafik ausgestattet und bieten
wirklichkeitsgetreue Ausriistung

zum Schweien und zur Rauchabsaugung.

% rev.: E-VRTEX03-DE-30/06/16
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AUSBILDUNGSSYSTEME

In der heutigen digitalen Gesellschaft ermdglichen virtuelle
Trainingssysteme Lernenden aller Altersstufen das Schweilien
in einer sicheren, virtuellen Umgebung mit realistischer
Bildgebung und Szenerien von einer Militarbasis bis hin zur
Motorsportwerkstatt.

VRTEX®-Simulatoren kdnnen eingesetzt werden fiir:

- Ausbildungs- und Jobmessen
- Tagen der offenen Tlr
- Messeveranstaltungen
- Seminaren

Die virtuellen Umgebungen von
VRTEX® sind wirklichkeitsnah ...
und machen SpaR.

Mit der THEORIE-Funktion stehen
Schweilsterminologie und -definitionen
direkt auf dem Bildschirm zur
Verflgung. Damit wird das Verstandnis
der Lernenden zusatzlich geférdert.

www.lincolnelectric.de rev.: E-VRTEX04-DE-30/06/16



AUSBILDUNGSSYSTEME

Virtual-Reality-
SchweiRen ersetzt
das tatsdchliche
Schweifen nicht -
es optimiert es.

Wenn ein Projektor oder eine groRe
LCD-Anzeige an das VRTEX®-Gerat
angeschlossen wird, konnen alle
Anwesenden im Unterrichtsraum
mitverfolgen, was der SchweiBer in seinem
Helm sieht.

Dadurch wird eine Teamwork-Komponente
in den Lernprozess eingefiihrt und das
Verstandnis durch Interaktion vergroRert.
Unterschiedliche Ansichten ermdglichen
die prazise Echtzeitmessung von
Schliisselvariablen wie Abstand

von Kontaktspitze bis Werkstiick,
Arbeitswinkel, Vorschubwinkel,
Vorschubgeschwindigkeit und Position.

Die Interessenten
werden Schlange
stehen, um das virtuelle
Schweilen selbst einmal
auszuprobieren und

um herauszufinden,
welche Voraussetzungen
man fiir eine Karriere

als qualifizierter
Facharbeiter in diesem
Bereich erfiillen muss.

Das VRTEX®-System bildet sogar die
sachgemaBRe Einrichtung der Maschine
ab. Bevor sie mit dem ,SchweiRen*
beginnen konnen, miissen die Lernenden
im System zundchst die entsprechenden
Einstellungen fiir Materialtyp, Prozess,
Gasfluss, Strom, Spannung und
Drahtzufiihrungsgeschwindigkeit

vornehmen.
82
rev.: E-VRTEX05-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de
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Von einem realistischen Schmelzsumpf bis
hin zu wirklichkeitsgetreuen Gerauschen
und Bewegungsablaufen - die virtuellen
Lerninhalte des VRTEX®-Systems lassen
sich fir die Lernenden nahtlos in das
Praxis-Schweildtraining ibertragen.

Die Lernenden gehen von einer
VRTEX®-Maschine tber zum wirklichen
Schweiltraining in der Kabine mit einem
Geflhl der Sicherheit in Bezug auf
Einrichtung und Schweilverfahren.

Effizientes virtuelles Lernen = Geringere Kosten, groRere Sicherheit

Der Einsatz von VRTEX® als primdre
Trainingsmethode tragt dazu bei,
Abfall und Schrott zu verringern und
eine sauberere Schulungsumgebung
zu schaffen.

Die Lernenden kénnen wiederkehrende
SchweilRaufgaben ausfihren, ohne Zeit
zu verlieren fiir das Heftschweilien

van Blechen oder die Entsorgung von
Ausschuss.

Samtliche Ubungen erfolgen nicht mit
einem echten Priifstiick — sondern mit
einem virtuellen — das blitzschnell auf
Knopfdruck erzeugt wird.

rev.: E-VRTEX07-DE-30/06/16
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AUSBILDUNGSSYSTEME

VRTEX® 360

Motivierend. Aufregend.

In der heutigen digitalen Gesellschaft erméglichen virtuelle Trainingssysteme Lernenden
aller Altersstufen das Schweillen in einer sicheren, virtuellen Umgebung mit realistischer
Bildgebung und Szenerien van einer Militarbasis bis hin zur Motorsportwerkstatt.
VRTEX®-Simulatoren kénnen eingesetzt werden fir:

« Ausbildungs- und Jobmessen

- Tage der offenen Tir

« Messeveranstaltungen

« Seminare

Die Systeme ermdglichen ein praxisnahes Training im Einklang mit den in der Branche
eingesetzten Standardmethodologien und Evaluierungskriterien in einer attraktiven,
durch Computerspiele inspirierten Umgebung mit einem speziell praparierten
Virtual-Reality-SchweilRhelm. VRTEX® Schweil3-Trainingssimulatoren:

« sind attraktiv fiir Auszubildende und binden sie direkt ein,

» messen Ergebnisse in Echtzeit und zeichnen sie auf,

- verbessern Schweiftrainingsprogramme,

- verringern den Energieverbrauch, Abfall und Schrott,

- bieten spirbare Einsparungen.

Vorteile

e Hochentwickelter und skalierbarer e Wenn ein Projektor oder eine grofie LCD-
Schweifsimulator mit grofem Funktionsumfang. Anzeige an das VRTEX®-Gerdt angeschlossen

o Lebendige, detailreiche Grafik und wird, k_fj””e” alle Agwesenden im
wirklichkeitsgetreue Ausriistung zum SchweiRen Unterrichtsraum mitverfolgen, was der
und zur Rauchabsaugung. Schweiler in seinem Helm sieht.
Mit der THEORIE-Funktion stehen o Unterschiedliche Ansichten ermdglichen

SchweiBterminologie und -definitionen direkt die prazise Echtzeitmessung von

auf dem Bildschirm zur Verfiigung. Damit wird Schlusselvariablen wie Abstand von
das Verstandnis der Lernenden zusatzlich Kontaktspitze bis Werkstick, Arbeitswinkel,

gefordert. Vorschubwinkel, Vorschubgeschwindigkeit
und Position.

Virtual-Reality-Schweillen ersetzt das
tatsachliche SchweiBen nicht - es optimiert es.

Das VRTEX®-System bildet sogar die
sachgemale Einrichtung der Maschine ab. Bevor
sie mit dem ,Schweillen” beginnen kénnen,
missen die Lernenden im System zunachst die
entsprechenden Einstellungen fiir Materialtyp,
Prozess, Gasfluss, Strom, Spannung und
Drahtzufithrungsgeschwindigkeit vornehmen.

Zusatzfunktionen

o Erweitertes Analysemodul
(ASME/D1.1)

o AWS Biegepriifung
e GMAW Aluminium
o GMAW Hochlegiert

Technische Daten

Prozesse
« SMAW, GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS

Werkstiickformen

- Flaches Werkstiick

« T-Stlck

« Nut-Verbindung

« 6" Durchmesser schedule 40 Rohrstiick
2" Durchmesser XXS Rohrstiick

Pasitionen
1G/PA, 2F/PB, 2G/PC, 3F/PF-PG,
3G/PF-PG, 4F/PD, 4G/PE

Benutzerfreundlichkeit
Flexibler Multipositionsstand

Funktionalitdt
GMAW-Brenner und versenkbarer SMAW-
Ausleger (45°/90° Winkelverstellung)

Artikel-Nr.:
+AD2433-1 Standardfrequenz, CE
- AD2433-2 Alternativfrequenz, CE

Zubehdr
« AD2435-2 VRTEX® 360 Upgrade 2

- Virtuelle Biegepriifung der
American Welding Society fir
mehrlagige Rohrschweifndhte und
Schweifnahtfugen sowie ein Zertifikat
ber die virtuelle Biegepriifung nach
erfolgreichem Abschluss,

- Fortgeschrittenes Auswertemodul
gemdR American Welding Society
D11 oder der American Society of
Mechanical Engineers,

- Virtuelle SchweiBumgebung
Motorsportwerkstatt,

- Schwenkansichtsfunktion fir den
Ausbilder.

« AD2435-3 VRTEX® 360 Upgrade 3

-Unterstltzung fur MIG/MAG-
AluminiumschweiRen inklusive visuelle
und klangliche Differenzierung,

-Schutzgas- und THEORIE-Erganzungen
fr das Aluminiumschweifen,

-Abspielmdglichkeit von
Videoaufzeichnungen zur Beurteilung
und Analyse des Schweiverlaufs durch
den Ausbilder oder Lernenden,

-Die Lernstufen Anfdnger,
fortgeschrittener Anfanger und
Fortgeschrittener stehen in der Ansicht
des Ausbilders zur Verfiigung.

« AD2435-4 VRTEX® 360 Upgrade 4

-Das Upgrade fir MIG/MAG-SchweiRen
umfasst mehrere Toleranzbereiche,
Ausriistungseinstellungen,
Unterbrechungen sowie visuelle und
klangliche Differenzierung,

-Erweiterte THEORIE-Funktionalitat,

-Die SchweilRdemo-Funktion bietet
dem Ausbilder oder Lernenden die
Méglichkeit, vor der Erstellung einer
Schweifnaht, eine Beispielnaht bzw.
die Demonstration einer fachgemaR
umgesetzten Technik anzuschauen,

-Die erweiterte Unterstlitzung
umfasst 1,3 mm Volldraht und
Lichtbogenhandschweien fir diinnere
Materialien.

+ AD2435-5 VRTEX® 360 Upgrade 5

-UberlappstoB
-BolzenschweiBauswertung
-Impulsschweilergénzungen

+ K3205-1VRTEX® 360 Lernprogramm
mit spiralgebundenem Handbuch

und DVD-Videoreihe.

Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung | Stromzufuhr Positionen Abmessungen (HxBxT) (mm) Gewicht (kg)
VRTEX®3605td.  |AD2433-1 1G/PA, 2F/PB, 2G/PC, 3F/PF-PG, | Maschine: 1803 x 762 X 1270 Maschine: 163
VRTEX®360AIL. | AD24332 TIS/230/50/60 [ 4A@ 5, 2A@ 230 35,pE g, 4F/PD), 4G/PE Stand: 1981x 990 x 1194 Stand: 46

85
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AUSBILDUNGSSYSTEME

VRTEX® Mobile

Fesselnd. Faszinierend. Fordernd.

VRTEX® Mobile ist ein einfaches Schweilitrainingssystem der Einstiegsklasse.
Das Konzept dahinter lautet Mobilitdt in einem leicht bedienbaren und
motivierenden Hilfsmittel fir das Schweilstraining. VRTEX® Mabile ist ideal
fur das anfdngliche Grundtraining im SchweilRen geeignet, als Hilfsmittel zur
Gewinnung und Einbindung von Mitarbeitern fir den Bildungsbereich und
die Industrie, zum Prifen von Personal oder als Hilfsmittel fiir Ausbilder und
Lehrkrafte zur Beurteilung des Kenntnisstands der Lernenden.

Vorteile

e Lasst sich leicht von einem Unterrichtsraum zum anderen, zu einer Jobmesse oder zu einer
Veranstaltung zum Tag der offenen Tir transportieren. VRTEX® Mobile ist innerhalb von
Minuten einsatzbereit.

e Interaktion mit dem Anwender Gber intuitiv bedienbares, resistives Touchscreen-Display
fur die Einrichtung von Ausristung und Verfahren. Wiedergabe von VRTEX® 360 auf allen
Bildschirmen flir den nahtlosen Interaktionstransfer zwischen den Systemen.

e Universaler Pistolengriff zum Anschluss von Zubehér fir MIG/MAG-Schweilen,
fur das MSG-SchweifRen sowie optionales Zubehdr fir LichtbogenhandschweiRen.

e Der Prifstlickstander ldsst sich zum SchweifRen einfach anbringen und auf Tischoberflachen
aufstellen. Er ldsst sich auseinander nehmen und somit rasch und leicht in der VRTEX®
Mobile-Einheit verstauen.

e Sparsam in Bezug auf Schweifizusdtze und umweltschonend
- keine Schweilzusatze, Drahte oder Schweilreste,

- Einsparungen laufend im Blick mit dem Weldometer™.

Zusatzfunktionen
Kein Software-Upgradepaket.

Abmessungen (HxBxT) (mm)

Prozesse

- GMAW Standard

« FCAW-GS Standard
« FCAW-SS Standard
- SMAW Optional

Werkstiickformen

- Flaches Werkstlck
« T-Stiick

« Nut-Verbindung

Positionen
1G/PA, 2F/PB, 2G/PC, 3F/PF-PG,
3G/PF-PG

Benutzerfreundlichkeit
TischfuB mit optionaler Armauflage

Funktionalitiit

Unigun - Standardeinheit mit
GMAW-Zubehor. Optional virtuell/fest
installiertes 90° SMAW-Zubehdr

Artikel-Nr.:

+AD2436-1 VRTEX® Mobile
- Standardfrequenz

+AD2436-2 VRTEX® Mobile
- Alternativfrequenz

Was ist enthalten
+K3165-3 SMAW-Kit
-K3268-1 Armlehne

Gewicht (kg)

Technische Daten
Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung | Stromzufuhr Positionen
VRTEX® Mobile
Standardfrequenz AD2436-1
15/230/1/50/60 4A @ M5, 2A @ 230 1G, 2F, 2G, 3F, 3G
VRTEX® Mobile AD2436-2

Alternativfrequenz

Maschine: 826 x 496 x 978
Monitor: 366 x 392 x 204

Maschine: 57 kg;

Monitor: 9 kg;

Armlehne: 37 kg;
Zusammenstellung: 70 kg

rev.: E-VRTEX09-DE-30/06/16

T

www.lincolnelectric.de



AUSBILDUNGSSYSTEME

VRTEX® Engage™
Schweissen beginnt hier

Die Entscheidung fiir virtuelle Ubungsumgebungen fallt vielen Unternehmen nicht leicht.
Lincaln Electric erleichtert den Einstieg mit VRTEX® Engage™. Mit diesem eigenstandigen
Basissystem kénnen Auszubildende in den Beruf eingefiihrt werden - insbesondere in

das Lichtbogenschweilen. VRTEX Engage umfasst einen Touchscreen-Bildschirm, einen
Schweilbrenner, ein Tracking System und eine Arbeitsflache. Alle Komponenten passen

in eine leichte Tragetasche und kénnen in vielen Industrien eingesetzt werden - wie
Bildungseinrichtungen oder in der Industrie.

VRTEX Engage ist ein kostenglinstiges Tool, mit dem Ausbilder die SchweiRerausbildung
effizienter gestalten und Auszubildende neugierig auf einen Berufsweg im Schweiflen machen
zu kdnnen. Das System eignet sich fir Einsteiger, unter Beriicksichtigung von Arbeitsschutz,
mit der Maglichkeit der Auswahl von verschiedensten Gerdten und Verfahren.

Vorteile

e Nicht ortsgebunden - Das transportable System kann an beliebigen Orten eingesetzt
werden, um Auszubildende in den Beruf einzufiihren.

e Leichter Einstieg - VRTEX® Engage™ ist eine Einflihrungsumgebung, die technische
Aspekte, Arbeitsschutz beim SchweiRen, Verfahren und Techniken abdeckt.

e Keine versteckten Kosten. Kosten und Abfalle reduzieren - Flir VRTEX® Engage™ miissen
Sie weder Lizenzgebiihren noch Jahresbeitrage bezahlen. In der virtuellen Umgebung
werden keine Materialien und keine Gase verbraucht.

e Mehr Praxiserfahrung sammein.

e Berufswege im Schweien erkunden.

Komponenten und technische Daten

- Betriebssystem MS Windows® 7
Professional 32-bit

- Prozessor Intel® Core® i5 Quad Core

- Speicher 4GB DDR

- SSD-Festplatte 128 GB

- Grafikkarte 2GB

Monitor
Monitor LCD 17" - resistive
Touchscreen

Lautsprecher
Lautsprecher fiir USB 2.0 Anschluf

VRTEX Werkstoffiibergang
Simulation der Kurzlichtbogen,
Sprihlichtbogen und Puls

Sprachunterstiitzung
English

Artikel-Nr.:

- K4299-1 Standardfrequenz
+K4299-2 Alternativfrequenz 1
+K4299-3 Alternativfrequenz 2
- K4299-4 Alternativfrequenz 3

Technische Daten

n— . . ; Abmessungen Gewicht
Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung | Stromzufuhr Betriebssystem Prozessor / Speicher Festplatte (HxBxT) (mm) (ke
K4299-1
VRTEX® Engage™ K4299-2 115/230/1/50/60 A @T15,05A @230 M Windows® 7 Intel © Core® 128 GB SSD 622 X 492 X 310 26
K4299-3 s Professional 32-bit i5Quad /4GB '
K4299-4
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Reduziert Schweillrauch und Staub am Arbeitsplatz
Mobile, Wandmontierte und Werkstatt Niedervakuum-Systeme




SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Lincoln Electric bietet eine komplette Auswahl an
tragbaren, stationaren und speziell entwickelten

Absauglosungen.

Mobile Schweirauchabsaugungen mit Filterung
sind leicht und robust, entwickelt fur leichte bis
mittel-schwere Schweilrauchabsaug-anwendungen.
Leichtes, robustes Niedervakuum-Filtersystem,

zur Absaugung und Filtration von SchweiBrauch.
Ideal fur den Einsatz in Einrichtungen, die
Schweilrauchabsaugungen an mehreren Orten
bendtigen.

Stationare

Wandmontierte Niedervakuum-Systeme sind
entwickelt zur Absaugung und Filtration von
Schweilrauch fiir eine optimale Bewegungs-
freiheit und Erreichbarkeit des SchweiRRers, um

in jeder beliebigen SchweiBposition und in jedem
Arbeitsumfeld eine gute Absaugleistung zu leisten.
Ideal fir den Einsatz in der Instandsetzung,
allgemeinen Fertigung, in Schulen, SchweiRerstatten
und flr industrielle SchweiRaufgaben.

Absaugtische

Der DownFlex® Absaugtisch von Lincoln Electric ist
ein Zweizweckgerat — zum einen Werkbank und zum
anderen Absauggerat. Er ist speziell zur Absaugung
von Schweilrauch direkt an der Quelle geeignet.

Er kann ebenso zur Entfernung von Partikeln und
Staub beim Abschleifen von Metall und leichten
Plasmaschneidarbeiten eingesetzt werden.

www.lincolnelectric.de
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG
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Mobile/tragbare Gerate

Leichtes, robustes Niedervakuum-Filtersystem,

zur Absaugung und Filtration von Schweilrauch.
Ideal flr den Einsatz in Einrichtungen, die
Schweilrauchabsaugungen an mehreren Orten
bendtigen, wie z.B. in der Instandsetzung, in der
allgemeinen Fertigung, in Schweillerstatten und fur
industrielle SchweiBaufgaben. Perfekte Wahl fiir
kleine Werkstatten oder Unternehmen mit wenigen
SchweifBstationen. Die Gerate sind leicht und klein
genug, um sie einfach zum Schweibereich bewegen
zu kénnen.

Tragbare Absaugungen

Miniflex® ist ideal fiir die:

- Bauunternehmer

- Wartungsarbeiter

- Kleine und mittlere Herstellung
Geschafte

- Heimanwender

Miniflex®
Tragbar SchweiRrauchabsaugung

Miniflex® ist ein Hochvakuumsystem zur
Absaugung und Filtration von Schweilrauch bei
leichten Anwendungen. Die Miniflex® zeichnet
sich durch Leistung und einfache Hand-
habung aus. Sie kann innerhalb von Minuten
zur Reinigung und Instandsetzung vollstandig
demontiert werden. Die Start/Stop-Automatik
kann die Lebensdauer der Motorkohle-bUrsten
verlangern und den Energieverbrauch senken.

« Longlife-H Filter austauschbare
Filterpatrone 12m?

« HEPA Filter

+ Aluminium-Vorfilter

« Start/Stop-Automatik

« Set von Radern

« Verlangerungsschlauch 2,5m

» 2 Stk. Kohlebursten

- Leistung: 2 x 1000W

% rev.: E-WFE02-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de



SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Mobile Schweissrauchabsaugung

Mobiflex® ist ideal fiir die:

- Kleine Fertigungsstatten

- Schulungen/Training

- Herstellung

- Anlageninstandhaltung
und -instandsetzung

Mobiflex®

Mobile SchweiRrauchabsaugung

Die Produkte Mabiflex® 200-M, 300-E und 400-MS sind
Niedervakuumsysteme zur Schweilrauchabsaugung und
-filterung. Aufgrund ihrer GroRe und Mobilitat sind sie
ideal flr kleinere Fertigungsbetriebe geeignet, bei denen
eine Schweilrauchabsaugung im unteren bis mittleren
Leistungsbereich an unterschiedlichen Orten bendtigt wird.

Mobiflex® 100-NF Mobile
SchweiRrauchabsaugung

Tragbarer Absaug-Ventilator mit einer freiblasenden
Leistung von 2400m?3/h. Inkl. 6m Netzkabel und
Motorschutzschalter.

Technische Daten

* Energieverbrauch - 0,75kW

¢ Leistung - Max. ca. 1300 m®/h in der Nahe der Diise
(mit 5 m Schlauch)

* Freiblasende Leistung — max. 2400 m3/h

* Maximale Lange des Luftsystems - bis zu20m
* Schlauchdurchmesser - @160 mm
Anwendungen

Samtliche Schweilverfahren in geschlossenen

Bereichen wie Rohre, Container, Tankwagen,
Schiffsriimpfe.

Mobiflex® 200-M

Mobiles Gerat mit 50 m? LongLife Filter mit

Filterverschmutzungsanzeige, wird mit 5m

Netzkabel geliefert.

Technische Daten

* Energieverbrauch - 0,75 kW

¢ Leistung - Max. ca. 1250m3/h an der Haube

* Arm - @ 203 mm mit drehbarer Haube und
Lufstrom-Drosselklappe

Schlauch - @203 mm
o Filtereffizienz - bis zu 99%

Anwendungen

* MIG/MAG Massivdraht <700 kg/Jahr

* MIG/MAG Filldraht <500 kg/Jahr

* Rutilelektroden <500 kg/Jahr

* Umbhiillten Elektroden <500 kg/Jahr

¢ Nicht geeignet fiir mit Ol behandelte Metalle

Mobiflex® 300-E

Mobiles Gerat mit

14,2mm? elektrostatischem Filter (bestehend

aus einem lonisator und einem industriellen

Kollektor) und metallisch vorgepragtem

Filter, wird mit 5m Netzkabel geliefert.

Technische Daten

* Energieverbrauch - 0,75 kW

s Leistung - Max. ca. 1300 m3/h an der Haube

* Arm - @ 203 mm mit drehbarer Haube und
Lufstrom-Drosselklappe

Schlauch - @203 mm

* Filtereffizienz - bis zu 99%

Anwendungen
+ Ol behandelte Metalle

Mobiflex® 400-MS

Mobiles Gerat mit 30m? mechanischem,
selbstreinigendem RotaPulse Filter mit
ExtraCoat-Vorbehandlung. Automatische
Filterreinigung durch DruckluftstoRe.
Wird mit 5m Netzkabel geliefert.

Technische Daten
e Energieverbrauch - 0,75 kW

¢ Leistung - Max. ca. 1250 m3/h
an der Haube

* Arm - @ 203 mm mit drehbarer Haube
und Lufstrom-Drosselklappe

Schlauch - @203 mm

¢ Filtereffizienz - bis zu 99%

Anwendungen

* MIG/MAG Massivdraht > 700 kg/Jahr
* MIG/MAG Fulldraht > 500 kg/Jahr

* Rutilelektroden > 500 kg/Jahr

* Umbhiillten Elektroden > 500 kg/Jahr

* Nicht geeignet fiir mit Ol behandelte
Metalle

* Trockener, 6lfreier Druckluftanschluss
mit 4-5 bar erforderlich
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Stationare Absaugungen

Wandmontierte Niedervakuum-Systeme sind
entwickelt zur Absaugung und Filtration von
SchweiBrauch flr eine optimale Bewegungs-
freiheit und Erreichbarkeit des Schweillers, um

in jeder beliebigen Schweilposition und in jedem
Arbeitsumfeld eine gute Absaugleistung zu leisten.
Ideal flir den Einsatz in der Instandsetzung,
allgemeinen Fertigung, in Schulen, SchweilRerstatten
und fur industrielle SchweilRaufgaben.

Statiflex® ist ideal fir die:

- Allgemeine Fertigung

-Job Shops

- SchweiBausbildungseinrichtungen
- Wartungsabteilungen

|Lmicoum
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Statiflex® 400-MS

Statiflex® 400-MS ist ein stationares Niedrigvakuumsystem zur
Wandmaontage fir die Schweilrauchabsaugung und -filterung
im unteren bis mittleren Leistungsbereich. Statiflex® ist flr
Einrichtungen mit festen Arbeitspldtzen und wenig verfiigbarer
Standflache konzipiert. Ein selbstreinigender Filter ist im
Standardlieferumfang des Statiflex® 400-MS enthalten.
Anwendungen

* MIG/MAG Massivdraht > 700 kg/Jahr

* MIG/MAG Fulldraht > 500 kg/Jahr

¢ Rutilelektroden > 500 kg/Jahr

e Umhiillten Elektroden > 500 kg/Jahr

* Nicht geeignet fir mit Ol behandelte Metalle.

* Trockener, dlfreier Druckluftanschluss mit 4-5 bar erfarderlich.

Die Statiflex® 400-MS ist fiir den Anschluss
an einen CB-Steuerkasten vorgesehen.

92

Statiflex®

Wandmontierte SchweiRrauchabsaugung

Die Basiseinheit Statiflex® ist ein stationdres
Niedrigvakuumsystem zur Wandmontage fir die
Schweilirauchabsaugung und -filterung im unteren
bis mittleren Leistungsbereich.

Statiflex® 200-M

Stationdrer Schweilrauchfilter mit Einweg-LongLife Filterpatrone.

Filterkapazitat 50 m? mit ExtraCoat-Vorbehandlung.

Mit Filterstatusanzeige.

Keine Speisespannung erforderlich.

Anwendungen

* MIG/MAG Massivdraht <700 kg/Jahr

* MIG/MAG Fulldraht <500 kg/Jahr

* Rutilelektroden <500 kg/Jahr

* Umhiillten Elektroden <500 kg/Jahr

* Nicht geeignet fiir mit Ol behandelte Metalle.

* Trockener, dlfreier Druckluftanschluss mit 4-5 bar erforderlich.

Statiflex® 300-E

Industrielle Luftreinigung mit elektrostatischem
Filter. Zur Installation in der Luftflhrungsanlage
oder zum Anschluss an Absaugarme mit Ventilator.
Inkl. Olkollektor. Ol-Ablassgerét montierbar.
Enthaltene Filter: FIS und FCS, Vor- und Endfilter
separat bestellbar. Kein Lifter im Lieferumfang.
Max. Filterkapazitat: 2500 m3/h.

Filteroberfldche: 14,2 m2.

Anwendungen
* Ol behandelte Metalle

T
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Absaugtische

Der DownFlex® Absaugtisch von Lincoln Electric ist
ein Zweizweckgerdt - zum einen Werkbank und zum
anderen Absauggerdt. Er ist speziell zur Absaugung
von SchweiBrauch direkt an der Quelle geeignet.

Er kann ebenso zur Entfernung von Partikeln und
Staub beim Abschleifen von Metall und leichten
Plasmaschneidarbeiten eingesetzt werden.

Der DownFlex® Absaugtisch ist ideal fiir die:

- SchweilRen
- Plasmaschneiden
- Schleifen

'Nicht geeignet zum Schleifen von Aluminium, Magnesium oder explosiven Materialien

DownFlex®

SchweiRrauchabsaugtische

Die Werkbank DownFlex® kann aufgrund ihrer
kompakten Beschaffenheit an unterschiedlichen Orten
in der Schweillwerkstatt aufgestellt werden. Sie stellt

eine speziell auf die Beseitigung von SchweiRrauch DownFlex® 100-NF

zugeschnittene Kombination aus Werkbank und « Werkbank zum Anschluss an externe Absaug- und Filtersysteme
Absaugeinheit dar. Die DownFlex®-Werkbanke * Inkl. Abzugsatz und Seitenwanden Absaugeinrichtung zum
kénnen eingesetzt werden, um beim Metallschleifen Anschluss an den Luftauslass an der Oberseite der Abzugwand.
entstehende Partikel und Staub zu beseitigen * Umfasst keine Filter, kann jedoch optional mit Funkenfangern

sowie auch bei leichten Plasmaschneidaufgaben ausgerlstet werden, die in der Abzugwand montiert werden.

entstehenden Rauch und Partikel. * Konzipiert flir zwei optionale Staubauffangbehalter

DownFlex® 200-M DownFlex® 400-MS ]k
* Werkbank mit integriertem Absaug- * Werkbank mit integriertem Absaug-Ventilator, Drei- ‘ =
Ventilator, 3-Wege Funkenvorabscheider Wege Funkenvarabscheider und selbstabreinigende
und Einwegfilterpatronen. Filterpatronen.
Eine magnetische Anzeige auf dem * Eine magnetische Anzeige auf dem Bedienfeld zeigt an,
Bedienfeld zeigt an, wenn die Filterpatronen wenn die Filterpatronen ausgetauscht werden miissen.
ausgetauscht werden mussen. * Die Filterpatronen werden van innen durch
* Fiir Schweif3- und Schleifanwendungen sollte DruckluftstoRe gereinigt.
der Absaugtisch mit einem Funkenfanger- * Fiir SchweiR- und Schleifanwendungen sollte der
Bausatz fir eine optimale Aufteilung der Absaugtisch mit einem Funkenfanger-Bausatz fir
Absaugkapazitat. eine optimale Aufteilung der Absaugkapazitat.
* Geeignet fiir leichte bis mittelschwere * Geeignet fiir mittelschwere bis schwere Anwendungen.
Anwendungen.

DownFlex® 400-MS/A

* Werkbank mit integriertem Absaug- * Flir Schweifs- und Schleifanwendungen sollte
Ventilator, Drei-Wege Funkenvorabscheider der Absaugtisch mit einem Funkenfanger-
und selbstabreinigende Filterpatronen. Bausatz flir eine optimale Aufteilung der
Die Filterpatronen werden von innen durch Absaugkapazitat.

DruckluftstoRe gereinigt. * Geeignet fiir schwere Anwendungen.

* Ein integrierter Summer informiert Gber
die Notwendigkeit des Filteraustauschs.
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Modulare Absaughauben

Eine innovative und flexible Losung
zur effizienten SchweiBrauchabsaugung

KOMBINATION AUS INNOVATION UND EINFACHHEIT, DIE MODULARE ABSAUGHAUBE
VON LINCOLN ELECTRIC BIETET EINE FLEXIBLE UND EFFIZIENTE MOGLICHKEIT ZUR
SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG BEI DER ARBEIT MIT AUTOMATISIERTEN SCHWEISSGERATEN.

Die modulare Absaughaube ist einfach zu installieren, PROZESSE

hat ein individuell anpassbares Gehéuse und Die modulare Absaughaube ist geeignet filr
die folgenden industriellen Schweil’- und

u.nterst.utzt die Rel.mgung. des Arbmtsplatzeg bei Schneidprozesse: E-Hand, WIG, MIG/MAG,
einer Vielzahl von industriellen Prozessen. Diese Fiilldraht, Plasmaschneiden, Fugenhobeln,
Systeme sind entwickelt und gebaut nach den Schleifen @,

Lincoln Standards fir Robustheit und Zuverlassigkeit ) _ .

und somit ideal fiir Roboter- und Hard Automation- FLIr ASHBTBIURE 0 B2 B A bEles
sich im Arbeitsbereich befindet, kann eine

Anwendungen. Absaugung direkt am Lichtbogen oder ein
Atemgerat erforderlich sein.

Die modulare Absaughaube ist eine zuverldssige und

praktische Lésung zur Aufnahme und Entfernung

von SchweiRrauch, Schneid-, Fugenhobel- und

Schleifstaub am Arbeitsplatz.
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SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Das Dilutersystem™

Freistehendes Raumfiltersystem

Der Diluter™ ist ein freistehendes Raumfiltersystem,

das die Gesamtkonzentration van SchweilRrauch durch eine
kontinuierliche Filterung und anhaltenden Luftstrom reduziert.
Das System wurde speziell zur Absaugung und Filtration

von Schweirauch, der bei den meisten gangigen
Schweil¥fertigungsprozessen freigesetzt wird, entwickelt.

Das System ergdnzt die natirliche Beliiftung (Durchzug) und/
oder zwangldufige Durchliftung (Dach/Wandventilatoren),

die vorhanden sein kann, um die Gesamtkonzentration des

Schweillrauches in der Werkstatt zu reduzieren.

DIE VIER HAUPTKOMPONENTEN:

1. Diluter™-Einheit: Der einzigartige Diluter™-Luftverteilerkopf

fuhrt die gereinigte Luft zuriick in den Arbeitsbereich mit
Hilfe der prdzise gesteuerten Ausblasdisen.

2. Filter-Einheit: Eine stationdre Filtereinheit mit
automatischer, pneumatischer Filterabreinigung.
Die Luft wird eingesogen und in einem 150m? grofRen
Dreistufenfiltersystem mit einer Effizienz von 99,9%
gereinigt. Die Filtereinheit verfiigt iber einen externen
Druckluftanschluss und die Partikel werden in einem
Abfallbehalter gesammelt, welcher leicht entleert werden
kann.

3. Ventilator: Lincoln Electric nutzt einen leistungsstarken
10 PS IE3-Motor in Kombination mit einer
50Hz-Liftungstechnologie und bietet somit den selben
Luftstrom als ein herkdmmlicher 60Hz-Ventilator, jedoch
gerduscharmer, mit einem geringeren Energieverbrauch
und geringerer erforderlicher Antriebsleistung.

4. Green-Drive™-Steuerungssystem: Die Umweltfreundlichen
Systeme von Lincoln Electric sind auf dem neuesten
Stand der Schweillrauchabsaugtechnik. Integrierte
Kontrollsysteme Gberwachen kontinuierlich den
Systembetrieb (iber einen hochmodernen Drucksensor
und erhdhen oder verringern automatisch den Luftstrom,
um die erforderlichen Leistungsniveaus aufrecht zu
erhalten. Dies resuliert in einer Energieersparnis von bis zu
50% und erhoht die Filterstandzeit auf bis zu 30% héher,
als bei herkdmmlichen Ein/Aus-Systemen.

LINCOLMN |
ELECTRIC

Vorteile

- Sauberer Arbeitsbereich - Reduziert Staub und Schmutz im

Anwendungsbereich und umliegenden Arbeitsbereichen.

- Kostengiinstige Installation - Keine Rohrleitungen erforderlich.

« Individuell entwickelt, um den Anlagen- und Anwendungsanforderungen

zu entsprechen.

- Einfache Installation - Positionierung des Gerdtes auf dem Boden,

einer Plattform oder auf einem Zwischengeschoss.

- Geringer Gerduschpegel - Wird nicht zu einer erhéhten Larmbelastung

beitragen.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Luftstrom: 6000 cfm

- Eingangsleistung: 380-480/3/50-60 Hz

- Maximale Leistungsaufnahme des Ventilators: 10 HP (75 kW)
- Abmessungen: H x B x T: 5245 x 1200 x 2438 mm

- Gewicht: 800 kg

- Maximumaler Gerduschpegel: 68 dB[A)] gemaR IS0 3746

- Ausblasung des Luftstromes: regelbar von 15-50 m

- Betriebstemperaturen: Minimum: 5°C, Maximum: 45°C

- Fassinhalt: 100 Liter

- Zertifikat: Systemsteuerungen-UL 508A,
Ventilatormotor-UR, Frequenzregler-UL
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Das Push/Pull-System

Die Losung fiir Innenraumluftverschmutzungen
in der Industrie

Das Absaugen an der Quelle ist nicht maglich

beim SchweilRen von groRen Werkstiicken bei der
Metallverarbeitung oder, wenn der SchweilRer hdufige
Ortswechsel flir seine Schweillarbeiten vornehmen muss.
In solchen Fallen ist die Lincoln hat das duBerst effektive
Push/Pull-System speziell zu diesem Zweck entwickelt.

Das Lincoln Push/Pull-System besteht aus 4 Komponenten:

1. Ansaugung [Pull): Um eine optimale Absaugung und Weiterleitung
der Partikel garantieren zu kdnnen, wird die Ansaugleitung speziell
an lhren Betrieb und lhre Anlage angepasst. Die Ansaugleitung ist
mit Luftgittern versehen.

2. Filtration: Die Ansaugleitung ist mit einem Filtersystem mit
automatischer Druckluftreinigung verbunden. Die verunreinigte
Luft wird durch die Ansaugleitung zur Filtereinheit gefthrt,
die periodisch durch ein automatisches, pneumatisches
Reinigungssystem abgereinigt wird.

3. Ventilator: Die kontinuierliche Ansaugung (Saugen), die Filterung
und Rickfihrung (Blasen) wird von einem Ventilator angetrieben,
der speziell fir das System bemessen ist und stromabwarts von
der Filtereinheit angeordnet wird. Um den Gerduschpegel deutlich
zu reduzieren, ist der Ventilator in einem schallisolierenden
Gehduse eingebaut und wird angetrieben und gesteuert durch
ein intelligentes Kontrollsystem.

4. Riickfiihrung (Push): Sobald die Partikel gefiltert wurden, kann
die gefilterte Luft zurtickgefuhrt werden. Durch die Rickfihrung
der Luft, kdnnen Energiekostenersparnisse, speziell in
klimatisierter Umgebung erreicht werden.

Vorteile

+ Sauberer Arbeitsbereich - Reduziert Staub und Schmutz im
Anwendungsbereich und umliegenden Arbeitsbereichen.

« Individuell entwickelt, um den Anlagen- und Anwendungsanforderungen zu
entsprechen.

- Einfache Installation - Positionierung des Gerates auf dem Boden,
einer Plattform oder auf einem Zwischengeschoss.

- Geringer Gerauschpegel - Wird nicht zu einer erhdhten Larmbelastung
beitragen.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Luftstrom: 6000 cfm
- Eingangsleistung: 380-480/3/50-60 Hz
- Maximale Leistungsaufnahme des Ventilators: 10 HP (75 kW)
- Abmessungen: Hx B x T: 2865 x 1200 x 2438 mm
- Liiftungskanalhghe: 4-6 m
- Gewicht: 620 kg, nicht enthalten Luftungskanal
oder Einlass-/Auslassgitter
- Maximaler Gerduschpegel: 68 dB(A) gemaR IS0 3746
- Ausblasung des Luftstromes ist regelbar von 5-23m
- Betriebstemperaturen: Minimum: 20 °C, Maximum: 45°C
- Fassinhalt: 100 Liter
- Zertifikat: Systemsteuerungen-UL 508A,
Ventilatormotor-UR, Frequenzregler-UL
- Flache:
- Minimale Lange: 10m
- Maximale Ldnge: 50 m
- Minimale Breite: 5m
- Maximale Breite: 23m

Geeignete Losungen fur alle Gegebenheiten

Einige Beispiele fiir Push/Pull-Systeme mit der Lincoln SCS-Filtereinheit

und dem Ventilator FAN 120 finden Sie weiter unten:

Verbundsystem

U-férmiges Push/Pull-System mit
1 Filtereinheit und 1 Ventilator.

Double-parallel Push/Pull-System mit 2
Filtereinheiten und Ventilatoren.

T
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AUTOMATION

H ir hi P 0 Lincoln Electric bietet eine
Lincoln Electric bietet Losungen fiir N o

AUTOMATISIERUNGSSYSTEME. Dazu zahlen Produkte sowie an maBgeschneiderten

«  qe . . . Produkten und Dienstleistungen.
furr die feste und programmierbare Automatisierung ?
- PortalschweiBmaschinen

inklusive automatische SchweiRausriistung, “Rahkschweiberare
Drahtzufiihrungen, Prozesssteuerungen, L L

ere e . - - Sdulen- und Auslegersysteme
Positionierer, Spannelemente, Schweifzusatze - Drehtische iniPositiahiteet

und weiteres Zubehor. - SchweiBbanke
- Rollenbadcke

Multi-Prozess-Spannungsquellen mit Transformator oder Sdule und Ausleger sind vibrationsfrei und kénnen zur Positionierung
Inverter decken alle vorgestellten Anforderungsbereiche ab. des SchweilRkopfs beim automatisierten Schweifien unterschiedlichs-
Die bedienfreundliche Bauweise erméglicht die Anwendung ter Werkstiicke von kleinen Rohren bis hin zu Groftanks eingesetzt
einer Vielzahl von Schweilverfahren zum Herstellen von werden. Sowohl Langsnahte als auch umlaufende Nahte lassen sich
konsistenten, hochwertigen SchweilRndhten. durch den Einsatz zusatzlicher Rollenbdcke leicht automatisieren.

Manuelle oder automatische Positionierung des Schweiltkopfs an Setzen sie unsere Ausriistung und unser Prozess-Know-how fiir
der Schweifnaht - véllig unabhangig von der Positionierausriistung. eine breite Palette von Anwendungen ein.

Werkstlickpositionierung immer in der optimalen Exakte Positionierung des Werkstiicks oder Umlauf bei konstanter
Arbeitsposition. Drehgeschwindigkeit je nach Einsatzart.

Wenn Sie an weiteren Informationen
iiber Automatisierung interessiert sind,

besuchen Sie unsere Website!
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BANDPLATTIERUNG

Bandplattierungsverfahren

Einfiihrung

Beim Auftragschweillen handelt es sich um ein
grundlegendes Verfahren der Fertigungsindustrie,

das Uber das gesamte Anwendungsspektrum hinweg
zum Einsatz kommt - von der Atom-, OI- und
Gasindustrie, im petrochemischen Bereich sowie

in der Stahlherstellung. Das AuftragschweiRen ist
prozessseitig bei prozesskritischer Hochdruckausristung
notwendig, um die Korrosionsbestandigkeit gegentber
stark korrosiven Betriebsstoffen zu erhdhen oder

um die VerschleiBfestigkeit von Komponenten in
verschleilintensiven Anwendungsbereichen zu
verbessern, wie beispielsweise bei fiir das Stranggielien
in Stahlwerken eingesetzten Rollen. CMn-Substrate,
niedriglegierte Stdhle und andere Materialien verleihen
Festigkeit und andere physikalische Eigenschaften,
AuftragschweiBen flihrt zu der gewiinschten
Korrosions- und Verschleildfestigkeit. Das Ergebnis sind
auBerordentliche Flexibilitdt und Kosteneinsparungen.

Es gibt zahlreiche Mdglichkeiten, diese
korrosionsbestandige Schicht aufzubringen -
entweder durch Walz- oder Sprengplattierung
von Blechen oder durch unsere flexiblere
Schweiliplattierung mit CMn-Stahl oder
niedriglegiertem Stahl als Basismaterial.

AuftragschweiRverfahren

Wahrend die meisten herkdmmlichen Verfahren zum
Lichtbogenschweilien und Elektroschlackeschweilien
fur die Schweilplattierung eingesetzt werden
konnen, sind das Unterpulverschweillen und das
Elektroschlackeschweilien bei der Bandplattierung die
interessantesten Losungen in Anwendungsbereichen
mit groRer Oberflachenabdeckung - aufgrund

ihrer wesentlich groReren Auftrags- und
Oberflachenabdeckungsgrade.

Schweikopfe, Zubehor und Steuergerate

AuftragschweiRkopf

o AuftragschweilRképfe aus Eigenentwicklung flr ein breites
Bandbreitenspektrum (15 bis 120 mm)

* Wassergekiihlte und robuste modulare Konstruktion

* Weitere Stromkabel kénnen bei Bedarf nachgeristet werden.

e Einfache Ausrichtung in die gewlinschte Schweifrichtung

* Speziell konzipiert fir den Einsatz bei H-ESC*-Anwendungen mit
gleichzeitiger Zufuhr von Draht, Flussmittel und HeilRdraht.

!

HeiRdrahtzufiihrung

* Beim H-ESC* (Hybrid Electro-Slag Strip Cladding - Hybrid-
Elektroschlackeband-Auftragschweilen) werden mehrere
HeiRdrahte mit Metallkern zum Schmelzbad geflhrt, um im
Ergebnis eine chemische Zusammensetzung innerhalb einer
einzigen Lage bei htherer Produktivitdt zu erreichen.

* Die HeiRdrahtzufiihrung nutzt das angepasste Schweilsystem
Idealarc® DC-1000 oder Power Wave® AC/DC 1000 SD
als Stromquelle.

Magnetische Steuergerate

* Neutralisiert den Effekt der starken, durch hohe Schwei3stréme
erzeugten magnetischen Felder. Dies ermdglicht eine breitere
SchweiRraupe mit glatteren Uberlappungen und Kantenprofil.

* Magnetische Steuergerdte mit Digitalsteuerung flr
konventionelles ElektroschlackeschweilRen und H-ESC*
mit Bandbreiten > 60 mm.

o Luftkiihlung, rasche Umpolung von Nord- und Siidpol méglich
* Strombereich bis zu15 A

LINCOLN 5
ELECTRIC

www.lincolnelectric.de



BANDPLATTIERUNG

Schweilstromquellen und Bandzufuhrung

Die Kombination aus Lincoln Idealarc® DC 1000 und 1500 als Stromquellen,
den Bandzufiihrungskdpfen und Steuerungen NA-5 und NA-3 kommt bei
der konventionellen SchweiBplattierung am hdufigsten zum Einsatz.
Mehrere Stromquellen kdnnen leicht parallel geschaltet werden, um
Schweilstrome von 3000 Ampere oder dariiber zu erzielen.

Ein Verbund von Power Wave® AC/DC 1000 SD oder angepasster

Idealarc® DC 1000 als Stromquellen der neuen Generation auf Inverterbasis
wird fir H-ESC*-Anwendungen parallelgeschaltet in Verbindung mit dem
Steuerungssystem ,Hybrid 3D Z5". Dieselben Kombinationen kénnen jetzt
auch fur die konventionelle SchweiRplattierung eingesetzt werden.

Funktionen

e Die weltweit am hdufigsten eingesetzten
Stromquellen, Steuergerdte und Bandzufiihrungen.

e Leicht parallel schaltbar zur Erzielung von Strémen
von bis zu 3000 Ampere oder mehr.

e Energiesparend durch den Einsatz von Stromquellen
auf Inverterbasis.

Gesamtlosung fur GESAMT-
die Bandplattierung L

FUR BAND-
PLATTIERUNG
Der Schliissel zum Erfolg liegt bei der Bandplattierung in der richtigen
Kombination von:

AUTOMATISCHE
STEUER- UND

DATENPROTOKOL-

LIERUNGSEINHEIT

o Schweilzusétzen, d. h. Band, Flussmittel und Draht (sofern zutreffend)
. | MAGNETISCHE |
* Auftragschweilkopf \STEUERGERATE |

* Magnetische Steuergerdte

o Schweilstromquellen und Bandzufiihrung STROMQUELLE,
BANDZUFUHRUNG
UND

* HeiRdrahtzufiihrung .
STEUERGERAT

* Automatisches SchweilRkontrollsystem
Wenn nur eines dieser Schliisselelemente nicht vorhanden ist, wird bei dem

Prozess das gewiinschte Ergebnis mit hoher Wahrscheinlichkeit verfehlt. AUFTRAG-

Lincoln Electric ist weltweit fuhrend aufgrund seiner hochwertigen Losungen
und dem ndtigen Fachwissen in allen oben aufgefiihrten Feldern.

www.lincolnelectric.de rev.: E-CLAD02-DE-30/06/16




— T

Entwickelt und getestet fir verschiedenste Schweillanwendungen
Robustes Design
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SCHWEISSBRENNER
LINC TORCH™

Mit der Produktreihe LINC TORCH bietet Lincoln Electric ein umfassende prp—
Palette von WIG-SchweilRbrennern an. Damit bieten wir lhnen fur jede

Anwendung den idealen SchweiBbrenner. Die héchst flexible europdische

Palette von SchweiRbrennern umfasst wasser- und luftgekihlte Kugelgelenk
Brenner mit unterschiedlichen Képfen. Die Differenzierungsmaglichkeit
der SchweilRképfe ermdglicht die einfache Auswahl des richtigen
Brenners. Kleine und leichte Képfe sind fiir geringe Blechdicken

oder schwer zugdngliche Bereiche vorgesehen; der Kopf des
StandardschweiBbrenners ist fiir 90 % der Anwendungen ausgelegt.
Unsere unterschiedlichen keramischen Gasdiisen sind fir das
Schweifen in schmalen Schweilfugen oder bei hohen Strémen und
Gasflissen geeignet.

Alle unsere SchweilRbrennern kénnen mit Gaslinsen ausgerlstet werden:.
Die Gaslinse sorgt fir einen laminaren Gasfluss und somit fir einen
besseren Schutz des Schmelzbades. Der Einsatz von Gaslinsen flihrt Ergonomischer Handgriff
Uber eine Verringerung des Gasflusses auch zu einer allgemeinen

Kostenersparnis.

Bei der Entwicklung der Produktreihe Linc Torch wurde besonders .

auf die Bedrfnisse des Schweillers geachtet. Der ergonomische LT176, Luftgekihit
Handgriff mit dem flexiblen Kugelgelenk am Ende des Brennerkdrpers
und das flexible Kabel ermdglichen die einfache Handhabung des
Schweillbrenners und sorgen fiir angenehmes Arbeiten.

Vorteile

- Komplette Auswahl, um jede Ihrer
Schweillanwendungen zu unterstiitzen.

» Hochwertiges Produkt, nach Lincoln
Standards gefertigt

« Ergonomischer Griff fiir komfortables
Schweilen Tag fiir Tag.

- Flexibles Kugelgelenk zur einfachen
Handhabung des Schweillbrenners.

Robuste und fexte Kabelpatete.  Hebelerif oaie [aiew [soni |

mit Hebelgriff

LT 17 G - Standard Brennerkopf

- Verbrauchsmaterialien am LT 17 G 4mtr Ergo K10513-17-4
schvx{‘E|Bse|t|gen Ende des Brenners LT 17 G 8 mtr Ergo KI0513-17-8 140 A DC
gemadR Branchenstandard. :
) . LT 17 G 4 mtr Hebelgriff K10513-17-4F 100A AC
- CE-Kennzeichnung, erfiillt IEC60974-1 ; .
und EN50078. LT 17 G 8 mtr Hebelgriff K10513-17-8F @ 35%
Zubehor-Kit 1,6-2,4mm KP10516-11

LT 9 G, Luftgekiihlt LT 17 GV, Luftgekiihlt, manuelles Ventil

mit Hebelgriff

LT 9 G - Klein-Brennerkopf LT 17 GV - Standard-Brennerkopf

Produkt artieiN Artike-Ni:

LT 9 G 4mtr Ergo K10513-9-4 LT 17 GV 4 mtr verb. 10-25 K10513-17-4VS

LT 9 G 8mtr Ergo K10513-9-8 110ADC LT 17 GV 8 mtr verb. 10-25 K10513-17-8VS 140A DC
LT 9 G 4mtr Hebelgriff K10513-9-4F 80A AC LT 17 GV 4 mtr verb. 35-50 K10513-17-4V 100A AC
LT 9 G 8 mtr Hebelgriff K10513-9-8F @ 35% LT 17 GV 8 mtr verb. 35-50 K10513-17-8V @ 35%
Zubehér-Kit 1,0-1,6 mm KP10516-9 Zubehor-Kit 1,6-2,4mm KP10516-11
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LT 26 G Luftgekiihlt LT 18 SC Wassergekiihlt

I ’
mit Hebelgriff
LT 18 SC

LT 26 G - Standard Brennerkopf

LT 26 G 4mtr Ergo. K10513-26-4 LT 18 SC 4mtr Ergo K10513-185C-4

LT 26 G 8mtr Ergo. K10513-26-8 180A DC 400A DC

LT 26 G 4mtr Hebelgriff K10513-26-4F 130 AAC 280A AC
LT 18 SC 8 mtr Ergo K10513-185C-8

LT 26 G 8 mtr Hebelgriff K10513-26-8F @ 35% @ 100%

Zubehdr-Kit 2,4-3,2mm KP10516-12

Schweissbrenner mit flexibel Kopf

TypLT9 Artikel-Nr. Typ LT 17 Artikel-Nr. Typ LT 26 Artikel-Nr.

LT 9 G Flex 4mtr Ergo K10513-9-4X LT 17 G Flex 4mtr Ergo K10513-17-4X LT 26 G Flex 4mtr Ergo K10513-26-4X

LT 9 G Flex 8mtr Ergo K10513-9-8X LT 17 G Flex 8mtr Ergo K10513-17-8X LT 26 G Flex 8mtr Ergo K10513-26-8X

LT 9 G Flex 4mtr Hebelgriff ~ K10513-9-4FX LT 17 G Flex 4mtr Hebelgriff ~ K10513-17-4FX LT 26 G Flex 4mtr Hebelgriff ~ K10513-26-4FX

LT 9 G Flex 8mtr Hebelgriff ~ K10513-9-8FX LT 17 G Flex 8 mtr Hebelgriff ~ K10513-17-8FX LT 26 G Flex 8 mtr Hebelgriff ~ K10513-26-8FX
LT 20 W Wassergekiihlt LT 18 W Wassergekiihlt

v

mit Hebelgriff

mit Hebelgriff

LT 20 W - Kleiner Brennerkopf LT 18 W - Standard Brennerkopf

LT 20 W 4mtr Ergo K10513-20-4 LT 18 W 4mtr Ergo K10513-18-4

LT 20 W 8mtr Ergo K10513-20-8 220A DC LT 18 W 8mtr Ergo K10513-18-8 320A DC
LT 20 W 4mtr Hebelgriff K10513-20-4F 160A AC LT 18 W 4mtr Hebelgriff K10513-18-4F 230A AC
LT 20 W 8mtr Hebelgriff K10513-20-8F @ 100% LT 18 W 8mtr Hebelgriff K10513-18-8F @ 100%
Zubeh6r-Kit 1,6-2,4mm KP10516-10 Zubehor-Kit 1,6-2,4mm KP10516-1
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SCHWEISSBRENNER

Reiner, nicht strahlende WIG-Stabe

Eine komplette Auswahl an strahlungsfreien Wolframelektroden, erhdltlich in 150 und 175 mm.

WIG-Brenner

Die perfekte Losung flr Ihre WIG-Maschinen!
-Langere Lebensdauer

-Kleinere Durchmesser mit gleichen Schweilstréme
- Hdufiges Schdrfen nicht erfordert

- Erstklassiges Zindverhalten

- Gute Lichtbogenstabilitat fur AC-Schweillen

Artikel Nr.: Artikel Nr: Durchmesser Verpackung
L=150mm L=175mm
2124905 2124058 1,0 10
2124916 2124069 16 10
2124927 2124074 2,0 10
2124938 2124080 24 10
2124949 2124091 3,2 10
2124960 2124102 4,0 5
2124410 2124300 1,0 10
2124421 212431 1,6 10
2124432 2124322 2,0 10
2124443 2124333 24 10
2124454 2124344 3,2 10
2124806 2105479 1,0 10
1 _ 2124817 2105396 16 10
-‘I‘:".' 1 E -7 ! 2124828 2105417 2,0 10
inn i N/ 2124839 2105414 24 10
e 2124850 2105419 32 10
- 2105480 4,0 5
2124707 2104797 1,0 10
2124718 2103864 16 10
2124729 2103868 2,0 10
2124740 2103865 24 10
2124751 2103866 3,2 10
2124762 2103867 4,0 5

TYP Farbe ANWENDUNGEN

WP - Reines Wolfram Grin Nickel, Bronze, Nickellegierungen, Aluminium, Aluminiumlegierungen,
Magnesium, Magnesiumlegierungen

WR2 - Misch-0Oxid Tirkis Aluminium, Stahl, Edelstahl, Kupfer und Bronze

WLa15 - Lanthanhaltige Gold Aluminium, Aluminiumlegierungen, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Titan

WCe20 - Cerhaltige Grau Unlegierte Stahl, Stahl, Edelstahl, Bronze, Kupfer, Titan

www.lincolnelectric.de
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SCHWEISSBRENNER

LINCGUN™
Die ultimativen MIG/MAG-Brenner

e Complettes Sortiment, um jede lhrer SchweiBanwendungen zu unterstitzen.
e Hochwertiges, robustes Produkt gebaut nach Lincoln Electric Standards.

e Uberdimensionales Verbrauchsmaterial in Kupfer-Chrom-Zirkonium bei der LGP Serie.

e Ergonomischer Griff fir komfortables Schweilen Tag fiir Tag.

e Einzigartig flexibles ,Kugelgelenk” fiir komfortables SchweilRen in jeder Position.
e Zwei Metallfedern sorgen fiir optimalen Kabelschutz (auBer LGS 150 G).

e \ersenkbare Stifte flir eine konstant zuverlassige Standardverbindung.

e Schlauchpaket mit hitzebestdndigem Kabel fiir schwierige Umweltbedingungen.
e \erschleiBteile nach dem Industriestandard CE IEC 60974-7 und EN 50078.

LGS 150 G

LGS150 G3M  K10429-15-3M
LGS150 G4M  K10429-15-4M
LGS150 G 5M  K10429-15-5M

HALTEFEDER
KP10400-1

T —

M

MIG/MAG-Brenner

ERGONOMISCHER
GRIFF

FLEXIBLES
+KUGELGELENK*

STROMDUSE
KP10440-GroRe (M6x25)

M ——

GASDUSENTRAGER g Artikel-Nr.

LGS150G OHNE FEDERUNG 0,6 mm  KP10440-06
552151-1 (M6) £cy 08 mm KP10440-08

U 9 mm | KP10440-09

tgzﬁg%ﬁhﬁt ] 1,0 mm | KP10440-10

min.

MinBOA Cutrzy 08 ™M | KP10440-08C
CO, 180A 1,0 mm | KP10440-10C
30610 Al 0,8 mm | KP10440-08A
(Ecu) |1,0 mm | KP10440-10A

LGS 250 G3M  K10429-25-3M
LGS 250 G4M  K10429-25-4M
LGS 250 G5M  K10429-25-5M

LGP 250 G 3M  K10413-25PHD-3M
LGP 250 G 4M  K10413-25PHD-4M
LGP 250 G 5M  K10413-25PHD-5M

LGS 250G

DUSENSTOCK
KP10455-8 (M6x35)

HALTEFEDER

A KP10401-1
Luftgekiihlt

60% (10 min.)
Mix 200A
€0, 230A
@ 0,8-1,2

LGS 250 G/ LGP 250 G/ LGP 250 G FX isciwanentacs / LG 250 G-E schwerissrauchagsaug

LG 250 G FX4M  K10413-25FX-4M

VERSENKBARE
STIFTE

>

ZWEI
METALLFEDERN

GASDUSE

[_

KP10461-1(7=12mm)

|

KP10460-1 (@=16mm)

(.

KP10461-6 (#=9,5mm)

[_

KP10463-1 (@=16mm)

(

KP10468 (#=6mm)
fur Innershield

LG 250 G-E3M  K10413-25E-3M

LG 250 G-E 4M  K10413-25E-4M

STROMDUSE
KP10441-GroRe (M6x28)

/) Artikel-Nr.

ECu

0,8 mm |KP10441-08
0,9 mm |KP10441-09
1,0 mm | KP10441-10
1,2 mm | KP10441-12

CuCrzr

0,8 mm | KP10441-08C
1,0 mm | KP10441-10C
1,2 mm | KP10441-12C

LGP 250G (HD)

(Ecu)

0,8 mm | KP10441-08A
1,0 mm | KP10441-10A
1,2mm | KP10441-12A

106

GASDUSE

:

KP10461-2 (@=15mm)
KP10461-11 (#=15mm) (HD)

l

KP10460-2 [@=20mm)

:

KP10461-7 ([@=11mm)

I

KP10462-2 ([@=14mm])
KP10466-1 (@=11mm)

l

KP10463-2 (@=18mm)

rev.: E-ACC04-DE-30/06/16
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SCHWEISSBRENNER

MIG/MAG-Brenner

LGS 240G

LGS240 G3M  K10429-24-3M
LGS 240 G4M  K10429-24-4M
LGS 240 G 5M  K10429-24-5M

LGS240G

Luftgekiihlt
60% (10 min.)
Mix 220A

€0, 250A
©0,8-12

LGS 360 G/ LGP 360 G/LG 360 G-E scrweissraucassausy

LGP 360 G3M  K10413-36PHD-3M
LGP 360 G4M  K10413-36PHD-4M
LGP 360 G 5M  K10413-36PHD-5M

LGS360 G3M  K10429-36-3M
LGS 360 G4M  K10429-36-4M
LGS 360 G5M  K10429-36-5M

LGS360G

Luftgekiihlt

GASVERTEILER

KP10404-WT

KP10404-RD

KP10404-CR
(keramisch)

GASVERTEILER

KP10405-WT

DUSENSTOCK
KP10456-1 (M8x28)

60% (10 min)
Mix 300A
€0, 330A
@ 0,8-1,6

LGP360G (HD)

(
@

KP10405-CR
(keramisch)

GASDUSE
KP10461-4 (#=12,5mm)
DUSENSTOCK STROMDUSE — '
KP10455-1 (M6x26) KP10440-GréRe (M6x25)
. i J KP10461-9 (@=10mm)
/] Artikel-Nr. | “
0,8 mm | KP10440-08
£cy &9 mm | KP10440-09 KP10460-4 (@=17mm)
1,0 mm | KP10440-10
1,2 mm | KP10440-12
0,8 mm | KP10440-08C | | = I
CuCrZr (1,0 mm | KP10440-10C
Lo LS 0L KP10463-4 (B=17mm)
0,8 mm | KP10440-08A
Al (Ecu) 1,0 mm | KP10440-10A
1,2 mm | KP10440-12A

LG 360 G-E 3M K10413-36E-3M
LG 360 G-E 4M K10413-36E-4M
LG 360 G-E 5M K10413-36E-5M

—

STROMDUSE —
KP10445-GréRe (M8x30)

e ——

e

KP10461-8 (@=12mm)

[

Artikel-Nr. —

0,8 mm

KP10445-08

1,0 mm

KP10445-10 KP10460-3 (@#=20mm)

EC
v 1,2mm

KP10445-12

1,6 mm

KP10445-16

0,8 mm

KP10445-08C L

09 mm

[

KP10445-09C

CuCrZr 1,0 mm

KP10445-10C KP10463-3 (@=20mm)

1,2 mm

KP10445-12C (HD)

1,6 mm

KP10445-16C

0,8 mm

KP10445-08A

1,0 mm

KP10445-10A

Al(E
(Ecu) 12 mm

KP10445-12A

1,6 mm

KP10445-16A
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SCHWEISSBRENNER

LGP 420 G

LGP 420 G3M  K10413-42PHD-3M
LGP 420 G 4M  K10413-42PHD-4M
LGP 420 G 5M  K10413-42PHD-5M

MIG/MAG-Brenner

- M10 (Standard) g fctikalzirnees) |
E 1,0 mm KP10449-10C .
: CuCrZr |1,2mm KP10449-12C
i 16mm  KP10449-16C !
; o Lomm  KP10449-10A |
: 12mm KP10449-12A !
i (Ecu) !
i 1,6 mm KP10449-16A :
. DUSENSTOCK  ZWISCHENKORPERPVC ~ STROMDUSE §

KP10457 KP10467 KP10449-GriRe

(M10x35 HD) (M10x33 HD)

LGP420G (HD) — ‘ -

IsoLiERscHEBE | | M8 (optional]
Luftgekiihlt KP10407-2 i
60% (10 min.) 5
Mix 350A E
€0, 380A -
30816 ~ DUSENSTOCK
L KP10456-3
(M8x36 HD)

GASVERTEILER .
B - STROMDUSE
KP10408-WT KP10445-Grofke :
(M8x30) ;
c W —
KP10408-BR /] Artikel-Nr.
0,8 mm KP10445-08C

LGS 505 W / LG 505 G'E [SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG)

LGS 505 W 3M  K10429-505-3M
LGS 505 W 4M  K10429-505-4M
LGS 505 W 5M  K10429-505-5M

LG 505 G-E 4M  K10413-505E-4M
LG 505 G-E 5M K10413-505E-5M

DUSENSTOCK

|-

KP10456-6 (L=25) (HD)

LGS505 W

.# — CuCrzr
)

KP10445-09C
KP10445-10C

ISOLIERSCHEIBE

Wassergekiihlt
00% (10 min)
Mix 450A
€0, 500A
@ 0,8-1,6

108

KP10450-L77

w

KP10456-2 (L=25)

KP10408-CR 12mm  KP10445-12C
(keramisch) 1,6 mm KP10445-16C
08mm  KP10445-08A !
Al MOmm | KP10445-10A
12mm | KP10445-12A |
16mm  KP10445-16A |
GASVERTEILER
KP10408-WT STROMDISE
KP10445-GroRe (M8x30)
n e s —
KP10408-BR
a Artikel-Nr.
- 08mm | KP10445-08
T g £cy o mm Kz10445-1o
12mm | KP10445-12
ﬁi}gﬁiﬁ? 16mm | KP10445-16
08mm | KP10445-08C
09mm | KP10445-09C
CuCrZr 11,0 mm KP10445-10C
12mm  KP10445-12C
16mm | KP10445-16C
0,8 mm KP10445-08A
10mm  KP10445-10A
Al (Ecu)
12mm | KP10445-12A
16mm | KP10445-16A

KP10465-1 (#=16mm)
KP10465-2 (@=16mm) (HD)

t

KP10465-3 (@=14mm)

[

KP10464-1 (@=19mm)

GASDUSE

ﬂ

KP10461-5 (@=16mm)

l’J

KP10461-10 [@=14mm)

ﬂ

KP10460-5 (@=20mm)

[

KP10463-5 (@=20mm)

LINCOLN 5
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SCHWEISSBRENNER

LGP 550 W

LGP 550 W 3M  K10413-55PHD-3M
LGP 550 W 4M  K10413-55PHD-4M
LGP 550 W 5M  K10413-55PHD-5M

MIG/MAG-Brenner

GASDUSE

—

GASVERTEILER -
DUSENSTOCK H
F—J B - STROMDISE KP10465-1 (@=16mm)
R KP10465-2 (@=16mm) (HD)
KP10408-WT KP10445-GroRe (M8x30)
KP10456-6 (L=25) (HD) . _—
LGP550W[HD] _| B - ‘-.ai b
ISOLIERSCHEIBE KP10408-BR g |Artikel-N. KP10465-3 (B=14mm)
KP10402-5 L.J ; 0,8 mm | KP10445-08
Wassergekiihlt KP10456-2 [L=25 — e 1,0 mm | KP10445-10
100% (10 min) =251 ECu 1,2mm | KP10445-12 [ —
Iglax 500: E('?rgﬁ?ggﬁ? 16mm KP10445-16 h
|, 55{0) 0,8 mm | KP10445-08C .
08-24 S T T KP10464-1 (@=19mm)
CuCrZr 1,0 mm |KP10445-10C
1,2 mm |KP10445-12C
1,6 mm |KP10445-16C
0,8 mm |KP10445-08A
Al Ecu) 1,0 mm |KP10445-10A
LGP SZF W L 1,2 mm |KP10445-12A
1,6 mm |KP10445-16A
LGP S2F ALU  K10413-ALUPHD-4M
DUSENSTOCK ~ ZWISCHENKORPERPVC ~ STROMDUSE GASDUSE
KP10449-GrdRe (M10x33 HD)
LGPS2FALU —— | — = s ,
ISOLIERSCHEIBE KP10457-2 KP10467 KP10465-8
KP10511-3 (M10x27 HD) g Artikel-Nr. (@=16mm) (HD)
A 1,0 mm KP10449-10A
Wassergekiihlt Ecy) 1,2mm KP10449-12A
100% (10 min) 1,6 mm  KP10449-16A
Mix 500A
€0, 550A
71,0-16
PP 405 Wc (PUSH-PULL)
LGPPW 405 8M  K10413-PPW405-8M
GASDUSE
) GASVERTEILER . = ‘l
DUSENSTOCK
B - KP10461-5 (#=16mm)
ﬁ KP10408-WT STROMDiiS_!E
B b 205 5 ’,KP10456-6 (L=25) (HD) KP10445-GriRe (M8x30) ) N
—- S
- KP10408-BR I KP10461-10 (@=14mm)
H ) Artikel-Nr.
Wassergekiihlt . ~ L S 1,0 mm |KP10445-10
100% [1% min.) KP10456-2 (L=25) —— el 1,2 mm  KP10445-12 -
Mix 350A KP10408-CR T 1,0 mm |KP10445-10C — _
€0, 400A (keramisch) 1.2mm_ KP10445-12C KP10460-5 (@=20mm)
70,3816 Al (e M0 MM KP10445-10A
Poti 1x10kQ “2mm [KP10445-12
Plug 12-polig

109
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SCHWEISSBRENNER

MIG/MAG-Brenner

Metal Transfer (STT® Kurzlichtbogen / Spriihlichtbogen / Puls)

© | o STT® Kurzlichtbogen Sprilhlichtbogen Puls
vVl vl 2|Vl |vlvVvo |Vl |||V | Vivvo | VIl 22
o|loo|lo|loo|o| Lo | o o o o o o O W o L| o o o o o o ol v o w
DIRRINBR S B AL RR|[ I B8RS AL RR(N B8RS RYS
ninoluwu uo|lao|luvupg ooVl ua | vl uoa | |V alaoalv vua vl uao ||l v o
bl e T e e T e T e T e e T e e L T T e e T e B
) 08 ® e o o ® ® ® e (o ® ® ® e o ®
Massivdraht
0 @] @ | ©o| © (@ @ e (o ® e (o ®
(80%Ar/20%C02)
1,2 ® o o o o O |e ® e (o ®
) 1,2 e o o e | o ® e | o ®
Fulldraht
14 O |eo ® ®
(80%Ar/20%(C03)
1,6 [ ) ®
i 08 @ @ o © | @ OoO| © | o ® (o] O o | o ®
Legierter Stahl
0 O] © o © | @ e | o ® e o ®
[98%Ar/2%C02)
1,2 ® o o o o O |e ® O |e ®
| 1,0 O |O] O |O O |0 O |O
Aluminium
1,2 ® e | o O |e e (o
(100% Ar)
16 ® e |0 ® e (o

HINWEIS: @ Ausgezeichnet OGut

) & O
.. HECEERIEEHE
BILD FOR |TYP ARTIKEL-NR. FARBE |DRAHTE | & | 29| 3|3 8| J| 20|V
v oo [a W <
G — 1o — | DD O] a
— —
KP10410-Ldnge - 0,8-1,2 - - - ([ J - | -
Stahl-Liner
I - - KP10411-Lénge (*) - 0,8-16 - - - - - (0] -1 0
o Stahl KP10413-Lange blau 0610 @®| O |O| - |[-| - [-]|-
Stahl-Liner, )
beschicht et KP10414-Lange rot 0,8-1,2 (@) [ ] (] [ ] (@]
KP10415-Lange gelb 1,2-1,6 - - - (@] [ ] - - -
KP10422-Lange blau 0,8-1,0 (@] (@] (@] - - - - -
1 h—— PTFE-Liner KP10418-Lange rot 0,8-1,2 (@] (@] (@] (@] (@] (o] - -
e KP10420-Lénge gelb 1,2-16 - - - O O © -] -
Graphit-Liner KP10430-Lange (***] | schwarz 1,0-1,6 - - - - - - - @
ALU, CuSi
PTFE-Liner mit KP10419-Lange rot 0812 1O O O O O] O -] -
. — Kupferspiralende | pig421-Lange gelb 1216 | - - |- - O - -] -
- e —
h Graphit-Liner mit _KP10425-Lange [**] schwarz 1,0-1,2 = = = = = = o -
Kupferspiralende | kp1g426-Lange schwarz | 1416 | -| - |-| - |O| - |O] -
Verfiigbar in 3m-4m-5m Lange. [*) Auch verflgbar in 8m Lange. ® Standard
[(**) Nur in 4m Léange verfigbar. O Optional

10

(***J Nur in 8m Lange verfugbar.
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SCHNEIDBRENNER

Plasma-Schneidbrenner

LC25,LC65 & LC105 (Handschneidbrenner] / 65 M & 105M (Maschinenschneidbrenner]

PTH-C25A-SL-3MR
PTH-061A-CX-7M5A
PTH-061A-CX-15MA
PTM-061A-CX-7M5A
PTM-061A-CX-15MA
PTH-101A-CX-7M5A
PTH-101A-CX-15MA
PTM-101A-CX-7M5A
PTM-101A-CX-15MA

TORCH LC25 HAND 3M

TORCH LC65 HAND 75M
TORCH LC65 HAND 15M

TORCH LC65M MASCHINE 75M
TORCH LC65M MASCHINE 15M
TORCH LC105 HAND 75M
TORCH LC105 HAND 15M
TORCH LC105M MASCHINE 75M
TORCH LC105M MASCHINE 15M

Lot

-

Schneidbrenner Kiihlun Bendtigte Einschaltdauer @ 60% Materialstarke KRElSSCHNE'DElNRlCHTUNG
g Luftmenge (10 min 40°0) (mm) FUR LC25/65/105
min. 96 I/min 10 mm [Unlegierter Stahl) W0300699A
LC25 (Hand) Luft @ 5,0 bar 25A 12mm (Trennung)
LC105 (Hand) - min. 280 /min 100A 40 mm [Unlegierter Stahl) £ __I,I";
; @ 5,5 bar 45mm (Trennung) -
LC105M [Maschine) —-._._______‘_‘
LC 65 (Hand) - min. 130 I/min SOA 25mm [Unlegierter Stahl)
LC 65M [Maschine) @ 5,0 bar 30mm (Trennung)

Plasma-Schneidzusitze

Plasma-Zusatzeinrichtung fiir LC65/105

Sonderelektroden, Spitzen und Schutzkappen zum Einsatz in engen
Arbeitsumgebungen mit den Plasmabrennern LC65 und LC105.

LC65 LC105

Schutzkappe, lang W03X0893-21A Schutzkappe, lang W03X0893-74A

Tauchdlse 40A W03X0893-40A Tauchdtise 40A \W03X0893-58A

TauchdUse 60A W03X0893-54A Tauchdiise 60A W03X0893-59A
W03X0893-72A

Tauchdiise 80A
TauchdUse 100A
Elektrode, lang

Elektrode, lang \W03X0893-53A

—

\W03X0893-73A
\W03X0893-57A

= Ltk

v Y [ o} =

LAF1250 Air Filter

Submikron-Filter fir Druckluft. Entwickelt, um Feuchtigkeit,

Ole und Sprihpartikel der Druckluftkompressoren abzuscheiden. AIR FILTER LAF1250

e Bessere Schnittqualitat. W88X1456A

e Ldngere Lebensdauer van Verbrauchsmaterialien.

e Erhoht die Lebensdauer des Brenners FILTERPATRONE
W8800TI7R

o Kompatibel mit jedem Plasmaschneidgerat und Brenner
o Filterpatrone leicht austauschbar

e Auch fiir den Einsatz mit Maschinen aus unterschiedlichen Anwendungsbereichen
verwendbar (Spritzlackierung, pneumatische Werkzeuge, ..

WERT
0,25microns (0 : 01 pinch)
8,5 bar (125 PSI)

1250 L/min. (2700 SCFH)
-10 +60 °C (15-140°F)

/4 Gas 18 NPT)

#132 x200mm (@ 5,2 «x 7).
158 kg

BESCHREIBUNG
Filtrationsgrade:
Maximaler Betriebsdruck:
Maximaler Luftdurchfluss @ 80%:
Betriebstemperaturbereich:
Anschlusstyp:
Abmessungen:

Gewicht:

m

LINCOLN 5
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SCHWEISSERHELME

Variable Steuerung der Verfarbung, Lichtempfindlichkeit und Verzogerung
Leicht




Wenn Qualitat und Produktivitat Ihre ultimativen Ziele sind, sollte lhre erste
Prioritat Klarheit sein. Einfach gesagt, wenn Sie lhre Arbeit nicht sehen
kénnen, kénnen Sie nicht arbeiten. 4C™ Technologie bietet eine Filterlinse,
die eine bessere, klarere Sicht der Schweillpfiitzen bietet.

Die Aufrustung der Lincoln Electric’s VIKING® Schweillerhelme durch die
AC™ Filtertechnologie - einschliellich der 1840 Serie, 2450 Serie und 3350
Serie - verbessert die Sichtbarkeit und reduziert die Belastung der Augen
durch die Minimierung des griinen Farbtons im Sichtfeld des Helms.

Die 4C™ Technologie ist ideal fiir eine Reihe von Branchen, die mehrere
Schweillprozesse, darunter Elektrode, MIG/MAG und WIG: Fertigung,
Automobilteile, Haushaltsgerdate und vieles mehr. Was auch immer

die Aufgabe ist, 4C™ Technologie bietet Ihnen eine klare Sicht auf

die Produktivitat und Qualitat.

Eine Vision fiir besseres Schweilen

Bessere Klasse, weniger Farbe

Jetzt kénnen Sie die gute Sicht noch verbessern. Die Aufriistung der
VIKING 1840, 2450 und 3350 Serie mit der 4C™ Technologie ermdglicht
dem Sichtfeld dieser Helme eine perfekte 1-1-1-1 optische Klasse zu
erreichen. AuRRerdem wird die Sicht durch die Reduzierung des griinen
Farbtons verbessert.

itbild- i m e e, e
Breitbild-Ansicht ‘ﬂ-‘ Loy u.:_: i @) (B () :
™ i Aoli i
4C™ Technologie ermdglicht es Ihnen, nicht nur besser zu sehen, Vorherige 1/1/1/2 optische Klasse NEUE 4C™ 1/1/1/1 Klasse

sondern auch mehr zu sehen. Das grole Sichtfeld liefert hnen
eine vollstandige Sicht in Bezug auf den SchweilRbereich, welche
die Bedienung und die Qualitat der Schweilnahte verbessert. 4C™ Technologie

o 1. Klasse - Optische Klasse 1/1/1/1
e 2. Farbe - Echtfarbansicht

Verbesserte Sicht und weniger Belastung flr die Augen bedeutet 3. Karat - geringes Gewicht ADF

mehr Komfort fiir den SchweiRer. Dies in Kombination mit o
einer verbesserten Sicht der Schweilpfitze fithrt zu besseren 4. Schnittstelle - Even Shade From Any Angle

Schweillungen.

13
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SCHWEISSERHELME

Viking™ - 3350 Serie

Einen neuen Goldstandard

bei den SchweiBerhelmen definieren

Der Viking 3350, unser bester Helm der Serie, bietet die beste
optische Klarheit, die heute in einem Schweiferhelm verfiigbar
ist und das groBte Sichtfeld in seiner Klasse. Die 3350 Serie
bietet ein neues flexibles Kopfband fir mehr Komfort und eine

optimale Passform.

Vorteile

e Perfekte 171111 optische Klasse
(EN379)

e Stufenlos variable 5-13 interne
Abdunklungssteuerung

o Stufenlos variable Empfindlichkeit
und Verzégerung.

e Schleifmodus

e 95 x 85 mm Sichtfeld: GroRtes in
der VIKING Serie

e GroRe (133 x 114 mm)
Filterpatrone

e 4 Lichtbogensensoren

e Solarzellen mit einer
austauschbaren Lithium-Batterie

e Korrektureinsatz moglich
e Neues flexibles Kopfband

Prozesse

- E-Hand

- WIG, WIG Puls
- MIG, MIG Puls
- Fulldraht

- Fugenhobeln

- Schleifen

Bestellnr.

- K3034-3-CE Viking™ Helm 3350
Schwarz

- K3100-3-CE Viking™ Helm 3350
Motorkopf™

- K3101-3-CE Viking™ Helm 3350
Maojo™

€

Viking™ - 2450 Serie

Die ideale Wahl fiir die Handwerksgesellen

Der VikingTM 2450, die neueste Entwicklung in unserem mittleren

Preissegment der Helme mit Verdunklungsautomatik, bietet die
beste optische Klarheit. Die 2450 Serie bietet eine verbesserte
Kopfbedeckung fur mehr Komfort und Flexibilitat.

Vorteile

e Perfekte 11711 optische Klasse
(EN379)

e Stufenlos variable 5-13 interne
Abdunklungssteuerung

e Stufenlos variable Empfindlichkeit
und Verzégerung.

e Schleifmodus
e 97 x 62 mm Sichtfeld

e GroRe (133 x 114 mm)
Filterpatrone

e 4 Lichtbogensensoren

e Solarzellen mit einer
austauschbaren Lithium-
Batterie

e Korrektureinsatz moglich
e Neues flexibles Kopfband

Prozesse

- E-Hand

- WIG, WIG Puls
- MIG, MIG Puls
- Flldraht

- Fugenhobeln

- Schleifen

Bestellnr.

- K3028-3-CE Viking™ Helm 2450
Schwarz

- K3035-3-CE Viking™ Helm 2450
Street Rod™

€

Viking™ -1840 Serie

Hervorragende optische Klarheit

Der VikingTM 1840 bietet heute den Verwendern die beste optische
Klarheit, die in einem Schweilerhelm verfiigbar ist. Die externe
Steuerung ermdglicht eine schnelle und einfache Anderung

der Abdunklungsstufe. Die 1840 Serie bietet eine verbesserte
Kopfbedeckung fir mehr Komfort und eine optimale Passform.

Vorteile

e Perfekte 1/1/1/1 optische Klasse
(EN379)

e Stufenlos variable 9-13 externe
Abdunklungssteuerung

e Stufenlos variable
Empfindlichkeit und
VerzGgerung.

e Schleifmodus
e 96 x 47 mm Sichtfeld

e Kompakt DINS 110 x 90 mm
Filterpatrone

e 2 Lichtbogensensoren

e Solarbetrieben mit
austauschbarer Lithium
Batterie

e Korrektureinsatz maglich
e Neues flexibles Kopfband

Prozesse

- E-Hand

- WIG, WIG Puls
- MIG, MIG Puls
- Fulldraht

- Fugenhobeln

- Schleifen

Bestellnr.

- K3023-3-CE Viking™ Helm 1840
Schwarz

- K3024-3-CE Viking™ Helm 1840
Tribal™

C€

T
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SCHWEISSERHELME

Viking™ -1740 Serie

Machen Sie es zu [hrem eigenen Helm:
Ein toller SchweiRerhelm zu einem giinstigen Preis

Prozesse

Die Helmserie 1740 bringt alle notwendigen Features mit sich. Erhdltlich - E-Hand
in schwarzer Lackoptik. Dekorieren Sie Ihren Helm mit dem zusatzlichen - WIG, WIG Puls

Dekarbogen, um lhren persdnlichen Stil zu verwirklichen! - MIG, MIG Puls
- Fiilldraht
. - Fugenhobeln
Eigenschaften Nerrir
o Perfekte 111/2 optische Klasse e 2 Lichtbogensensoren
(EN379) e Solarbetrieben mit Bestellnr.
e Stufenlos variable 9-13 interne 2 austauschbaren AAA - K3282-1-CE Viking™
Abdunklungssteuerung Alkaline Batterien Helme 1740 Schwarz
e Stufenlos variable Empfindlichkeit e Korrektureinsatz méglich
und Verzogerung e Extra Vorsatzscheiben anbei
e Schleifmodus -2 innen und (5) auken
® 96 x 42,5 mm Sichtfeld e Zusatzlichen Dekorbogen um c E
o Kompakt DINS 110 x 90 mm Ihren eigenen Helm zu designen

Filterpatrone

Linc Screen |l

Leicht und Intelligent Linc Screen

Der Linc Screen® Il Helm mit Verdunklungsautomatik wurde
entwickelt um Sicherheit mit einer Vielzahl von Eigenschaften zu Prozesse
kombinieren, ideal fir E-Hand, WIG, MIG/MAG-SchweiRen, wie auch - E-Hand
Plasmaschneiden. Ein groRer Regler an der AuRenseite des Helms W =0
o . - < . - MIG
ermoglicht eine Verdnderung der Verfarbung von 9 bis 13 DIN. Filldraht
Ausgestattet mit zwei unabhdngigen Lichtbogensensoren. Fugenhabeln
Solarzellen - keine Batterien erforderlich. Ideal fir allgemeine

Anwendungen. Bestellnr.
+K2953-1-CE Linc Screen |l

Eigenschaften
 1/2/1/2 optische Klasse (EN379) * Solarbetrieben mit
« Stufenlos variable 9-13 externe Batterieunterstitzung,

Abdunklungssteuerung kein Ein-/Ausschalter
e 97 x 44 mm Sichtfeld e Leicht - 49 g
« 2 Lichtbogensensoren ¢ Benutzerfreundliches Design

-3
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SCHWEISSERHELME

Schaltzeit von Hell
nach Dunkel (sek)

Variable Farbsteuerung

Korrektureinsatz moglich

Schleifmodus
Abdunklung/Steuerung

Lichtempfindlichkeitssteuerung

Verzogerungssteuerung
dunkel zu hell (sek)

Lichtbogensensoren
TIG Amper Bewertung
Filterpatrone GroRe (mm)

Sichtfeld GroRe (mm)

Temperaturbereich

Gewicht (g)
Optische Klasse

Kopfband

Batterietyp

Linc Screen 1740 Serie 1840 Serie 2450 Serie
1/10,000 1/25,000 1/25 000 1/25 000 1/25 000
9-13 Extern 9-13 Intern 9-13 Extern 5-13 Intern 5-13 Intern
- Ja Ja Ja Ja
- DIN4/Intern DIN4/Extern DIN3,5/Intern DIN3,5/Intern
- Stufenlos Stufenlos Stufenlos Stufenlos
0,70 Fest 0,1+1 voll einstellbar 0,1+1voll einstellbar 0,1+1 voll einstellbar 0,1+1voll einstellbar
2 2 2 4 4
>10A AC/DC >5A AC/DC 22A AC/DC >2 AC/DC 22A AC/DC
110x90 110x90 10x90 114x133 14x133
97x44 96x42,5 96x47 97x62 95x85
Betrieb: Betrieb: Betrieb: Betrieb: Betrieb:
-5°C+55°C -10°C ++55°C -10°C ++55°C -10°C ++55°C -10°C ++55°C
Lagerung: Lagerung: Lagerung: Lagerung: Lagerung:
-20°C ++70°C -20°C ++70°C -20°C++70°C -20°C++70°C -20°C++70°C
496 528 532 595 595
12112 11112 11hh 11hn 11hh
Standard LS Standard Viking Pivot Pivot Pivot

Solarzellen - keine
Batterie erforderlich

2AAA Alkaline

Linc Screen I
K2953-1-CE

Schwarz
K3282-1-CE

1CR 2450 Batterie

Schwarz

K3023-3-CE

Tribal
K3024-3-CE

2 CR 2450 Batterien

Schwarz
K3028-3-CE

Street Rod®
K3035-3-CE

1CR 2450 Batterie

Schwarz
K3034-3-CE

Motorhead®
K3100-3-CE

&

Mojo®
K3101-3-CE

rev.: E-ACC013-DE-30/06/16
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SCHWEISSERHELME

Normal
96 X 47 mm

Ersatzteile

Artikelnr. Beschreibung “ Sl;taukc:t/

KP3046-100
KP3046-125
KP3046-150
KP3046-175
KP3046-200
KP3046-225
KP3046-250
KP3043-1
KP3283-1
KP2897-1
KP2898-1
KP2931-1
KP3044-1
KP3323-1-CE
KP2930-1
KP3324-1-SB
KP3284-1
KP2853-3
KP2932-3
KP3045-3
$27978-55
$27978-33
$27978-54
KP3282-SH
$27978-31
KP3324-1-CE
KP2929-1
KP3908-1
527978-58
527978-32

Mit-:tel
97 x 62 mm

KORREKTUREINSATZ LINSE 1.00 MAG
KORREKTUREINSATZ LINSE 1.25 MAG
KORREKTUREINSATZ LINSE 1.50 MAG
KORREKTUREINSATZ LINSE 1.75 MAG

KORREKTUREINSATZ LINSE 2.00 MAG

KORREKTUREINSATZ LINSE 2.25 MAG
KORREKTUREINSATZ LINSE 2.50 MAG
1740 1840 VORSATZSCHEIBE AUSSEN

1740 VORSATZSCHEIBE INNEN
1840 VORSATZSCHEIBE INNEN

2450 3350 VORSATZSCHEIBE AUSSEN

2450 VORSATZSCHEIBE INNEN
3350 VORSATZSCHEIBE INNEN

LS2 VORSATZSCHEIBEN (2 AUSSEN 2 INNEN])

STIRNBAND

STIRNBAND

1740 KASSETTE

1840 Kassette

2450 KASSETTE

3350 Kassette
KASSETTEN HALTER
KASSETTEN HALTER
Schwarze Helmschale
Schwarze Helmschale
SCHWARZE HELMSCHALE
KOPFBAND

KOPFBAND

KOPFBAND (FLEXIBEL)
AUSSERE VORSATZSCHEIBE

AuRere Vorsatzscheibe

GroR
95 x 85 mm

51x108 mm RAHMEN, 1.0 MAG
51x 108 mm RAHMEN, 1.25 MAG
51x108 mm RAHMEN, 1.5 MAG
51 x108 mm RAHMEN, 1.75 MAG
51x 108 mm RAHMEN, 2.0 MAG
51 x 108 mm RAHMEN, 2.25 MAG
51x 108 mm RAHMEN, 2.5 MAG
114 x100 x 1,5 mm
95,9 x47,2 x1,0 mm
96 x 51,6 X 1,0 mm
T4 x133 x1,0 mm
98,5 X 66,5x 1,0 mm
94,7 x 89,7 x1,0 mm
N/A
N/A
N/A
DINS 110 X 90 mm
DINS 110 X 90 mm
114 X 133mm
114 X 133mm
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
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Lincoln Electric bietet personliche Schutzkleidung
einschlieBlich Schweilterhelme, Handschuhe und Jacken.
Egal, ob Sie ein Leben lang oder nur gelegentlich schweilden,
wir haben die richtige Schweillausristung fr Sie.




SchweiRerhandschuhe

MIG/MAG & E-HAND-SCHWEISSERHANDSCHUHE

Diese Lederhandschuhe sind aus hitze- und flammenbestandigems
Spaltleder gefertigt. Kevlar®-Ndhte bietet ldngere Lebensdauer.
GemaR EN12477.

GroRe: Universalgrole.

Artikel-Nr.: 2105730
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HERKOMMLICHE MIG/MAG & E-HAND-SCHWEISSERHANDSCHUHE

Diese Allzweckhandschuhe sind aus hitze- und flammenbestdandigems Rindsspaltleder
gefertigt fur alle SchweilRarten. Innen haben die Handschuhe ein 100% weiches,
schweilabsorbierendes Baumwollfutter fir zusatzlichen Komfort und Hitzeschutz.
Kevlar® -Nahte und gefalzte Nahte bieten zusatzliche Haltbarkeit und eine
Daumenpolsterung an stark beanspruchten Stellen erweitert die Lebensdauer

des Handschuhs.

GemaR EN12477.

GroRe: Universalgrofe.

Artikel-Nr.: K2979-ALL-CE

PREMIUM MIG/MAG & E-HAND-LEDERHANDSCHUHE

Das sehr bewegliche, genarbte Glattleder und das langlebige Rindsspaltleder
bieten gemeinsam erstklassigen Komfort und Leistung. Ein Innenfutter und
gepolsterte Daumen als zusdtzlicher Schutz und Komfort. Das zweifache Futter
erhoht die Lebensdauer an stark beanspruchten Stellen. Kevlar®-Garn bietet
Warmebestandigkeit und eine zusdtzliche Nahtfestigkeit. Ein Unterarmschutz
bietet einen zusatzlichen Schutz vor Spritzern.

GemadR EN12477.

Groke: M, L, XL

Artikel-Nr.: K2980-M-CE, K2980-L-CE, K2980-XL-CE

LEDER WIG-SCHWEISSERHANDSCHUHE

Unser besonders weiche Ziegenleder bietet die richtige Passform,
ein sensibles Tastgefthl und langlebiges Design ideal geeignet
zum WIG-Schweilen. Der gerade Daumen, gefalzte Nahte und
Kevlar®-Nahte fiir eine ldngere Lebensdauer.

GemadR EN12477.

Groke: M, L, XL

Artikel-Nr.: K2981-M-CE, K2981-L-CE, K2981-XL-CE

STEELWORKER® VOLLLEDERHANDSCHUHE FUR STAHLARBEITER

Flr Fertigungsarbeiten oder leichte SchweiRRarbeiten. Erstklassiges, genarbtes
Rindsleder fiir eine ausgezeichnete Passform und Beweglichkeit mit
Ziegenlederhandriicken fur gute Atmungsaktivitat. Die gepolsterte Handflache
bietet besten Tragekomfort und am Handgelenk garantiert ein nicht
einschnirender Gummizug und Klettverschluss festen Passsitz und Komfort.
GemaR EN388.

GroRke: S, M, L, XL,

Artikel-Nr.: K2977-S-CE, K2977-M-CE, K2977-L-CE, K2977-XL-CE
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SHADOW™ SCHWEISSERJACKE MIT LEDERARMELN

Das Modell mit Armeln aus vollnarbigem
Leder und flammfestem Brustteil aus 100 %
Baumwolle bietet zusatzlichen Komfort

und Bewegungsfreiheit beim MIG- oder
StabschweilRen. Der Hochstellkragen ist
durch einen regulierbaren Klettverschluss
gesichert. Die Vorderseite ist durch
Druckkndpfe mit zusatzlicher Patte zum
vollstandigen VerschlieBen gesichert.
GemaR EN11611.

STRAPAZIERFAHIGE LEDERJACKE

m
m

Die Brustpartie, Seitenteile und Armel unserer
stark beanspruchbaren, strapazierfahigen
Schweilerjacke sind aus Rindspaltleder
gefertigt und bieten erstklassigen Schutz

fir das E-Hand-Schweillen, wahrend das
Rickenteil aus flammenhemmendem Material
Sie kihl halt. Zusatzlichen Spritzerschutz
bietet der Hochstellkragen, der durch Haken
und Ose gesichert ist sowie die gefiitterte
Frontdruckknopfleiste. Eine Innentasche
schitzt personliche Gegenstande.

GemaR EN11611.

Schutzkleidung

Bestell-Information

Artikel-Nr./ Brust Jacke Jacke
Groke MaRe Armel | Kérper
(cm) (cm) (cm)

K2987-M-CE 13 79 76
K2987-L-CE 123 81 81
K2987-XL-CE 133 84 86
K2987-2XL-CE 144 86 91
K2987-3XL-CE 154 89 96

Bestell-Information

Artikel-Nr./ Brust Jacke Jacke
Groke MaRe Armel | Kdrper
(cm) (cm) [cm)

K2989-M-CE 13 79 76
K2989-L-CE 123 81 81
K2989-XL-CE 133 84 86
K2989-2XL-CE | 144 86 91
K2989-3XL-CE | 154 89 96

SCHWEISSERJACKE AUS RINDSPALTLEDER

Armel aus Rindspaltleder zum
Schutz vor Spritzern und fir
zusdtzliche Widerstandsfahigkeit
mit einem Gewicht von 255g. 100%
flammenhemmendes Material

an Brust und Riicken halten Sie
kiihl. Diese einfache Jacke verfligt
uber eine Innentasche und zwei
abknopfbare Armel.

GemaR EN11611.

m
m

FR SCHWEISSERJACKE

100% flammenhemmendes Material
bietet schutz fiir leichte SchweiRarbeiten.
In einer innenliegenden Tasche lassen sich
personliche Dinge verstauen.

Maschinen waschbar.

GemalR ENT1611.

Bestell-Information

Artikel-Nr./ Brust Jacke Jacke
Groke MaRe Armel | Korper
[cm) [cm) (cm)

K3106-M-CE 13 79 76
K3106-L-CE 123 81 81
K3106-XL-CE 133 84 86
K3106-2XL-CE 144 86 91
K3106-3XL-CE 154 89 96

Bestell-Information

Artikel-Nr./ Brust Jacke Jacke
GroRe MaRe Armel | Kdrper
(cm) (cm) (cm)

K2985-M-CE 13 79 76
K2985-L-CE 123 81 81
K2985-XL-CE 133 84 86
K2985-2XL-CE 144 86 91
K2985-3XL-CE 154 89 96

rev.: E-ACC016-DE-30/06/16
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FRSCHWEISSERKITTEL

Schutzkleidung

Ideal fur Ausbilder, Ausbildungsleiter und
gelegentliche SchweiBer. Der knielange, schwarze
Kittel wiegt 255g. 100% flammenhemmendes
Material bietet Schutz bei leichten
Schweillarbeiten. Zwei hifthohe Taschen
verstauen Magnesia, Fettstift oder andere Dinge.
GemaR EN11611.

FRSHIRT SCHWARZ

Bestell-Information
Artikel-Nr./ Brust Jacke Jacke
GroRe MaRe Armel | Kérper
(cm) (cm) (cm)
K3112-M-CE 13 79 n4
K3112-L-CE 123 81 n4
K3112-XL-CE 133 84 n4

Zusatzlicher, atmungsaktiver Schutz
mit 255¢g flr leichte SchweiRarbeiten.
Schwarzes Shirt aus 100%
flammenhemmenden Material.

Das Shirt hat zwei Brusttaschen mit
Klappen und einen Stiftesteckplatz.

Diese SchweiBerschirze kann fir
zusatzlichen Schutz tber lhrer
Schweillerjacke getragen werden oder flr
leichte SchweiRarbeiten einfach tber Ihrer
Kleidung. Die Schiirze ist aus schwerem
Rindspaltleder und hat ein verstellbares
Gurtsystem fir eine perfekte Passform
und Gewichtsverlagerung.

GemaR EN11611.

GroRe: Universalgrofe
Artikel-Nr.: K3110-ALL-CE

FR SCHWEISSERARMEL AUS RINDSPALTLEDER

Bestell-Information

Artikel-Nr./ Brust Jacke Jacke
Groke MaRe Armel | Korper
(cm) (cm) {cm)

K3113-M-CE 102-107 79 81
K313-L-CE 12-117 81 84
K3113-XL-CE 122-127 84 86
K3113-2XL-CE 132-137 86 89
K3113-3XL-CE 142-147 89 91

Schliipfen Sie in dieses Paar SchweilRerarmel
fur zusatzlichen Spitzer- und Hitzeschutz.
Diese schwarzen Armel wiegen 255 gr. 100%
flammenhemmendes Material, dass Sie kihl
halt und aus Spaltlederverstarkungen an
stark beanspruchten Stellen.

Elastische Biindchen an jedem Ende
schitzen vor Spritzern und halten

die Armel in Position.

GemaR EN11611.

Armelldnge: 53 cm
Artikel-Nr.: K3111-ALL-CE

C€

SCHWEISSERTUCH FR & SCHWEISSERBEANIE

Dieses Premium Tuch aus 255 gr. schwer entflammbarem
Material, mit Mesh-Innenfutter fir eine schnelle
Verdunstung des SchweiBes. Waschmaschinenfest.
GemadR EN11671.

GroRe: Universalgrofle
Artikel-Nr.: K2993-ALL-CE

Schitzen Sie lhren Kopf mit Lincoln Electric
beanie 100% Flammenhemmendes Material.

Maschinen waschbar.
iy
g

GemaR ENT1611.

GréfRe: Universalgréle
Artikel-Nr.: K2994-ALL-CE

www.lincolnelectric.de
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LEDERHOSEN & FRHOSEN

KP10571

Besell-Information

Artikel-Nr./GréRe | Lange (cm)
KP10571-M 133
KP10571-L 138
KP10571-XL 144
KP10571-2XL 144
KP10571-3XL 148

Bestell-Information

Artikel-Nr./GroRe | Lange (cm)
KP10570-M 113
KP10570-L 116
KP10570-XL 118
KP10570-2XL 123
KP10570-3XL 126

KP10570

Strapazierfahige Lederhose.
Hergestellt aus Rindspaltleder,
mit stromisolierten Druckkndpfen
und feuerbestandigen
Baumwolltrageriemen.

GemdR ENT1611.

FR Hosen

Praktische und bequeme
Baumwollhose mit
Flammschutzbeschichtung.
Knieschutz.

GemdR ENT1611.

C€

Schutzkleidung
SCHWEISSEROVERALL

Komfortabler Qverall, 100% aus 360 gr/m?
Baumwaolle mit flammhemmenden
Beschichtung. Maschinen waschbar.

GemadR ENT1611.
Bestell-Information

Artikel-Nr./GroRe BrustmaRe (cm) Hohe (cm)
K10515-S 86-84 166-172
K10515-M 95-102 173-178
K10515-L 106-110 179-184
K10515-XL m-18 185-188
K10515-2XL 19-126 189-192
K10515-3XL 127-134 193-196

SCHWEISSAUSRUSTUNG READY-PAK®

Alles, was ein Student oder gelegentlicher SchweiRer
benotigt, um zu starten

Abriebfeste Umhdngetasche, bestiickt mit allem, was man in der SchweiRausbildung

oder fur gelegentliche SchweiRarbeiten benotigt.
GemadlR EN11611, EN379, EN388 und EN12477.

Herkdmmlich Schweiss-Kit READY-PAK®

e Lincoln® Industrielle Tasche

o VIKING™ Schwarz 1840-Serie Helm

mit Verdunklungsautomatik
e FR-SchweiBerjacke (K2985)

o | ederhandschuhe MIG/MAG & E-Hand
o Steelworker® Volllederhandschuhe
e FR-Schweilertuch

Artikel-Nr. :

K3105-M-CE - mittel
K3105-L-CE - grof
K3105-XL-CE - extra grof

K3105-2XL-CE - 2X grof

Artikel-Nr.:
K10516-M-CE
K10516-L-CE
K10516-XL-CE

Komfort Schweiss-Kit READY-PAK®
e Lincoln® Industrielle Tasche

o VIKING™ Schwarz 1840-Serie Helm
mit Verdunklungsautomatik

e FR Schweiseroverall [K10515)

e Lederhandschuhe MIG/MAG & E-Hand
o Steelworker® Volllederhandschuhe

e FR-Schweilertuch

Das Bild zeigt
K3105

- mittel

- extra grof}

K10516-2XL-CE - 2X grol

T
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HYDROGUARD™ TROCKENGFEN

Hydroguard™ Werkbank-Trockenofen — zew

. . T . erméglicht die Uberwachung
Ausstehende Feuchtigkeitsbestandigkeit Rt oo 3536000

. . o Zertifizierte Genauigkeit bis zu
HydroGuard™-Trockendfen schiitzen Stabelektroden vor der Aufnahme von Feuchtigkeit, +12°C.

die den Hauptausldser fir Rissbildungen und Porositaten von Schweilndhten darstellt.

Das Tischmodell nimmt bis zu 159 kg an Stabelektroden bis zu einer Lange von 450 mm auf.
Das ist ausreichend flir mehrere Bediener in fast jeder Fertigungsabteilung.

Vorteile
o Verteilt Wdarme gleichmaRig im Innenraum und leitet Feuchtigkeit zur regulierbaren -
Liftungsoffnung im oberen Bereich der Tur. I
e Temperatur regelbar zwischen 38 und 288 °C. Kontrollleuchte zeigt aktiven Heizmodus an. L
Die Unterbringung der Bedienelemente in einer Gehdusevertiefung bietet groReren Schutz. i-."'!'
e Herausnehmbare Béden zur Warmebehandlung von Schweilbauteilen mit dem -
Trockenofen vor oder nach dem Schweilvargang. _.::.,.. |
e Regulierung des internen Feuchtigkeitsgehalts mittels einer regulierbaren _ 4
Entliftungsoffnung in der Tur. Thermometer Kit

o Auf der horizontalen Fldache an der Oberseite lassen sich Notizen erstellen sowie
Dokumente oder bendtigte Werkzeuge ablegen.

e Zeichnet Zeit und Temperatur auf, um regulatorische Anforderungen zu erfillen.

EINGANG AUSGANG

eefed

Herausnehmbare Béden Entluftungséffnung zur Regelbares Thermostat Ablageflache an

- zur Wdrmebehandlung Feuchtigkeitsregulierung -Temperaturbereich 38-288°C  der Oberseite - als

von SchweiBbauteilen oder - Iasst heile, feuchte - Kontrollleuchte zeigt den Schreibunterlage fir
MIG-SchweiRdrahtspulen Luft aus der Kammer Betrieb des Heizelements an  Notizen und fiir Dokumente.
vor oder nach dem entweichen. - Innen liegende

SchweilRvorgang. Bedienelemente

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr. [Eg)lg-gggﬁ;}elstung Kapazitit Innenausmassen  Isolation | Temperaturbereich Heizkorper [Arrt:m]essungen (HxBxT) Bl(z’]ctogewmht
HydroGuard™ K2942-1 115/1201/50/60 159kg : i 38-288°C ) B

Bench 350 Elektrodenldnge E;;;h;ggﬁsﬂrmefe glcbrirglass Thermostatsteuerung %&?ﬁ?&egggmt 749 X 572 X 572 Al
Trockenofen K2942-2* 240/480/1/50/60 | bis zu 450 mm mit Leuchtanzeige 14°C 8

* Modell K2942-2 240/480V ist geliefert ohne Stecker.
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HYDROGUARD™ TROCKENGFEN

Hydroguard™ Tragbare Trockenofen

Hervorragende Feuchtebestandigkeit fiir bessere SchweiBqualitdt

HydroGuard™ Schweilstab-Trockner schiitzen Stabelektroden vor der Aufnahme von
Feuchtigkeit, was ein groBBer Faktor bei Riss-bildungen und Porositat des Schweilgutes ist.

Entscheiden Sie sich jetzt fiir eine herausragende Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit und
verbesserte Schweilqualitat.

Vorteile

e | eicht an den Einsatzort transportierbar.

o Stabelektrode leicht herausnehmbar.

o \oreingestellte Temperatur von 149°C.

o Betriebsanzeige.

o Aus einem Stlick gefertigter, abnehmbarer Tragegriff.

o Effiziente Temperaturerhaltung. Stabentnahmevorrichtung

e Robuste Pulverbeschichtung. zur leichten Entnahme der
. i Stabelektroden.
e Solide Stahlkonstruktion.

Dicke Isolationsschicht zur
Aus einem Stiick gefertigter, effizienten Temperaturerhaltung.

abnehmbarer Tragegriff.

| 1% (oo
pHase J|_Hz

Betriebsanzeige zur
visuellen Kontrolle.

Technische Daten

ol Eingangsleistung . . ; : Abmessungen | Nettogewicht
Produkt Artikel-Nr. (50-60H2) Kapazitat Innenausmassen | Isolation | Temperaturbereich Heizelement (HxBxT) mm) | ke)
™ R Voreingestellte von 149 °C
HydroGuard k29391 T15/120/1/50/60 45kg . Durchmesser/Tiefe | Fiberglass |Die Mindestumgebungstemperatur flr Heizspirale
Tragbarer Elektrodenlange 73% 50 38 den Betrieb betrast 0 °C fiir eine konstant 75W 518 x386x 630 (4,8
Trockenofen K2939-2 230/1/50/60 bis zu 450 mm 73X 50Cm ,8Cm en Betrieb betrdg Ur eine konstante
Ofenkammertemperatur von 120 °C.
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Masseklemmen

GC1150/200/300/600

GC1150 GC1200 GC1300 GC1600
Klemme Artikel-Nr. DC@35% | DC@60% | KabelgroRe (mm?) | Gewicht (g) Standard
GC1-150 KP10580-1 150 100 10-16 180
GCO1-200 KP10580-2 200 150 16-25 190
EN60974-13
GC1-300 KP10580-3 300 250 35-50 205
GCO1-600 KP10580-4 600 500 95-120 430

GC2250/350/600

GC2600

Klemme Artikel-Nr. DC@35% | DC@60% | KabelgroBe (mm?) | Gewicht (g) Standard
GC2-250 KP10581-1 250 200 25-35 215

GC2-350 KP10581-2 300 250 50-70 305 EN60974-13
GC2-600 KP10581-3 600 500 95-120 570

GC3200/300/500

GC3200 GC3300 GC3500

Klemme Artikel-Nr. DC@35% | DC@60% | KabelgroBe (mm?) | Gewicht (g) Standard
G(3-200 KP10582-1 200 150 25-35 190

GC3-300 KP10582-2 300 250 50-70 350 EN60974-13
GC3-500 KP10582-3 500 400 70-95 550

GC4 600 - GC5600/800/600R

L§
GC4 600 GC5600 GC5 800 GC5 600R

Klemme Artikel-Nr. DC@35% | DC@60% | KabelgrBe (mm?) Gewicht (g) Standard

GC4-600 KP10583-1 600 500 95-120 865

GC5-600 KP10584-1 600 500 70-95 370

EN60974-13
GC5-800 KP10584-2 800 600 95-120 1650
GC5-600R (drehbare) KP10584-3 600 500 95-120 935

LINCOLN 8 rev.: E-ACC21-DE-30/06/16 www.lincolnelectric.de
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Masseklemmen

EH1300/500 - EH2300/500

g

EH1300 EH1500 EH2300 EH2500
Elektrodenhalter Artikel-Nr. DC@35% DC@60% Max. Electrode KabelgroRe (mm?) Gewicht (g) Standard
EH1-300 KP10575-1 300 200 4-6,3 50-70 470
EH1-500 KP10575-2 500 400 6,3-10 95-120 600
EN60974-T1
EH2-300 KP10576-1 300 200 4-6,3 50-70 430
EH2-500 KP10576-2 500 400 6,3-10 95-120 580

EH3200/300/400

EH3200 EH3300 EH3400
Elektrodenhalter Artikel-Nr. DC@35% DC@60% Max. Electrode KabelgroRe (mm?) Gewicht (g) Standard
EH3-200 KP10577-1 200 150 2,5-4 25-35 335
EH3-300 KP10578-1 300 250 4-6,3 50-70 365 EN60974-T1
EH3-400 KP10578-2 400 300 5-8 70-95 490

EH4300
Elektrodenhalter Artikel-Nr. DC@35% DC@60% Max. Electrode KabelgrdRe (mm?) Gewicht (g) Standard
EH4-300 KP10579-1 300 250 4-6,3 50-70 495 EN60974-1T1
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Empfohlene KabelgréBe | Kabellinge | Elektrodenhalter | Masseklemme Artikel-Nr.
Strom [A) [mm?] [m]
200 25 3 X E/H-200A-25-3M
400 70 10 X E/H-400A-70-10M
400 70 5 X E/H-400A-70-5M
200 35 5 X GRD-200A-35-5M
200 35 10 X GRD-200A-35-10M
300 50 5 X GRD-300A-50-5M
300 50 10 X GRD-300A-50-10M
400 70 10 X GRD-400A-70-10M
400 70 15 X GRD-400A-70-15M
600 95 10 X GRD-600A-95-10M
120 10 5 X X KIT-120A-10-5M
140 16 3 X X KIT-140A-16-3M
140 25 5 X X KIT-140A-25-5M
200 25 3 X X KIT-200A-25-3M
200 35 5 X X KIT-200A-35-5M
250 25 3 X X KIT-250A-25-3M
250 35 5 X X KIT-250A-35-5M
300 50 5 X X KIT-300A-50-5M
400 70 5 X X KIT-400A-70-5M

Chemikalien
Linc Spray Eco Kiihimittel Acorox

SPITZERSCHUTZSPRAY PRAKTISCH KUHLMITTEL ACOROX

- Direkt einsatzbereit
Spritzerschutzspray, vermeidet ‘fne['jzsei"'kone' die entfernt werden Spezielle Korrosionsschutzfliissigkeit
die Haftung voq Scr]weﬁésprltzern Keine Reinigung notwendig vor der fur Kuhlsystem.e von
auf dem Schweilstlick oder an der Anwendung. Schweimaschinen.
Brennerduse.

SICHER VORTEILE

& 4 IR O
Gkologisch - Nicht brennbar Effektiv zu -26°C
CFC-Frei « Frei von chlorierten Lésungsmitteln - Nicht verdinnen
el = Nicht entflammbar, nicht toxisch,

Auf Wasserbasis verursacht keine Hautirritationen

« Keine Reinigung notwendig vor der Artikel-Nr.: K10420-1

Anwendung.

, «Verpackung: Dose 5 liter
Linc Spray Eco - Konditionierung: 2 Dosen/Box

Spritzerschutzspray - Westeuropa
Artikel-Nr.: KP10565-W

«Verpackung: Dose 400 ml
« Konditionierung: 12 Dosen/Box

Linc Spray Eco E:! Atoeol
Spritzerschutzspray - Osteuropa ] =
Artikel-Nr.: KP10565-E

L
«Verpackung: Dose 400 ml =

« Konditionierung: 12 Dosen/Box
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ANDERES ZUBEHOR

BURSTEN

Edelstahl Drahtbiirste
3 x 7 Reihige

Artikel-Nr.: KH580

Top-Merkmale

- Handzahnbirsten dhnliches Aussehen

- Leichte Reinigung auf Edelstahl

« Fur enge und schwer zugdngliche
Bereiche

«Ldnge: 20cm

« BlrstengrofRe: 8x40 mm

Schweilfen von: Edelstahl & Titan

Edelstahl Drahtbiirste
2 x 9 Reihige

Artikel-Nr.: KH581

Top-Merkmale

- Leichte Krimmung des Griffs fir
besseren Halt

- Leichte Reinigung auf Edelstahl
+Ldnge: 22cm

- BlrstengréfRe: 10x66 mm

SchweiBen von: Edelstahl & Titan

Messing-Drahtbiirste
3 x 7 Reihige

Artikel-Nr.: KH582

Top-Merkmale

» Kompaktes Handzahnbiirsten
ahnliches Aussehen

- Leichte Reinigung auf Aluminium

« Fir enge und schwer zugdngliche
Bereiche

+ Messingborsten sind einfach auf
Aluminiumoberflachen

+Ldnge: 20 cm

- BlrstengréRe: 8x40 mm

SchweiRen von: Aluminium

Messing-Drahtbiirste
2 x 9 Reihige

Artikel-Nr.: KH583

Top-Merkmale

«Krimmung des Griffs fir besseren
Halt

- Leichte Reinigung auf Aluminium

+ Messingborsten sind einfach auf
Aluminiumoberflachen

«Ldnge: 22cm

« Blrstengréfe: 10x66 mm

SchweiBen von: Aluminium

Kohlenstoffstahl-Drahtbiirste
3 x 19 Reihige

Artikel-Nr.: KH584

Top-Merkmale

»Borstenmuster aus gehdrtetem Stahl
« Grundliche, groRflachige Reinigung
«Ldnge:35cm

« BlrstengrélRe: 18x163 mm

SchweiBen von: Kohlenstoffstahl

- “'““'-ﬁ Artikel-Nr.: KP10587-2

Schweiss-Kits

Kohlenstoffstahl-Drahtbiirste
4 x 16 Reihige

Artikel-Nr.: KH585

Top-Merkmale

- Borstenmuster aus gehdrtetem Stahl

- Schnelles Entfernen von Rost, Zunder
und Lacken

«Ldnge: 24cm

- BlrstengrofRe: 20x125mm

Schweilen von: Kohlenstoffstahl

Edelstahl Drahtbiirste
3 x 19 Reihige

Artikel-Nr.: KH586

Top-Merkmale

« Universal einsetzbar

- Langlebig

- Griindliche Oberflachenreinigung
«Ldnge:35cm

- BlrstengréfRe: 18x163 mm

SchweiRen von: Edelstahl & Titan

Dreierpack Drahtbiirsten
Artikel-Nr.: KH590

Top-Merkmale
«Set im kompakten Handzahnbirsten
ahnlichen Aussehen
«In der Tasche leicht zu verstauen
«Ideal fur kleine Oberflachenarbeiten
- Beinhaltet:
- eine Birste mit Messingborsten
fir Aluminium,
- eine Birste mit Edelstahlborsten
fir Edelstah,
- eine Birste mit Nylonborsten
fur unlegierten Stahl.
«Ldnge: 18cm
«Blrstengrofe: 10x38 mm

SchweiRen von: Kohlenstoffstahl
\7‘\
Schlackenhammer

Artikel-Nr.: KP10587-1

Top-Merkmale

- StoRreduzierender Griff
mit Federspeicher

- Zur Beseitigung von Flussmittel
und Schlacken auf Metall

- Robuster, aus legiertem Stahl
geschmiedeter Kopf mit vertikalem
MeiRel auf der einen und lang '
zulaufender Spitze auf der
anderen Seite

«Ldnge: 24cm 7

- Gewicht: 315 g 6/’

Inspektionsspiegel

Zangen und Brennerhalter

Zangen FIX CO2
GroRe 1, fur Gasdisen 12-15 mm
Artikel-Nr.: KP10520-1

GroRe 2, fur Gasdisen 15-18 mm
Artikel-Nr.: KP10520-2

Brennerhalter fiir MIG/MAG-Brenner
Magnetfull
Artikel-Nr.: KP10521-1

Brennerhalter fiir WIG-Brenner
Magnetfull

Artikel-Nr.: KP10521-2 ﬁ .
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DRUCKMINDERER

Lincoln Electric e o
Stromungsregler Stromungsregler
D ruc km i n d erer fur leichte MIG/WIG-Anwendungen |[fir alle MIG/MAG/WIG-Anwendungen
MAX EINGANGSDRUCK ~ (bar] 230 230
GASFLUSS (I/min) 0-30 0-30
DRUCKMINDERER  (bar) 0-315 0-315
DURCHFLUSSMESSER (I/min) 0-30 0-30
FORDERDRUCK (bard | - e
Hauptsdchlich Zylinderanschluss- | Ausgangs- ool . o .
verwendet in gewinde anschluss Schlauchanschluss | Artikel-Nr. Beschreibung Artikel-Nr. Beschreibung
Ar - Ar Mix
DEUTSCHLAND oD W21,8-14-RH G1/4" ohne 3100481 LE6OTD30LARCT7 3100521 LE250DB30LARC22
Ar = Ar Mix i
BELGIEN W21,8-14-RH 638" fur & und 8 mm 3100486 LE601D30LARC938 3100382 LE250DB30LARC25
D Schlduche
Ar - Ar Mix W24,32-14-RH i 3100088 LE601D30LAR3124 3100520 LE250DB30LAR3132
NIEDERLANDE Gals” fur6 und $mm
D W21,8-14-RH Schlduche 3100487 LE601D30LCD3562 3100525 LE250DB30LCD106
ITALIEN Ar = Ar Mix W24,51-14-RH - fir 6 und 8mm 3100477 LE601D30LAR3563 3100517 LE250DB30LAR108
D W21,7-14-RH Schlduche 3100488 LE601D30LCD3570 3100526 LE250DB30LCD112
Ar - Ar Mix
SPANIEN o W21,8-14-RH Gl/a” fiir smm Schlauche 3100491 LE601ED30LARC98 3100516 LE25030LARC575
Ar - Ar Mix i
PORTUGAL W217-14-RH 64" fur & und 8mm 3100257 LEGOTED30LARCS3 3100047 LE25030LARC3001
D Schlauche
Ar = Ar Mix . . .
FRANKREICH o W21,8-14-RH 9A6" UNF | fiir 6mm Schlduche 3100485 LE601D30LARC500 3100523 LE250DB30LARC643
Ar = Ar Mix W24,32-14-RH i 3100478 LE601D30LAR3579 3100519 LE250DB30LAR275
SCHWEDEN Gale" fir6 und 8 mm
D W21,8-14-RH Schlduche 3100479 LE601D30LCD3582 3100528 LE250DB30LCD17
Ar = Ar Mix W24,32-14-RH i 3100478 LE601D30LAR3579 3100519 LE250DB30LAR275
NORWEGEN Gale" fur6 und 8 mm
D W21,8-14-RH Schlduche 3100479 LE601D30LCD3582 3100528 LE250DB30LCD17
Ar — Ar Mix W24,32-14-RH . fir 6 und 8mm 3100478 LE601D30LAR3579 3100519 LE250DB30LAR275
FINNLAND G3/8 .
D W21,8-14-RH Schlduche 3100479 LE601D30LCD3582 3100528 LE250DB30LCD17
. Ar = Ar Mix W24,32-14-RH i 3100478 LE601D30LAR3579 3100519 LE250DB30LAR275
DANEMARK Gile" fr 6 und 8 mm
D W21,8-14-RH Schlduche 3100479 LE601D30LCD3582 3100528 LE250DB30LCD17
Ar - Ar Mix
RUSSLAND o G3/4"-RH G1/4” fur 6mm Schlguche 3100482 LE601D30LARC168 3100415 LE250DB30LARC46
Ar - Ar Mix
KROATIEN = W21,8-14-RH G3/8” ohne 3100483 LE601D30LARC169 3100522 LE250DB30LARC23
Ar - Ar Mix W24,32-14-RH R . 3 3100480 LE601D30LAR3589 3100518 LE250DB30LAR109
TSCHECHIEN G1/4 fur 6mm Schlduche
) W21,8-14-RH 3100490 LE601D30LCD3590 3100527 LE250DB30LCD164
Ar - Ar Mix
SLOVENIEN = W21,8-14-RH Gla” ohne 3100481 LE601D30LARCTT7 3100521 LE250DB30LARC22
Ar = Ar Mix
A W24,32-14-RH 3100478 LE601D30LAR3579 3100519 LE250DB30LAR275
ESTLAND, (Skandinavischer Art) )
LITAUEN, D W21,8-14-RH G3/8" far 6 und 8mm 3100479 LE601D30LCD3582 3100528 LE250DB30LCD17
(Skandinavischer Art) Schlduche
LETTLAND Ar— D
' G3/4"-RH 3100484 LE601D30LARC363 3100524 LE250DB30LARC69
(Russischer Art)
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DRUCKMINDERER

LE250D-F LE651 LE603 LE71
Durchflussregler Durchflussregler Inertgas Schutz Stromungsregler
fir MIG/WIG-Anwendung, mit Gassparfunktion (elektrisch beheizt)
genaue Durchflussmessung
-
230 300 15 230
0-30 o3 | e 0-25
0-315 o400 | 0-315
0-30 030 | e 0-25
—————————— 0,6-09
Artikel-Nr. Beschreibung Artikel-Nr. Beschreibung Artikel-Nr. Beschreibung Artikel-Nr. Beschreibung
3100538 LE250DB30FARC55 3100704 LE65130LARC3564 3001051 LE6032003
3100624 LE711Z002
3100537 LE250DB30FARC54 3100705 LE65130LARC3567 3002150 LE603Z001
3100623 LE711Z001
3100532 LE250DB30FAR3130 3100709 LE65130LAR3568 3002150 LE603Z001
3100540 LE250DB30FCD107 3100712 LE65130LCD3569 3100623 LE711Z001
3100530 LE250DB30FAR120 3100701 LE65130LAR3574 3002150 LE6032001
3100541 LE250DB30FCD121 3100713 LE65130LCD3575 3100625 LE711Z003
3100529 LE250D30FARC734 3100706 LE65130LARC3576 3001051 LE603Z003
3100626 LE711Z004
3100029 LE250D30FARC103 3100707 LE65130LARC3577 3001051 LE6032003
3100627 LE711Z005
3100534 LE250DB30FARC163 3100708 LE65130LARC3578 3002088 LE603Z002
3100628 LE7112006
3100533 LE250DB30FAR50 3100702 LE65130LAR3581 3002150 LE6032001
3100542 LE250DB30FCD175 3100714 LE65130LCD3584 3100629 LE711Z007
3100533 LE250DB30FAR50 3100702 LE65130LAR3581 3002150 e
3100542 LE250DB30FCD175 3100714 LE65130LCD3584 3100629 LE711Z007
3100533 LE250DB30FAR50 3100702 LE65130LAR3581 2002150 LE6037001
3100542 LE250DB30FCD175 3100714 LE65130LCD3584 3100629 LE711Z007
3100533 LE250DB30FAR50 3100702 LE65130LAR3581 3002150 e
3100542 LE250DB30FCD175 3100714 LE65130LCD3584 3100629 LE711Z007
3100536 LE250DB30FARC49 3100700 LE65130LARC3586 3001051 LE603Z003
3100630 LE711Z008
3100535 LE250DB30FARC20 3100710 LE65130LARC3588 3002150 LE603Z001
3100631 LE711Z009
3100531 LE250DB30FAR301 3100703 LE65130LAR3593 3001051 LE6032003
3100543 LE250DB30FCD302 3100715 LE65130LCD3594 3100630 LE711Z008
3100538 LE250DB30FARC55 3100704 LE65130LARC3564 3001051 LE6032003
3100624 LE71Z002
3100533 LE250DB30FARS0 3100702 LE65130LAR3581 3002150 LE603Z001
3100542 LE250DB30FCD175 3100714 LE65130LCD3584 3002150 LE603Z001 3100629 LE711Z007
3100539 LE250DB30FARCS7 3100711 LE65130LARC3618 3002150 LE603Z001 3100632 LE711Z010
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DRUCKMINDERER

LE601D-L

Kompakter Druckminderer

Anwendungen
. - leichte MIG/WIG-Anwendungen
Eigenschaften

e Maximaler Eingangsdruck 230 bar
e 50 mm Sicherheitsmesser
e Hintere Einlaufstutzen

LE250L
Druckminderer :
Eigenschaften
EigenSChaften « Alle MIG/WIG SchweiRanwendungen

e Geschmiedete Messingkdrper fiir maximale Stdrke
e Maximaler Eingangsdruck 230 bar

LE250D-F
Druckminderer oA
. « Alle MIG/WIG SchweiRanwendungen
Eigenschaften

e Geschmiedete Messingkdrper fiir maximale Haltbarkeit
e Maximaler Eingagsdruck 230 bar

LE7TM
Elektrisch beheizte Druckminderer o~ .
Eigenschaften
. f - Alle MIG/WIG SchweiRanwendungen
Eigenschaften

e Geschmiedete Messingkdrper fiir maximale Stdrke
e Maximaler Eingagsdruck 230 bar

LE651

Zwei-Stufen Druckminderer :
Eigenschaften

- Alle MIG/WIG SchweiRanwendungen

Eigenschaften
e Geschmiedeter Zwei-Stufen e Zylindergasversorgung

Druckminderer o Prazise Gasflusssteuerung
* Geschmiedeter Messingkorper e Starkes und widerstandsfahiges 360°

fur maximale Starke Sichtfeld aus Polycarbonat
e Einlassfilter, um vor Verschmutzung o Einlaufseite

zu schiitzen

LE603

Inertgas Schutz A A

. - Alle MIG/WIG SchweiRanwendungen
Eigenschaften 3
e Um zwischen Ihrem bestehendem e Der SchweilRer wird normalerweise

Druckminderer und Schlauch verbunden zu sein den Gasfluss hoher als bendtigt
e LE603 Inertgas Schutz wurde entwickelt, um einstellen. Einmal von der

Schutzgase auf zwei Arten zu speichern: SchweiBaufsicht eingestellt liefert

der geschiitze Druckminderer genau
die bendtigte Gasmenge fir die jeweilige
SchweiBanwendung. Somit ist eine

Verschwendung von Gas ausgeschlossen.

- durch die Reduzierung des GasstoRes, wenn
ein MIG/MAG-Brenner oder WIG-Brenner
aktiviert wurde. Entworfen, um den Druck
im Gasschlauch zu reduzieren, wird auch die
Verschwendung vom Gas reduziert, sobald ein ~ ® Entwickelt um den erhghten Gasdruck zu Beginn
Brenner aktiviert wird. der SchweiRung zu verhindern. Es ermoglicht

einen kanstanten Gasfluss bei jeder Schweillung.

Somit kénnen bis zu 60% der Gaskosten

eingespart werden.

- durch die Bereitstellung einer gesteuerten
Durchflussrate
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