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Hybrid 600 - Hyperbaric

Elektronisch geregelte Schweil3stromquellen zum
Schweiflen und Schneiden mit 600 A in
hyperbarer Umgebung.

Das Anlagenkonzept besteht aus: Schweif3stromquelle, Drahtvorschubsystem, Kihlein-
\_ heit, Fernsteller, Glihmatten, Schweillbrenner und Zubehor. y,

Die Gerate werden nach EN 60974-1 gebaut und erfullen die zusatzlichen Anfor-
derungen an Schweil3stromquellen fir das nasse Unterwasserschweil3en. Sie
dirfen bei bestimmungsgemaRen Gebrauch und unter Einhaltung der gultigen
Vorschriften und Regelwerk fiir SchweiRarbeiten unter Wasser und unter Uber-
druck eingesetzt werden !

System Vorteile Technische Daten

¢ NOT-AUS Funktion Typ Hybrid 600 - Hyperbaric

# niedrige Leerlaufspannung 60 V NP el T 3 X 400V o.MP, 50 Hz

€ Anwenderfreundlich Zul. Netzspannungsschwankungen +/- 10%

€ Multifunktionell durch max. Leistungsaufnahme 27 KVA
MSG, E-Hand, Glithen Leistungsfaktor cos phi ca. 0.98

€ kompakte Bauweise Wirkungsgrad > 85 %

€ hohe Prozessstabilitat Leerlaufspannung max. 60 V

& cinstellbarer Arc-Force SchweiRstrombereich 20 A — 600 A

& einstellbarer Hot-Start SchweiRspannungsbereich 10V -50V

4 100% generatortauglich Einschaltdauer ( ohne Filtermatte) 60 % (25°C)

€ hoher Wirkungsgrad Abmessungen Stromquelle (HXBXT) 400 x 400 x 700 mm

€ leichte Bedienung Gewicht Stromquelle (0. Peripherie) 95 Kg

Unsere Anlagen tragen das CE- und S-Zeichen und entsprechen EN 60974-1. Sie sind Made in Germany. )




Freibleibend, technische Anderungen vorbehalten! Stand: 03.2015

Hybrid 600 - Hyperbaric

Elektronisch geregelte MSG / E-Hand Schweil3strom-
quelle fur das SchweilRen und Schneiden unter Uberdruck. H

Anlagenkonzept

Die Hybrid 600 - Hyperbaric wurde speziell fir Schweil3- und Reparaturarbeiten in hyperbarer Umgebung
entwickelt (z.B. Tunnelbohrwerke). Bei der Entwicklung der Anlagentechnologie wurden die Geratevorschrif-
ten sowie das AMT-Sicherheitskonzept fiir SchweiRgerate zum nassen Unterwasserschweif3en zu Grunde
gelegt.

In  Verbindung mit der zugehdrigen P Sehottwand
Schweil3peripherie, die genau auf die er- Atmosphirischer- Hyperbarer-
hohten Anforderungen des Schweilper- pecaogunsbermich Veesorpngsbecsich

. Schweillgerat
sonals an das hyperbare Schweif3en ab-
gestimmt wurde, stellt die Hybrid 600 - l:l
Hyperbaric mit ihrem neu entwickelten Kahigerat
Regelkonzept die optimale Anlagentech- ey
nik fir den Uberdruck-SchweiR3er dar. .
Das von AMT entwickelte und bereits seit T 9 =
Jahl‘en be| den AMT UW-Gel‘éten be' [ | Zwischenschlauchpaket
Wéhl’te SiCherheitSkonzept b|etet dem Zwischenschlaucﬁbaket i <+ Kommunikationsschnittstelle
Uberdruck-Schwei3er einen grotmogli- Blockdarstellung zur SchweiRgeriteabstimmung
chen Schutz gegen elektrische Geféahr-
dung.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Stromquelle niemals im direkten Uberdruckbereich eingesetzt werden. Alle
fur den Prozess notwendigen Verbindungsleitungen werden Uber eine Schottdurchfihrung in den hyperba-
ren Arbeitsbereich geleitet und dort auf die einzelnen Peripheriegerate verteilt. Im hyperbaren Arbeitsbe-
reich befinden sich Drahtvorschubsystem bestehend aus Drahtantriebs-
und Push-Pull-Einheit, Kiihlgerat, Fernbedienung sowie Hilfsaggregate.
Durch die Integration der Verschiedenen Verfahren (MSG-Schweil3en,
Elektrodenschweil3en, Elektrodenschneiden, Fugenhobeln, und Glihen)
in einer Anlage, kann der Anwender alle anfallenden Arbeiten vom Vor-
heizen Uber Trennen bis hin zum Verbindungsschweifen in nur einem
Tauch- (Druck-) Gang durchfiihren. Die Bedienung der Anlagensteuerung
wird dabei vom Schweil3er bzw. seinem Assistenten vor Ort im hyperba-
MSG-SchweiRprobe, geschweiBt_mit neuem ren Bereich Uber eine Fernbedie-
AMT Regelkonzept unter 5 bar Uberdruck ! nung vorgenommen.

Anwendungsbereiche

- MIG/MAG: Neuartiges von AMT entwickeltes MSG-Regelkonzept fiir spritzerarme Kurz-, Normal- und Sprih-
lichtbogenschweiBungen unter Uberdruck mit Massivdrahten von 0,8 bis 1,6 mm und Réhrchen-
Drahten von 1,0 bis 2,4 mm Durchmesser. Hochste Prozess-Stabilitdt durch die AMT - HYBRID-
Technologie.

- E-Hand: Optimale Eigenschaften mit hochprézisem Gleichstrom fiir alle Elektrodentypen von sauer bis ba-
sisch. Integrierter Heilstart und einstellbarer Arc-Force gewéhrleisten beste Schweiliergebnisse in al-
len SchweiBpositionen. Hohe Leistungsreserven fiir Sonderelektroden mit mehr als 100 %iger Aus-
bringung.

- Fugenhobeln: Aufgrund der hohen Energiereserven und der damit verbundenen hohen Kurzschlussstréme von (ber
1000 A sehr gute Eigenschaften beim Lichtbogenschneiden und Fugenhobeln.

- Gluhen: Uber das integrierte Gliihprogramm und den zugehérigen Glihmatten, lasst sich zur Vermeidung von
Spannungsrissen der SchweiRbereich partiell vorheizen..

AMT - Sicherheitskonzept zum Schutz des SchweiRers gegen elektrische Unféalle

erfillt die Richtlinien ,,BGV-D1¢ und ,,Code of Practice for the Safe Use of Electricity under Water*
erhohte Sicherheit durch maximale Leerlaufspannung von 60 V-DC (zuléssig laut BGV: 65 V-DC)

externer NOT-AUS-Kreis zum schnellen netzseitigen Abschalten des Gerdtes in Gefahrsituationen
bauartbedingte passive Leerlaufspannungsbegrenzung durch sekundérgetaktete Bauweise.

aktive Leerlaufspannungsbegrenzung bei Netzschwankungen durch spezielle elektr. Schutzbeschaltungen
optionale Ausgangsspannungsbegrenzung auf 15 V-DC bei inaktivem SchweilRprozess bzw. Lichtbogenabriss
abschalten der Leistungselektronik durch externen Freigabeschalter

Sollwertabhéngige Leistungsteilfreigabe > 20 A

- Schutz durch Abschalten der Leistungselektronik bei netzseitiger Uberspannung
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